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Introduccion

Desde el inicio de los tiempos el uso de las herramientas ha sido fundamental como método
de supervivencia y evolucion del hombre que han permitido el desarrollo hasta el dia de hoy de las
herramientas, maquinas y equipos en la industria, las cuales suponen un vinculo fundamental entre
el empleado y el proceso productivo. No obstante, segun la Administradora de Riesgos laborales,
SURA (2022) aunque estas proporcionan facilidad al momento de ejecutar una actividad, al mismo
tiempo constituyen un gran riesgo, donde muchas lesiones ocurren por fallas en el disefio o por
falta de mantenimiento establecido, teniendo en cuenta que, si el trabajador no conoce la técnica
adecuada para usarla, se aumentan las probabilidades de que el riesgo se materialice en un evento

no deseado.

La Seguridad y Salud en el trabajo es un no negociable, segun el Decreto 1072 del 2015,
la implementacion de un Sistema de Seguridad y Salud en el Trabajo es de obligatorio
cumplimiento sin importar la naturaleza o tamafio de la empresa y es que para organizaciones
como VEOLIA, que es destacada a nivel nacional e internacional la salud y seguridad de los
colaboradores constituyen valores fundamentales, por lo cual la organizacion ha venido
implementando una serie de acciones encaminadas a reducir drasticamente situaciones de riesgo
segun Gustavo Migues, director del grupo Veolia de América Latina, es por ello que el identificar
y tener un control de todo tipo de riesgos a los que estan expuestos los colaboradores es la base

fundamental para la prevencion de accidentes.

El presente proyecto busca disefiar e implementar un sistema de control documental de las
herramientas, maquinas y equipos en la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P de Norte de

Santander enfocada al area de mantenimiento, debido al nivel de riesgo al que se encuentran
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expuestos diariamente los colaboradores por su labor, donde varias de las funciones a desempefiar
constituyen tareas de alto riesgo. Este sistema de control documental permite utilizar los beneficios
que nos brinda el mundo de hoy a través de las TIC’s donde se pretende generar codigos QR tnicos
para adecuar a cada herramienta, maquina y/o equipo disponible en el area de mantenimiento de
Veolia, donde en tan solo un escaneo desde cualquier dispositivo mdévil se podra acceder a
informacion relevante de estas, tales como, ficha técnica, procedimiento, elementos de proteccién
personal necesarios para su manipulacion, EGTAR (Estandares de Gestion de Tareas de Alto
Riesgo) relacionado/s y factores de seguridad necesarios para su uso, donde adicionalmente
contarad con un historial de mantenimiento que se ird alimentando cada vez que se ejecute una de
estas tareas, con el fin de promover el trabajo seguro y un mayor control, previniendo eventos
de cualquier tipo que afecten la salud y el bienestar de los colaboradores, optimizando procesos
que finalmente podrian replicarse en el resto de las areas y buscando siempre garantizar

la seguridad de los empleados.
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1. Problema

1.1. Titulo
DISENO E IMPLEMENTACION DE UN SISTEMA DE CONTROL DOCUMENTAL

PARA EL USO DE LAS HERRAMIENTAS, MAQUINAS Y EQUIPOS DEL AREA DE
MANTENIMIENTO DE LA EMPRESA VEOLIA ASEO CUCUTA S.A E.S.P. DE NORTE DE

SANTANDER.

1.2. Planteamiento del problema

En las industrias pertenecientes a los diversos sectores economicos es fundamental el papel
que juegan las herramientas, maquinas y equipos, teniendo en cuenta su vinculo entre trabajador
y proceso productivo en donde la falta de mantenimientos preventivos, correctivos y la falta de
conocimiento por los operadores de las mismas constituyen una alta probabilidad de que ocurran

accidentes e incidentes laborales.

El Riesgo Mecénico de acuerdo con la Guia Técnica Colombia - GTC 45, 2012 contempla
todos los factores presentes en elementos de maquinas, herramientas, piezas a trabajar, materiales
proyectados sélidos o fluidos, donde segun la OIT (Organizacién Internacional del Trabajo), uno
de cada cinco accidentes, esta originado por maquinas, motores y mecanismos de accionamiento.
Teniendo en cuenta que para SURA Administradora de Riesgos Laborales, muchas lesiones
ocurren por fallas en el disefio o por falta de mantenimiento, asi como el mal uso de las
herramientas donde si el trabajador no conoce la técnica adecuada para usarla, se aumentan las
probabilidades de que los dedos, manos y cualquier otra parte del cuerpo puedan ser alcanzados al

quedar dentro de la direccion del plano de trabajo.



14

Un adecuado mantenimiento constituye una serie de actividades encaminadas a garantizar el
correcto funcionamiento de las maquinas, equipos Yy herramientas permitiendo un buen
rendimiento de las mismas, que en conjunto con directrices claras acerca del manejo,
especificaciones técnicas y lo que se debe tener en cuenta al momento de manipularse garantizan
un trabajo seguro, disminuyendo el riesgo y evitando que este se materialice en eventos no
deseados que afecten el bienestar del colaborador. (Olarte C., William, & Botero A., Marcela, &
Cafon A., Benhur (2010). Importancia del mantenimiento industrial dentro de los procesos de

produccion. Scientia Et Technica, XV1(44),354-356.)

Teniendo en cuenta que para la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P, una destacada
organizacion de la region enfocada en la prestacion de servicios de recoleccién y transporte de
residuos sélidos ordinarios y peligrosos, barrido y limpieza de areas publicas que poco a poco se
ha ido expandiendo consolidandose como una empresa lider, responsable y comprometida con el
futuro del pais, el recurso humano constituye un factor de vital importancia evidenciado en el
compromiso de Seguridad y Salud, “Nuestros recursos mdas valiosos y por lo tanto mas
importantes, son las mujeres y los hombres que constituyen nuestro grupo”(Antoine Frerot, 2015),
donde proporcionar al colaborador proteccion y un ambiente laboral seguro preservando su
integridad es indispensable, la empresa Veolia Aseo Cucuta y con el direccionamiento del area de
prevencion, seguridad y salud cuenta con un Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo en el cual se identifica que el area de mantenimiento representa un nivel alto de riesgo al
que se encuentran diariamente expuestos los colaboradores, debido a que muchas de las
actividades constituyen Tareas de Alto Riesgo, donde la manipulacion de equipos es
imprescindible y en el accionar de los mismos se han generado eventos no deseados, actualmente

la organizacion en los ultimos tres afios ha incrementado los accidentes de trabajo en el area de
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mantenimiento asociados al uso de herramientas en un 10% de acuerdo a la base de datos de
accidentalidad de la organizacion, los cuales han causado un aumento en la severidad en un 200%
respecto a otros afios donde segun los analisis realizados afio a afio la ocurrencia de estos eventos
se deben a los golpes generados por la inadecuada manipulacion de herramientas, omision de
elementos de proteccidn personal o uso de herramientas en mal estado para el mantenimiento de
vehiculos es por ello que con el objetivo de contrarrestar este tipo de situaciones y optimizar los
procesos se busca disefiar e implementar un control mediante la generacién de cddigos QR
exclusivos para cada herramienta, maquina y equipo, en donde posterior a la recoleccion,
verificacion, actualizacion y disefio se conlleva a la estructuracion del sistema de control se pueda
acceder a informacion relevante, tal como: los Gltimos mantenimientos realizados, los Elementos
de Proteccion Personal que se deben usar para operar de manera segura los equipos, EGTAR/s
(Estandares de Gestion de Tareas de Alto Riesgo) relacionado/s, entre otros consideraciones por

la organizacion.

De esta manera se contribuye a la disminucion de riesgos laborales, controlando y previniendo
eventos que puedan afectar la seguridad y salud en el trabajo de cada uno de los colaboradores, en

pro del mejoramiento continuo.

1.3. Formulacion del problema

¢De qué manera la organizacion Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P puede controlar la
informacidn correspondiente al uso, funcionamiento y estado de las herramientas, maquinas y/o
equipos del area de mantenimiento, con el fin de disminuir los accidentes e incidentes y optimizar

la eficiencia del proceso?
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1.4. Justificacion

Las lesiones causadas por herramientas, maquinas y/o equipos es una de las causas
frecuentes de accidentalidad en las industrias, lo cual trae consigo mdultiples afectaciones a los
colaboradores que puede ser de menor a mayor gravedad dependiendo de diversos factores como
el tamafio, la fuerza, la velocidad, el estado del equipo o herramienta, uso de los elementos de
proteccion personal, entre otros, segun el diario la republica, los golpes contra objetos y el contacto
con herramientas son las causas mas frecuentes por la cual los empleados asistieron a la ARL en
el 2017, esta informacidn se extrae cuando las empresas notifican e investigan los accidentes de
trabajo de sus empleados, donde segun lo reportado por el grupo SURA en el 2017 los golpes por
0 en contra de objetos representan una cifra de 22% de accidentes de trabajo, es por ello que para
la organizacién es importante generar mecanismos que ayuden a controlar y minimizar el riesgo
mecanico que se encuentra latente en el area de mantenimiento de vehiculos, utilizando nuevas
estrategias amigables con el medio ambiente a través del aprovechamiento de los recursos

tecnoldgicos, como lo son los cédigos QR.

1.4.1. A nivel de la empresa

Promueve el mejoramiento continuo del sistema de gestion de seguridad y salud de la
empresa Veolia Aseo Clcuta a través de la implementacion de recursos tecnoldgicos en pro de
disminuir los accidentes laborales que ocurre en el &rea de mantenimiento vehicular ocasionado
por el uso de herramientas, maquinas y equipos, teniendo como beneficio el control de la
informacion correspondiente a estos elementos y un facil acceso garantizando la optimizacion de
los recursos naturales disminuyendo el uso de papel, ratificando lo expuesto en la politica de SIG
(Sistema Integrado de Gestion) de la empresa Veolia, protegiendo al medio ambiente previniendo

la contaminacion. La gestion de la informacion tiene su origen en los debates del Congreso
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Norteamericano, cuando se aprueba la Paper Work Reduction Act (1980) que responde a la
necesidad de reducir los tramites burocraticos y el papeleo existente en la administracion
norteamericana. Aparecio entonces la gerencia de recursos de informacion, cuyo propdésito era
"ofrecer mecanismos que permitieran a la organizacion, adquirir, producir y transmitir, al menor
costo posible, datos e informacién con una calidad, exactitud y actualidad suficientes para servir a
los objetivos de la organizacion™. Ratificando de esta manera los beneficios de contar con un

sistema de control documental.

1.4.2. A nivel de estudiante

Contribuye a la formacion integral del estudiante, adquiriendo una experiencia mas directa
al desempefar funciones propias de un ingeniero industrial gracias a la aplicacion de
conocimientos adquiridos en seguridad y salud en el trabajo reconociendo y ratificando el valor
del recurso humano, que permiten adoptar y promover una cultura de seguridad en cualquier tipo
de accidn que ejecutemos teniendo claro los riesgos a los cuales estamos expuestos constantemente
preservando nuestro bienestar y teniendo en cuenta que la seguridad no es solo un area sino un
compromiso de todos independientemente de nuestro cargo. Asimismo, se fortalece el
conocimiento ambiental principalmente por la cercania que esto supone en cuanto a la actividad
principal de la empresa, donde el evitar cualquier tipo de contaminaciéon y un adecuado uso de
nuestros recursos es imprescindible. Adicionalmente por medio de la gestion de la calidad surge
el proposito de optimizar procesos y lograr una mayor eficiencia en este caso aprovechando los
recursos tecnoldgicos que la sociedad nos ofrece hoy dia, minimizando el uso innecesario de papel,
en pro de estrategias que permitan prevenir eventos no deseados. Lo que finalmente enriquece el
crecimiento personal y profesional del estudiante poniendo en préactica todas aquellas habilidades

y competencias desarrolladas siendo un apoyo para la organizacion.
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1.5. Objetivos

1.5.1. Objetivo General

Disenar e implementar un sistema de control documental para el uso de las herramientas,
maquinas y equipos del area de mantenimiento de la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P. de

Norte de Santander

1.5.2. Objetivos Especificos

e Realizar diagnostico documental de las herramientas, maquinas y equipos
disponibles en el area de mantenimiento teniendo en cuenta especificaciones técnicas,
factores relacionados a la seguridad, procedimientos e historial de mantenimiento de
las mismas, mediante un formulario google que almacene la informacion requerida.

e Disefiar la estructura de control de informacion de las herramientas,
maquinas y equipos correspondientes al area de mantenimiento, por medio de un
procedimiento paso a paso que permita controlar el almacenamiento de la informacion.

e Implementar el sistema de control documental a través de los codigos QR

de las herramientas, maquinas y equipos.

1.6. Alcances y limitaciones

1.6.1. Alcances

Contribuir al mejoramiento de los procesos disefiando e implementando un sistema de
control adecuado correspondiente al uso de herramientas, maquinas y equipos del area en mencion
apoyando el Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el trabajo por el bienestar de los

colaboradores.
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1.6.2. Limitaciones

Como factores limitantes al momento de ejecutar lo establecido es la disponibilidad de
tiempo por parte del personal debido al tiempo diario requerido para su labor, ademés de la
compleja identificacion de las referencias de cada maquina, equipo y/o herramientas debido al
tiempo y las condiciones a las que estan expuestas en el area de trabajo segun su funcionalidad,

asi como la falencia de fichas técnicas y/o manuales de operacién por parte del fabricante.
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2. Marco Referencial

2.1. Antecedentes

Para el desarrollo del presente proyecto se consultaron distintos trabajos de investigacion
a nivel regional, nacional e internacional con el fin de que sirvan como referencia o proporcionen
elementos de interés que se puedan implementar en la realizacion del mismo. Los proyectos se

enuncian a continuacion:

Diaz Pinilla, S. y Robayo Garnica, Y. (2018). Protocolo de trabajo seguro en riesgo
mecdnico para los trabajadores del taller de carpinteria “Muebles Nicoll” en la ciudad de Bogotd
D.C. (Trabajo de grado para optar a la obtencion del titulo de Administrador en Salud Ocupacional,

Corporacion Universitaria Minuto de Dios, Bogota, Colombia).

El objetivo principal del proyecto tiene como finalidad disefiar un protocolo de seguridad
que permita identificar, evaluar e implementar los controles necesarios para la mitigacion de los
accidentes y las enfermedades laborales dentro del taller. Este objetivo estara acompafiado de los
objetivos especificos como por ejemplo, los estandares de seguridad para los diferentes equipos
que operan diariamente. Estos estandares de seguridad no son mas que una guia de informacion
que estara disponible para los trabajadores en caso de dudas en cuanto a las generalidades del
equipo, el tipo de mantenimiento que requiere, o cuales son los elementos de proteccion personal

gue se deben utilizar cuando se opera el mismo.

No obstante, el proyecto supone un referente de apoyo en cuanto a la metodologia de
recoleccion y analisis de informacion, lo cual es esencial para poder desarrollar un sistema de
control de herramientas, maquinas y/o equipos minimizando los riesgos y proporcionando un

mejor manejo de la informacion.



21

Rodriguez Cepeda, A., Sanchez de Rodriguez, M., Ramos Mayorga, J. y Davila Castafieda,
A. (2019). Disefio de un manual para la prevenciéon de accidentes en manos por exposicion a
riesgos mecanicos en el taller torque ktm Service (Trabajo de grado para optar a la obtencion del
titulo de Especialista en Gerencia en riesgos laborales, Seguridad y Salud en el trabajo,

Corporacion Universitaria Minuto de Dios, Bogota, Colombia).

El estudio tiene como objetivo disefiar un manual para la prevencion de accidentes en
manos por exposicion a riesgos mecanicos en el taller Torque KTM Service de Bogota Colombia.
Se pretende disminuir la probabilidad de sufrir accidentes laborales, mas especificamente en
miembros superiores, con mayor relevancia en manos que se pueden presentar en diferentes fases
de corto, mediano o largo plazo. Se llevaron a cabo una serie de actividades como entrevistas con
personal operativo y la observacion tipo inspeccién en sitio para identificacion de peligros y
riesgos. La investigacion encontrd que los técnicos por la labor que realizan de mantenimiento se

encuentran expuestos al factor de riesgo mecanico, especialmente en las manos.

El proyecto brinda informacidn valiosa que aporta en cuanto a la estrategia de organizar y
aprovechar la informacion recolectada para el manual de prevencion al momento de hacer uso de
las herramientas que constituyen un alto riesgo mecanico en los colaboradores de un &rea tan

expuesta como lo es mantenimiento.

Vargas Calderon, J. y Gonzalez Barrera, J. (2016). Uso del codigo QR para el seguimiento
de la informacion del eslabdn de produccion de palma africana en el departamento del Casanare
municipio de Villanueva mediante una prueba piloto en la finca Malybu. (Trabajo de grado para
obtener el titulo de Administrador de Empresas Agropecuarias, Universidad La Salle, Bogota D.C,

Colombia).
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El objetivo de este proyecto es exponer los beneficios de la implementacion del Codigo
QR en los eslabones de la cadena de produccion de la palma africana en el departamento del
Casanare, con el fin de corregir y optimizar procesos que repercuten en la obtencion del producto
final, en este caso, se realiza como mejora en el manejo de la informacion lo cual traera consigo
beneficios en calidad (por la optimizacion de procesos) y en reduccién de costes a mediano y largo
plazo. Se presentan las caracteristicas del Codigo QR, ventajas y la manera de implementarlo por
medio de una prueba piloto realizada en el cultivo de palma africana y qué cambios se evidenciaron
después de haber realizado dicha ejecucion. Al finalizar la prueba piloto se evidencia que el contar
con la informacién actualizada de los eslabones genera mayor agilidad en los demas procesos, se
tiene un control masivo en cada uno de ellos lo cual permite optimizar el tiempo e invertirlo en
otras tareas, asi mismo, sobre la marcha se reestructuraron procesos mal desarrollados que sin la
ayuda de las alertas del codigo QR posiblemente no habrian sido detectados a tiempo. Finalmente,

la produccion va en aumento gracias a estas mejoras.

Este proyecto sirve de apoyo en cuanto a la estrategia que se utiliza para el manejo y
seguimiento de la informacion haciendo uso de la tecnologia, teniendo en cuenta que la generacion
de cddigo QR para el control del mismo constituye una herramienta de facil y rapido acceso a la

informacion de interés optimizando los procesos y minimizando gastos.

Jacome Duarte, G. E. (2018). Plan de mejoramiento para la administracion de los
inventarios fisicos de equipos, herramientas y repuestos de mantenimiento mecanico del almacén
en la empresa Termotasajero Uno S.A E.S.P del municipio de San Cayetano. (Trabajo de grado

como modalidad pasantia para obtener el titulo de Ingeniero Industrial, Cucuta, Colombia)
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El propdsito de este proyecto es disefiar un plan de mejoramiento para la
administracion de los inventarios fisicos de equipos, herramientas y repuestos de mantenimiento
mecanico del almacén en la empresa Termotasajero Uno S.A. E.S.P; Dado que la actividad
principal de la empresa es la generacion y comercializacion de energia eléctrica, en donde su
proceso de produccion es de gran importancia se necesita la correcta administracion y control de
los inventarios fisicos del almacén, ya que con esto se puede controlar, vigilar y ordenar los
materiales, herramientas y repuestos existentes en el almacén con la finalidad de proveer y
distribuirlos adecuadamente para la generacion de energia eléctrica. Con el desarrollo de este
proyecto se debera convertir en un apoyo para el mejoramiento de los procesos y procedimientos

requeridos para el correcto funcionamiento del almacén.

Teniendo en cuenta que el proyecto que se desea desarrollar no solo busca proporcionar
informacion relevante en cuanto a especificaciones técnicas, de uso, elementos de proteccion
personal necesarios y procedimientos de seguridad a tener en cuenta de herramientas, maquinas
y/o equipos sino que adicionalmente se busca llevar un registro o historial de mantenimiento de
determinado equipo o herramienta, y el tipo de mantenimiento que se aplica y que posteriormente
se continuard alimentando Ilevando un seguimiento, el proyecto enunciado sirve de apoyo ya que
se tiene en cuenta lo expuesto como parte de su plan de mejoramiento, lo que proporciona un

mayor control del mismo.

Sanmartin Quizhpi, J. y Quezada Tocto, M. (2014). Propuesta de un sistema de gestion
para el mantenimiento de la empresa Ceramica Andina C.A. (Tesis de grado para la obtencion del

titulo de Ingeniero Industrial, Cuenca, Ecuador).
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Este proyecto desarrolla un analisis tanto de los aspectos generales, ubicacion de la
empresa, politicas de mantenimiento, aspectos organizativos, de produccion para concluir con el
analisis de maquinas y asi encaminar un sistema de gestion eficiente, donde para ello se desarrolla
toda la documentacion necesaria para dicha gestion teniendo en cuenta mision, vision , valores,
objetivos, estrategia y alcance presentando los lineamientos necesarios para el levantamiento de
informacidn técnica, con formatos y parametros de los documentos de soporte, estableciendo
procesos de gestion para asi estandarizar el mantenimiento preventivo, predictivo y correctivo
proporcionando un ejemplo de la gestién de mantenimiento con sus respectivos documentos,
brindando ademas un breve analisis del marco tedrico sobre el mantenimiento asistido por
computador y un analisis, evaluacion de caracteristicas y parametros basicos de algunos software
de mantenimiento que se encuentran en el mercado, proponiendo la adquisicion por parte de la
empresa del software que mas se ajustd a la exigencias de la empresa, ademas de un analisis y

evaluacion del software propuesto.

Este proyecto proporciona un elemento base en cuanto a la forma en como se recopila y
organiza la informacidon correspondiente a las especificaciones técnicas de los equipos,
fundamental para que proporcione de forma clara aquellas caracteristicas relevantes técnicas

necesarias.

Gomez Casallas, L. y Mendez Mufioz, M. (2017). Manual de seguridad para la prevencién
de riesgos mecénicos en la empresa TODO ELECTRICOS. (Trabajo de grado para optar al titulo

de Administrador de Salud Ocupacional, Bogota D.C, Colombia).

La idea de hacer el Manual de seguridad para la prevencion de riesgos mecanicos en la

empresa Todo Eléctricos , surge de la necesidad de proteger la seguridad y salud de sus
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trabajadores de la empresa, con todos los medios a su alcance y en todos los aspectos relacionados
con el trabajo cumpliendo con las obligaciones que se recogen expresamente en la normativa de
prevencion ( decreto 1072/2015) este manual da la capacidad de ser comprendido y aplicado a los
trabajadores de la empresa, no requiere de una gran inversion monetaria es mas de aplicacion e
interés por parte de las personas que conforman la empresa. Hallar el grado de peligrosidad que
existe y elaborar el manual desde el punto de vista de la identificacion del riesgo mecanico al que
estan expuestos los trabajadores, lo cual tiene como objetivo principal el disefio de un Manual de
Seguridad para la Prevencion de riesgos mecanicos, fundamentado en la realizacion adecuada de
actividades y el manejo seguro de herramientas de trabajo para la prevencion de accidentes

laborales.

Este documento brinda al proyecto informacion de apoyo al momento de tener en cuenta
aspectos de seguridad para el uso de herramientas, maquinas y/o equipos disminuyendo la
materializacion de riesgos de tipo mecanico que son a los que se esta mayormente expuestos al
momento de manipular estos instrumentos necesarios para el desarrollo de las actividades diarias

de un &rea como lo es mantenimiento.

2.2. Marco Tedrico

En la Constitucion de la OIT se establece el principio de que los trabajadores deben estar
protegidos contra las enfermedades en general o las enfermedades profesionales y los accidentes
resultantes de su trabajo y segun esta organizacién para los empleadores, esto se traduce en
costosas jubilaciones anticipadas, pérdida de personal cualificado, ausentismo y altas primas de
seguro. Sin embargo, estas tragedias podrian llegar a evitarse con la adopcion de métodos

racionales de prevencion, notificacion e inspeccion. No obstante Colombia hace parte de los



26

miembros de dicha Organizacion Internacional la cual luego de varios afios regulando todas las
eventualidades ante los riesgos laborales tanto del empleado como del empleador, se encuentra
regida por la ley 1562 de 2012 y decreto 1072 del 2015 constatando segun la normatividad la
importancia de contar con un estructurado y actualizado Sistema de Gestion de Seguridad y Salud
en el trabajo donde el empleador o contratante debe abordar la prevencion de los accidentes y las
enfermedades laborales y también la proteccion y promocion de la salud de los trabajadores y/o
contratistas, a través de la implementacion, mantenimiento y mejora continua de un sistema de

gestidn cuyos principios estén basados en el ciclo PHVA (Planificar, Hacer, Verificar y Actuar).

Para el desarrollo del proyecto se han consultado diversos modelos, teorias, metodologias
e instrumentos que exponen diversos autores y que estan relacionados con la temética objeto de

estudio.

Considerando que el enfoque del proyecto se basara en disefiar e implementar un sistema
de control del uso de herramientas, maquinas y equipos, en primer lugar se pretende realizar un
inventario documental, mediante una revision previa del uso y documentacién existente de las

herramientas, maquinas y equipos del area de mantenimiento.

2.2.1. Procedimientos

De acuerdo con Prieto (1997), es una serie de pasos claramente definidos, que permiten
trabajar correctamente disminuyendo la probabilidad de error, omision o de accidente. También lo
define como el modo de ejecutar determinadas operaciones que suelen realizarse de la misma

manera.

Al momento de estructurar el sistema de control es fundamental que este contenga

procedimientos relacionados a las herramientas, maquinas y equipos para de esta manera
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identificar como se ejecuta la manipulacion de las mismas no solo de forma segura sino de forma

correcta

2.2.2. Ficha técnica

Es un tipo de documento que nos expone las caracteristicas principales de algo, sea cual
sea el objeto. El tipo de ficha técnica y la informacion que en ella se encuentre dependera mucho

de la finalidad de la misma.

La norma ISO 9001 no define especificaciones técnicas a la hora de realizar una ficha
técnica, Un Sistema de Gestion es una forma de trabajar que requiere una estructura de
especificaciones documentadas que lo defina. Que defina como debe ser el producto, qué procesos

lo han de transformar, qué controles de calidad se han de aplicar” (Pereriro, 2004)

2.2.3. Leccion de un punto (OPL)

Un OPL o leccion de un punto permite el facil acceso a ellas y poder tener a la mano
siempre las herramientas para estar informado de los riesgos ya sea en ciertos sectores de la
empresa o0 en las actividades que se desarrollan, también se pueden implementar para que los
empleados estén al tanto de como realizar efectivamente las pausas activas y en qué momento lo
deben hacer. Herazo, D., Fresneda Obonaga, D., Soto Balanta, L., Torres, M. y Valencia Murifio,
S. (2017). Desarrollo, construccion y consolidacion del proyecto de grado fase 6. (Diplomado de
profundizacion en gerencia de talento humano, Santiago de Cali, Colombia).
https://repository.unad.edu.co/bitstream/handle/10596/17628/29671719.pdf?sequence=1&isAllo

wed=y
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2.2.4. Sistema de Informacioén

El objetivo fundamental del sistema de informacion para el uso de herramientas, maquinas
y/o equipos es tener un mayor control y claridad acerca de las mismas, abasteciendo la base de
datos para la correcta y oportuna planificacion del mantenimiento y la evaluacion de su gestion.
Toda empresa por pequefia que sea tiene un minimo de informacion sobre sus equipos como son
los manuales y catélogos de operacion y mantenimiento suministrado por los proveedores (Angulo,

2012).

Se pretende que este sistema de informacion cuente con fichas técnicas, procedimientos,
una leccion de punto OPL (EGTAR relacionados, EPP’s y factores de seguridad), que ademas
proporciona un historial de mantenimiento y tipo de mantenimiento realizado, adicional a generar

un formulario de Google donde dicha informacién se vaya alimentando.

2.2.5. Tecnologias de la informacién y la comunicacion TIC

Las TIC pueden ser definidas de dos maneras, las tecnologias tradicionales de la
comunicacion, constituidas principalmente por la radio, la televisién y la telefonia convencional,
y por las tecnologias modernas de la informacion caracterizadas por la digitalizacion de las
tecnologias de registros de contenidos como la informatica, de las comunicaciones, telematica y
de las interfaces. Y [la segunda] como aquellas tecnologias que se necesitan para la gestion y
transformacion de la informacion, y muy en particular el uso de ordenadores y programas que
permiten crear, modificar, almacenar, administrar, proteger y recuperar esa informacion. (P2PU,

2011).
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En este caso la investigacion se guiard por la segunda definicién que corresponde a la
gestion y transformacion de la informacién ya que el codigo QR almacena la informacién en un

cddigo de barras.

2.2.6. Formacion de energia peligrosas

Los trabajadores pueden estar expuestos a energias peligrosas de varias formas y
combinaciones durante el trabajo de instalacion, mantenimiento, servicio o reparacion. Un
programa global de control de energia peligrosa debe responder a todas las formas de energia

peligrosa NIOSH (1983):

° Energia cinética (mecanica) en las piezas moviles de los sistemas
mecéanicos
° Energia potencial almacenada en recipientes a presion, tanques de gas,

sistemas hidraulicos o neumaticos y resortes (la energia potencial se puede liberar en
forma de energia cinética peligrosa)

° Energia eléctrica de la corriente eléctrica generada, de fuentes estaticas o
de dispositivos de almacenamiento eléctrico (como por ejemplo baterias o capacitores)

° Energia térmica (temperatura alta o baja) que resulta de trabajo mecéanico,

de radiacidn, de reacciones quimicas o de resistencia eléctrica

Es importante tener en cuenta que EGTAR/s (Estandares de Gestion de Tareas de Alto
Riesgo)( ver anexo 1) se encuentran asociado o asociados a la herramienta, maquina y equipo a
manipular, debido al nivel de exposicion y riesgo al que se encuentran diariamente los

colaboradores en el area de mantenimiento.
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2.3. Marco Conceptual

A lo largo de todo el proyecto se manejan ciertos términos, los cuales se definen a

continuacion para comprender de una forma sencilla al momento de leer:

Accidente de trabajo: Suceso repentino que sobreviene por causa 0 con ocasion del
trabajo, y que produce en el trabajador una lesion organica, una perturbacion funcional, una
invalidez o la muerte. Es también accidente de trabajo aquel que se produce durante la ejecucion
de drdenes del empleador, o durante la ejecucion de una labor bajo su autoridad, incluso fuera del

lugar y horas de trabajo (Decision 584 de la Comunidad Andina de Naciones).

Actividad rutinaria. Actividad que forma parte de un proceso de la organizacion, se ha

planificado y es estandarizable.

Ausentismo: El ausentismo o absentismo laboral se refiere a un patrén habitual o repetitivo
de ausencias al puesto de trabajo por parte de un empleado. A menudo se caracteriza por faltas de

asistencia que no estan claras para el empleador.

Caodigo QR: (quick response barcode, «cédigo de barras de respuesta rapida») es un
sistema para almacenar informacién en una matriz de puntos o un cddigo de barras bidimensional.
Esta manera de codificar la informacion fue creada por la compafiia japonesa Denso Wave en
1994, con la intencidn de facilitar el acceso a la informacion de manera rapida. A diferencia de los
cddigos de barras convencionales (por ejemplo, el cédigo EAN-13 del ISBN, Cddigo 3 de 9, UPC),
la informacion esta codificada dentro de un cuadrado, y permite almacenar gran cantidad de
informacion alfanumérica tanto en codigo ASCII como binaria. (Gémez, Cordon, & Arévalo,

2012)
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Consecuencia: Resultado, en términos de lesiéon o enfermedad, de la materializacién de un

riesgo, expresado cualitativa o cuantitativamente.

Elementos de Proteccion Personal: Se denomina asi a cualquier equipo destinado a ser
llevado o sujetado por el trabajador para que le proteja de uno o varios riesgos que puedan
amenazar su seguridad o su salud en el trabajo, asi como cualquier complemento o accesorio
destinado a tal fin. Los EPP no evitan el accidente o el contacto con elementos agresivos, pero

ayudan a que la lesion sea menos grave (Minsalud, 2021)

Energia Peligrosa. Cualquier clase de energia ya sea quimica, eléctrica, gravitatoria,
hidraulica, mecanica, neumatica, radiante, térmica o de otro tipo que, si se encuentra fuera de

control, adquiere tal magnitud que puede causar lesiones a las personas o dafios materiales.

Enfermedad: Condicion fisica o mental adversa identificable, que surge, empeora o
ambas, a causa de una actividad laboral, una situacién relacionada con el trabajo o ambas (NTC-

OHSAS 18001).

Incidente: Evento(s) relacionado(s) con el trabajo, en el (los) que ocurrié o pudo haber
ocurrido lesion o enfermedad (independiente de su severidad) o victima mortal (NTC-OHSAS

18001.

Lugar de trabajo: Espacio fisico en el que se realizan actividades relacionadas con el

trabajo, bajo el control de la organizacion (NTC-OHSAS 18001).

Mantenimiento: conjunto de técnicas destinado a conservar equipos e instalaciones en
servicio durante el mayor tiempo posible, buscando la més alta disponibilidad y con el maximo

rendimiento.
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Maquina. Es un dispositivo creado por el ser humano para facilitar el trabajo y reducir el
esfuerzo. Se caracteriza por que necesita energia para funcionar, transmite o transforma dicha

energia y es capaz de producir distintos efectos (movimiento, sonido, luz, calor, etc.).

Medida(s) de control: Medida(s) implementada(s) con el fin de minimizar la ocurrencia

de incidentes.

Peligro: Es una fuente o situacién con potencial de dafio en términos de lesion o

enfermedad, dafio a la propiedad, al ambiente de trabajo o una combinacion de estos.

Prevencion: Se refiere a la preparacion con la que se busca evitar, de manera anticipada,

un riesgo, un evento desfavorable o un acontecimiento dafioso.

Riesgo: La probabilidad de que un evento ocurra. Abarca una variedad de medidas de
probabilidad de un resultado generalmente no favorable (MeSH/NLM). Numero esperado de
pérdidas humanas, personas heridas, propiedad dafiada e interrupcién de actividades econémicas
debido a fendmenos naturales particulares y por consiguiente, el producto de riesgos especificos y

elementos de riesgo.

Riesgo mecanico: el conjunto de factores fisicos que pueden dar lugar a una lesion por la
accion mecanica de elementos de maquinas, herramientas, piezas a trabajar o materiales

proyectados, solidos o fluidos.
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Seguridad y salud en el trabajo: Esta definida como aquella disciplina que trata de la
prevencion de las lesiones y enfermedades causadas por las condiciones de trabajo, y de la

proteccion y promocion de la salud de los trabajadores.

Tarea de alto riesgo. Aquellas en las cuales la labor desempefiada implique la disminucion
de la expectativa de vida saludable, independiente de las condiciones en las cuales se efectué el

trabajo, o la necesidad del retiro de las funciones laborales que ejecuta, con ocasion de su trabajo.

2.4. Marco Contextual.

2.4.1 Logo Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P

Figura 1.

Logo Veolia Aseo Clcuta S.A E.S.P

(v veoula

Fuente: Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P. Tomado de:

https://es.m.wikipedia.org/wiki/Archivo:RGB_VEOLIA_HD.png
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2.4.2. Quienes Somos

Somos una empresa de servicios medioambientales, especializada en la gestion integral de
agua y residuos. Operamos en Latinoamérica a través de una amplia red de delegaciones y

empresas locales.

El proyecto se realizaré en la empresa lider en la gestion de residuos del departamento de
Norte de Santander llamada Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P. Actualmente la empresa cuenta con
cuatro sedes en la ciudad: Estacion de Clasificacion y Aprovechamiento (ECA) en la Av. 5a # 8N-
09 Zona Industrial; zona administrativa Av. 4A #8- 57 Zona Industrial; zona administrativa Av. 5
# 3-95 Barrio Latino y el Parque Tecnologico Ambiental Guayabal (PTAG) kildmetro 10 de la via

hacia Puerto Santander.

2.4.3. Proposito

Contribuir al progreso humano al comprometerse firmemente con los Objetivos del
Desarrollo Sostenible (ODS) establecidos por la Organizacion de las Naciones Unidas (ONU),
para lograr un futuro mejor y mas sostenible para todos. Es con este objetivo en mente que Veolia
se propone la tarea de “Renovar el mundo” a través de sus negocios de servicios ambientales,

ayudando a sus clientes a afrontar sus retos medioambientales.

2.4.4. Mision

Renovar el mundo, ayudando a nuestros clientes a afrontar sus retos medioambientales y

de sostenibilidad en la gestion de la energia, el agua y los residuos.



2.4.5. Visién

Ser aliado estratégico de nuestros clientes;
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aportando soluciones sostenibles e innovadoras;

y contribuyendo al acceso, la preservacion y la renovacion de los recursos.

2.4.6. Valores Corporativos de Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P

Tabla 1. Valores corporativos de Veolia Aseo Culcuta S.A. E.S.P

VALORES CORPORATIVOS DE VEOLIA ASEO CUCUTAS.AE.S.P

Responsabilidad

Solidaridad

Respeto

Veolia compromete su responsabilidad
en favor del desarrollo armonioso de los
territorios y la mejora de las condiciones de
vida de las poblaciones y conservacion del
medio ambiente. Internamente, el desarrollo de
las habilidades de sus empleados y la
proteccidn de su salud y seguridad en el trabajo

son una prioridad del Grupo.

Todas las actividades de Veolia estan al
servicio de intereses colectivos y compartidos
por nuestros grupos de interés porque
buscamos las soluciones de servicios

esenciales para todos.

El respeto es transversal en todas

nuestras acciones: cada empleado de Veolia



Innovacioén

Compromiso con el cliente
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respeta la legalidad, la guia ética y las reglas
internas del Grupo y también a las otras

personas.

La innovacion es el centro de la
estrategia de Veolia: innovamos buscando
soluciones sostenibles para nuestros clientes, el

medio ambiente y la sociedad.

El compromiso con el Cliente de
Veolia va mas alla de la mejora continua de la
eficiencia y la calidad de sus servicios. Se trata
de prestar estos servicios con transparencia y
ética para que podamos construir relaciones de

confianza perdurable.

Fuente: Veolia Aseo Clcuta S.A. E.S.P.

2.4.7. Organigrama

En Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P su organigrama se encuentra estructurado de la siguiente

manera:

Figura 2.

Organigrama Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P
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Estructura
Clcuta - Gerencia General

T . v ‘
Gorento de Gerente de Garerte ¢4 Oerame Gerente de Gerente
mantenimiento operadones NACHEee administrativo Proyectos Juridic
humanos y financiero o =
Jele do Jefo Gestion
Disposicion Jefe PSS Jefe SIG Sodal
Final

Fuente: Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P.

2.4.8. Mapa de Procesos

Figura 3.

Mapa de Procesos Veolia Aseo Clcuta S.A. E.S.P

Direccionamiento Estratégico

i
I

SVYAVSIMILNI ST LYHVd NOIOOVASILYS

Control, seguimiento y
compliance

5. Planificacion de Negocios
6 Gestion Comercial  Miskensles
7. Implementacion de Negocios /
8 Control de Negorios 4 ) 9 Gestion de Recursos Humanos
v 10. Gestion Juridica
Sopore 11 Gestéon T
12 Gestion Financiera
13 Gestion de Mantenimiento
14. Gestidn Administrativa
15. Gestion de Compras

ARTES |

a

NECESIDADES Y EXPECTATIVAS

Fuente: Veolia Aseo Clcuta S.A. E.S.P.
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2.5. Marco Legal

Decreto 1530 de 1996: Reglamenta parcialmente la Ley 100 de 1993 y el Decreto — Ley

1295 de 1994. Accidente de trabajo y enfermedad profesional.

Resolucion 2400 de 1979: Disposiciones sobre vivienda, higiene y seguridad en los

establecimientos de trabajo. Higiene y seguridad en los establecimientos de trabajo

Resolucion 2400/79 Titulo VIII Capitulo I del Art. 266 al 295: De las maquinas y

equipos en general. Mantenimiento y limpieza de maquinas, herramienta y maquinas industriales

Resolucion 2400/79 Titulo IV Cap. Il Art. 176 y 177: De los equipos y elementos de
proteccion personal. Indica los elementos de proteccidn personal que deben usar los trabajadores

dependiendo su labor

Resolucion 2400/79 Titulo IX Capitulo I del Art. 355 a 370: De las herramientas en
general, de las herramientas de mano. Las herramientas deben ser de buena calidad, y darles el uso

adecuado.

Resolucion 2400/79 Titulo IX Capitulo Il: De las herramientas de fuerza motriz. Las

herramientas de tipo eléctrico deben ser revisadas antes de su funcionamiento.

NTC-1SO 9001:2015: De la mejora continua. Adoptar diversas formas de mejora ademas
de la correccion y la mejora continua, tales como el cambio abrupto, la innovacion y la

reorganizacion.
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GTC 45 (Guia Técnica Colombiana 45): Guia para la identificacion de los peligros y la
valoracion de los riesgos de seguridad y salud ocupacional. Esta guia proporciona directrices para

identificar los peligros y valorar los riesgos de seguridad y salud ocupacional.
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3. Diseflo Metodoldgico

3.1. Tipo de Investigacion

El tipo de investigacion empleado en este proyecto es de tipo cualitativo, descriptivo,

Hernandez (2010) argumenta que:

Con los estudios descriptivos se busca especificar las propiedades, las caracteristicas y los
perfiles de personas, grupos, comunidades, procesos, objetos o cualquier otro fenémeno
que se someta a un andlisis. Son Utiles para mostrar con precision los &ngulos o dimensiones
de un fendmeno, suceso, comunidad, contexto o situacion. En esta clase de estudios el
investigador debe ser capaz de definir, 0 al menos visualizar, qué se medira (qué conceptos,
variables, componentes, etc.) y sobre qué o quiénes se recolectaran los datos (personas,

grupos, comunidades, objetos, animales, hechos). (Hernandez Sampieri, 2017, P.92)

De acuerdo con lo anterior, este proyecto corresponde a un tipo de investigacion descriptiva
con un enfoque cualitativo y evaluativo en el cual, mediante herramientas como la observacion
directa, revision documental y la entrevista a través de la aplicacion de un cuestionario o formulario
google para la recoleccion de datos y el analisis de los mismos, contribuye a la estructuracion del
sistema de control documental para el uso de las herramientas, maquinas y equipos del area de

mantenimiento.
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3.2. Poblacién y muestra

3.2.1. Poblacion

Se dice que “La poblacion, o en términos mas precisos poblacion objetivo, es un conjunto
finito o infinito de elementos con caracteristicas comunes para los cuales seran extensivas las
conclusiones de la investigacion. Esta queda delimitada por el problema y por los objetivos del

estudio” (Fidias Arias, 2006, P.82)

Por lo tanto, teniendo en cuenta que el proyecto esta limitado a disefiar e implementar un
sistema de control del uso de las herramientas, maquinas y equipos en el area de mantenimiento,
la poblacion objetivo corresponde al area en mencion donde se hace uso de las mismas,

conformada por un total de 19 colaboradores distribuidos entre jornadas dia, tarde y noche.

3.2.2. Muestra

Se dice que “Cuando por diversas razones resulta imposible abarcar la totalidad de los
elementos que conforman la poblacion accesible, se recurre a la seleccion de una muestra. La
muestra es un subconjunto representativo y finito que se extrae de la poblacion accesible” (Fidias
Arias, 2006, P.83). Por lo tanto, para determinar la muestra representativa de la poblacion en
estudio, se selecciona mediante un muestreo no probabilistico por conveniencia en cuanto a la
jornada laboral diurna para mayor facilidad al momento de realizar las actividades y recolectar la
informacidn necesaria para proceder, lo cual significa que la muestra seleccionada es de 10

personas del area de mantenimiento de la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P.

Tabla 2. Muestra de operarios del area de mantenimiento.
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Cargo N° Empleado
| | 1
Soldador 3
Ayudante de Mantenimiento 3
Mecanico 2
Electricista 2

Fuente: Elaboracién Propia

3.3. Instrumentos para la recoleccion de informacion

3.3.1. Informacién Primaria

Alonso (1994) expone que la entrevista se construye como un discurso enunciado
principalmente por el entrevistado pero que comprende las intervenciones del entrevistador cada
una con un sentido determinado, relacionados a partir del llamado contrato de comunicacion y en
funcidén de un contexto social en el que se encuentren.

Teniendo en cuenta que la informacion primaria se refiere a las fuentes que generan y
aportan informacién de primera mano se emplea un método de entrevista directa a los
colaboradores y a quien pueda brindar la informacion requerida mediante un cuestionario o
formulario Google que permitié conocer informacion relevante acerca de las herramientas,
maquinas y equipos, apoyado de la observacion directa, lo cual facilit6 la recoleccion de datos para
su respectivo analisis de informacién y validacion para proceder a estructurar el sistema de control

correspondiente.
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3.3.2. Informacién Secundaria

Entre las fuentes secundarias que sirvieron de apoyo para la realizacion del proyecto, se
tuvo en cuenta toda aquella informacion referente a formatos, documentos base, proyectos de

grado, libros y normas que sirvieron de apoyo para el desarrollo de los objetivos.

3.4. Andlisis de la informacion

Una vez la informacion fue recolectada se digitalizé en la herramienta ofimatica de Excel
donde se lleva a cabo generalmente reportes en la organizacion, para contar con dicha informacion
como soporte, representandolo en matrices de control que permitieron organizar, clasificar y
analizar con mayor facilidad la informacién recolectada que finalmente compone una base de datos
de los elementos en estudio propios del diagndstico para asi estructurar todo el sistema de control

del uso de herramientas, maquinas y/o equipos del area de mantenimiento.
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4. Desarrollo de la Pasantia

4.1. Realizacion de diagnostico documental de las herramientas, maquinas y/o
equipos disponibles en el area de mantenimiento teniendo en cuenta especificaciones
técnicas, factores relacionados a la seguridad, procedimientos e historial de mantenimiento

de las mismas, mediante un formulario google que almacene la informacion requerida.

Para la ejecucion del presente objetivo se plantearon un total de cuatro actividades en donde
la estudiante por medio de la herramienta de google formularios realizé un diagnostico de la
informacion existente acerca de las herramientas, maquinas y/o equipos del area de mantenimiento
y asi proceder a recopilar lo necesario con ayuda de los recursos obtenidos para la realizacion del

control documental propuesto.

4.1.1. Diseflo de formato para realizar inventario documental de herramientas,
maquinas y equipos.

De acuerdo a lo anterior y con ayuda de las herramientas que proporciona google, la
estudiante disefia un formulario (ver anexo 2) que le permite recopilar informacion de las
herramientas, maquinas y/o equipos tales como: nombre, cantidad existente del mismo equipo en
el taller de mantenimiento, elementos de proteccién personal relacionados al uso del equipo,
conocer si cuenta o no con ficha técnica y/o manual del fabricante, inspeccién pre-operacional,
leccion de un punto OPL, procedimiento dentro de la organizacion y EGTAR (Estandares de
Gestion de Tareas de Alto Riesgo) asociados al uso del equipo. Misma informacion que es
proporcionada por medio de visitas constantes al personal tanto operativo como administrativo

permitiendo llegar a realizar un inventario de los equipos.
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4.1.2. Recoleccion de informacion correspondiente a especificaciones técnicas, factores

de seguridad, procedimientos e historial de mantenimiento mediante el formato disefiado

Mediante el formulario google disefiado, la estudiante identifica la cantidad de
herramientas, maquinas y/o equipos a aplicar el control documental propuesto, donde se obtuvo
como resultado un total de 12 equipos diferentes que por la cantidad existente de algunas
referencias suma un total de 28 equipos, de los cuales corresponden a maquinas, equipos y/o
herramientas tales como compresor de piston, diferenciales o polipastos, esmeril, gato hidraulico
tipo botella, hidrolavadora, equipo de soldadura migmatic, oxicorte, soldadura por arco, mototool,
pulidora, pistola neumaética y taladro (ver anexo 3), de los cuales un 83.3% de los equipos no
contaban con ficha técnica y/o manual del fabricante, frente a un 16,7% restante que corresponde
a equipos que en el transcurso del desarrollo del proyecto fueron adquiridos por la organizacion,
por lo tanto es mas asequible dicha informacion (ver figura 4). Asimismo por medio de la revision
documental existente en la organizacién se cuenta con un Instructivo de Estandares de Seguridad
para Herramientas, Equipos y Maquinas (ver anexo 4) en donde se logra identificar aspectos
importantes del 75% de los equipos que también cuentan con un formato de inspeccién pre-
operacional (Ver figura 5y 7), sin embargo, se determina que ninguno de ellos contaba con un
OPL (leccion de un punto) ni formato existente y vigente dentro de la organizacion (ver figura 6).

Figura 4.

Pregunta 5 del formulario Google de Inventario de Equipos



5. jLa Herramienta, Maguina o Equipo cuenta con manual y/o ficha técnica del
fabricante?

12 respuestas

@ sl
® NO

Fuente: Respuestas formulario Google

Figura 5.

Pregunta 6 del formulario Google de Inventario de Equipos

: 6. ;La Herramienta, Maquina o Equipo cuenta con un procedimiento dentro del SIG :
: del la organizacion? :

: 12 respuestas

@ s
® no

Fuente: Respuestas formulario Google

Figura 6.

Pregunta 7 del formulario Google de Inventario de Equipos

46
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7. ¢La Herramienta, Magquina o Equipo cuenta con OPL (Leccién de un punto)?

12 respuestas

® s!
® no

Fuente: Respuestas formulario Google

Figura 7.

Pregunta 8 del formulario Google de Inventario de Equipos

: 8. ;La Herramienta, Maquina o Equipo cuenta con algln tipo de inspeccion pre
: operacional? :

12 respuestas

® s
® NO

Fuente: Respuestas formulario Google

A partir de los resultados obtenidos se ejecutd la busqueda de informacidn correspondiente
a ficha técnica y manual del equipo, llevandose a cabo en mas tiempo del propuesto debido a la
limitacion de algunos equipos que por el tiempo y uso en la organizacion era de compleja

identificacion en su referencia, por lo que en repetidas ocasiones se acude al personal y jefes
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teniendo en cuenta su disponibilidad por la necesidad y labor operativa. Una vez definida la
referencia del equipo se extrae la mayoria de informacién de fuentes de internet, no obstante, en
casos donde no habia publicacion alguna se contacta a fabricantes via whatsapp, llamadas, correos

electronicos y asistiendo de forma presencial para la solicitud y adquisicion de dicha informacion.

4.1.3. Validacion de la informacién obtenida

De manera constante se acudio directamente al personal y jefes de mantenimiento para la
validacién de la informacion recolectada puesto que ellos son quienes tiene mayor conocimiento
acerca de las especificaciones y funcionamiento de los equipos, sin embargo dicha validacion se
llevd a cabo en mas tiempo del propuesto debido a la disponibilidad en el area de mantenimiento

por las labores diarias y la necesidad de las mismas.

4.1.4. Actualizacion o disefio de documentos si es requerido

De acuerdo al formulario Google aplicado para el inventario de las maquinas, herramientas
y/o equipos la estudiante identificd que ninguno de los equipos contaba con un documento OPL
que pudiera contar con medidas de seguridad claves al momento de hacer uso de los mismos y
teniendo en cuenta que en la organizacién no se contaba con un formato existente para dicha
informacidn, la estudiante disefia un formato de OPL (leccion de un punto), el cual es revisado y
aprobado desde el area de prevencidn, seguridad y salud para ser enviado al area del SIG (Sistema
de Gestion Integrado), en donde se reviso, aprobd y formaliz6 dentro de la organizacion el formato

de OPL (Leccion de un punto) con el codigo VC-GO-F-40 Version 1 (ver anexo 5).

Una vez codificado el formato se lleva a cabo la realizacion de un total de 12 OPL de
acuerdo al inventario de equipos (Ver anexo 6), donde con apoyo del personal directamente

involucrado en el uso del equipo, fuentes de internet, videos, manuales de fabricantes y documento
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interno de Instructivo de Estandares de Seguridad para Herramientas, Equipos y Maquinas, se
logra extraer informacién correspondiente a material necesario para el funcionamiento de los
equipos, elementos de proteccion personal, medidas de seguridad a tener en cuenta en el uso del
equipo, medidas de seguridad del operario, Estandares de Gestién de Tareas de Alto Riesgo
EGTAR asociados (ver anexo 1) y un espacio para recomendaciones en caso de cualquier novedad
en la ejecucion de las actividades, resaltando el reporte de actos y condiciones inseguras, todo esto
en forma clara, breve y llamativa, de manera que el colaborador tenga presente todos estos aspectos
de seguridad para la prevencion de cualquier evento no deseado, teniendo en cuenta el riesgo que

conllevan las actividades de esta area.

Adicionalmente debido a que no se cuenta con un historial de mantenimiento, se disefié un
formulario google (ver anexo 7) en donde quien realice el mantenimiento del equipo debe
proporcionar informacion acerca del tipo de mantenimiento y la descripcion de lo que se hizo.
Estos datos seran recopilados en un documento excel que almacenara las respuestas una vez
diligenciado el formulario Unico para cada equipo, mismo excel que estara junto a la demas

informacion correspondiente al equipo.

4.2. Disefio de la estructura de control de informacion de las herramientas, maquinas
y/o equipos correspondientes al &rea de mantenimiento por medio de un procedimiento paso

a paso que permita controlar el almacenamiento de la informacion.

Para la realizacidn del presente objetivo se llevo a cabo la creacion de toda la estructura en
drive, donde se adiciona en la carpeta correspondiente al equipo toda la informacién recopilada,
identificando cada una de ellas con el nombre del equipo y una abreviatura o cddigo, al cual se

tendra un facil acceso por parte del personal interno de la organizacion, donde adicionalmente se
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disefia un instructivo que permitira replicar el paso a paso para la creacion de dicha estructura en

caso de que algun equipo se adquiera o sea reemplazado.

4.2.1. Disefo de la estructura de almacenamiento de informacién

Teniendo en cuenta que en la organizacion todo es manejado mediante la herramienta de
Drive, se genera dentro de la unidad una carpeta correspondiente a carpetas QR, dentro de la cual
se crea una carpeta para el area de mantenimiento (ver figura 8) que contiene una serie de
subcarpetas para cada uno de los equipos inventariados (ver figura 9) nombrados segun
corresponda y acompafiados de una abreviatura que los identifica, en el caso de que haya mas de
un mismo equipo la abreviatura es la misma y lo que cambia es el nimero que la acompafa. En
dichas carpetas se almacena toda la informacién recopilada, ficha técnica y/o manual de uso,
certificaciones en caso de que se cuente con ello, OPL (leccion de un punto), instructivo de
estandares de seguridad para herramientas, equipos y maquinas en caso de que dicho equipo esté
contemplado dentro de este instructivo y el excel que almacena todo historial de mantenimiento
que se le realiza al equipo (ver figura 10), lo que finalmente corresponde a la hoja de vida del
equipo y a la cual tendra acceso el personal interno de la organizacion, se anexa ejemplo de la hoja
de vida del diferencial con la documentacidn correspondiente (ver anexo 9). Adicionalmente
dentro de la carpeta del area de mantenimiento se crea una que almacenara exclusivamente los
formularios creados (ver figura 11) para diligenciar lo correspondiente al mantenimiento de cada

equipo.

Figura 8.

Carpeta del area de mantenimiento



PSS VEOLIA ASEO CUCUTA » s« > Inventario equipos > CarpetasQR ~

Nombre

BB AREA DE MANTENIMIENTO

Fuente: Unidad Drive PSS Veolia Aseo Clcuta

Figura 9.

Subcarpetas de Equipos

Carpetas QR » AREA DE MANTENIMIENTO -

Hombee 1

B - EDITABLES

B ~FORMULARIOS

1. COMPRESOR - {CP1}

2 DIFERENGIAL 5 TON - (DF1)

3. DIFERENCIAL 5 TON - (0FZ)

4, DIFERENCIAL 3 TON - (DF)

5. DIFERENCIAL 3 TON - (OF4)

. DIFERENCIAL 3 TON - (DFS)

7. DIFERENCIAL 2 TON - (OF6)

9. DIFERENCIAL 2 TON - (DF7)

9. ESMERIL - (EM1)

10. GATO HIDRAULIGO 5 TOM - (GH1)

11, GATO HIDRAULICD 5 TON - (GHZ)

12. GATO HIDRAULICD 5 TOM - (GHI)

13, GATO HIDRAULICO 3 TOM - (GH4)

14 GATO HIDRAULICO 3 TON - (GHS)

15. HIDROLAVADORA (HL1)

16, MIGMATIC - {MM1}

B 17 MOTOTOOL - (MT1) .

B 1& oxICORTE- (0C1) N
. B 15, OXICORTE - (0C2)
: BB 20 PULIDORA- (PD1) N

B 21 PULICORA-(PD2)
2. PISTOLA NEUMATICA 1 PULG - (PTZ)
: 24. PISTOLA NEUMATICA 3/4 PULG - (PT1)
25. PISTOLA NEUMATICA 1/2 PULG - (PT4)
: 25 501 BADIRA ROR ARC0 - (A1) :
: 27, SOLDADURA POR ARCE - [S42)
. B 25 TALADRO - (TDY) N

Fuente: Unidad Drive PSS Veolia Aseo Clicuta

Figura 10.

Informacion de Equipos



PSS VEOLIAASEO CUCUTA > =« > AREA DEMANTENIMIENTO > 4.DIFERENCIAL 5TON - (DF1) ~ :

Nombre

m 1. FICHA TECNICA DIFERENCIAL MANUAL DE CADENA YALE MODELO VS 5/2 (5 TON).pdf

2. MANUAL DE USO DIFERENCIAL O POLIPASTO MANUAL DE CADEMA VS Ill YALE. pdf

m 3. CERTIFICACIONES DEL EQUIPO.pdf
m 4. OPL DIFERENCIAL O POLIPASTO.pdf
E 5. VC-GO-1-05 INSTRUCTIVO ESTANDARES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS V4.pdf

6. Historial de mantenimiento Diferencial DF1 (Respuestas)

Fuente: Unidad Drive PSS Veolia Aseo Clicuta

Figura 11.

Formularios de historial de mantenimiento

PSS VEOLIA ASEO CUCUTA > =« > AREA DE MANTENIMIENTO > w»FORMULARIOS ~

MNombre

w Formulario Guia
1. Compresor CP1

2. Diferencial DF1

4. Diferencial DF3

8
=]
B 3. biferencial DF2
8
a8

5. Diferencial DF4

Fuente: Unidad Drive PSS Veolia Aseo Clicuta
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4.2.2. Validar con el area de Prevencion, Seguridad y Salud (PSS)

Una vez creada cada una de las carpetas, subcarpetas y la estructura como tal de lo que
corresponde a la ubicacidn, orden y contenido de la informacion recopilada acerca de los equipos

y formularios es revisada y aprobada desde el area de Prevencion, Seguridad y Salud.

4.2.3. Disefo de instructivo

El presente proyecto es una estrategia que pretende ser replicada en maquinas, equipos y/o
herramientas de otras areas de la organizacion ya que la seguridad en nuestras actividades es algo
imprescindible y ser conscientes de los riesgos y el cdmo controlarlos evitando que estos se
materialicen parte de la importancia de tener presente toda medida de seguridad y conocer el
funcionamiento de los equipos, por lo tanto se disefia un instructivo revisado por los responsables
del area de PSS (ver anexo 8) para la generacion de cddigos QR para maquinas, equipos y/o
herramientas, paso a paso, sea para actualizar el inventario existente del area de mantenimiento
por llegada de nuevos equipos y/o el reemplazo de alguno existente, o para la implementacion de

esta estrategia en otras areas o actividades de la organizacion.

4.2.4. Aprobacion del instructivo por el area SIG

Una vez disefiado el instructivo y verificado desde el area de prevencion, seguridad y salud,
es remitido al area del SIG para la correspondiente revision donde finalmente es aprobado y
formalizado dentro de la organizacion bajo el codigo VC-GO-1-01 Version 01, con el propdsito de
que sea pueda ser aplicado para las diferentes maquinas, equipos y herramientas criticas o que
impliquen riesgos considerables no sélo del area de mantenimiento sino a la demas actividades de

la organizacion.
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4.3. Implementacion del sistema de control documental a través de los codigos QR de

las herramientas, maquinas y equipos.

Para la ejecucion del presente objetivo se realiza la generacion de dos cédigos QR Unicos
para cada equipo, mediante la obtencion de los vinculos que dirigen a la carpeta y formulario de
mantenimiento correspondiente a cada equipo, para su respectivo proceso de cotizacion y compra

para la adquisicion de las placas.

4.3.1. Generacion de los codigos QR correspondientes a cada herramienta, maquinay
equipo.
Una vez creadas las carpetas y formularios de mantenimiento correspondientes a cada

equipo la estudiante crea una hoja de excel que contiene el nombre del equipo, codigo o
abreviatura, lugar donde se encuentra el equipo, en este caso por tratarse del area de mantenimiento
todas las maquinas, equipos y/o herramientas se encuentran en el taller, adicionalmente una
columna donde se insertara el link que dirige a la carpeta que contiene la hoja de vida del equipo
y otra columna con el link del formulario de google del mantenimiento de los equipos. Frente a
cada link por medio de la funcion de generador de cddigos QR en excel, se da paso a la creacion
de un codigo por link, es decir dos cddigos unicos por equipo (ver figura 12), donde el primero de
ellos es de acceso al personal interno el cual contiene toda la informacion del equipo y el segundo
es de acceso publico para que cualquier externo que ejecute el mantenimiento del equipo pueda
diligenciar el formulario de lo que se le hizo. Cabe resaltar que las carpetas y formularios se pueden
editar o modificar, mas no eliminar y crear de nuevo puesto que el codigo ya no seria funcional

para lo requerido.
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Figura 12.

Generacién de codigos QR - Diferencial 5 Ton (DF1)

A B c D E F
codigo

(Abreviatura) Equipo Area / Actividad / Lugar Link Codigo OPERACION Link Codigo MANTENIMIENTO

https:/drive.google.com/
drive/folders/iILb5Y-MM
w57e8iSZQmnKIZkYg5q
AqcbGL?usp=sharing

https:/docs.google.com/forms/
d/11jwu2KVNeSV4072Wu749fz
VDuviAE278X3b0qUrhiF8/edit?
usp=sharing

DF1 Diferencial (5 Ton) i / Taller

Fuente: Elaboracion propia

4.3.2. Cotizacién de la compra de elementos que llevaran los cddigos QR para afadir a

las herramientas, maquinas y/o equipos.

Debido a la actividad que diariamente realizan los colaboradores del area de mantenimiento
y las condiciones a las que estan expuestos l0s equipos se opta por la elaboracion de los codigos
QR en placas de acero con 6 cm de ancho por 3.6 cm de largo con un grosor de 1 mm pintadas y
perforadas en la esquina superior izquierda y esquina inferior derecha, que contenga el logo de
Veolia, los dos codigos QR correspondientes al equipo, identificado cada uno con OP
(operaciones) para el codigo QR que contiene la informacion del equipo y MTTO (mantenimiento)
para el codigo QR del formulario google, adicional a la abreviatura para identificar el equipo (ver
figura 13). Se procede a cotizar las placas (ver anexo 10) y hacer la solicitud para aprobacion de
compras, sin embargo, se tiene como limitante el tiempo que esta aprobacion requiere.

Figura 13.

Placa Codigos QR - Diferencial 5 Ton (DF1)
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4.3.3. Generacion y aprobacion de orden de compra para la gestion en la instalacion de

placas con Codigos QR a las maquinas, equipos y/o herramientas del &rea de mantenimiento.

Debido a la inversion econdmica que se requiere para la obtencidon de las placas con
codigos QR desde el presupuesto del area se realiza orden de compra para la adquisicion de las
mismas, sin embargo, debido a que dichos procesos de compra suponen ciertas demoras en cuanto
a la elaboracién de las placas para la adecuacion en los equipos se adjunta la orden de compra

aprobada (ver Anexo 11), como gestion por parte de la estudiante en la implementacion.
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5. Conclusiones

De acuerdo al diagnostico realizado se pudo determinar que el 83,3 % de las maquinas,
equipos y/o herramientas inventariadas no contaban con ficha técnica y/o manual de uso por lo
que muchas veces los colaboradores operan los equipos teniendo desconocimiento de datos que

son importantes al momento de manipular generando un riesgo que podria ser controlado.

Teniendo en cuenta que el 100% de los equipos no contaban con un OPL de estandares de
seguridad al momento de manipular una maquina, equipo y/o herramientas se identificd lo
importante que es contar con una leccion de punto OPL que contenga las medidas de seguridad a
tener en cuenta de forma clara y precisa, con el propdsito de desarrollar una actividad de forma

segura, evitando que cualquier riesgo pueda materializarse.

Se pudo optimizar procesos por medio del uso de las herramientas que ofrece las TIC, con
estrategias innovadoras como lo es el uso de codigos QR, en donde en un solo instante los
colaboradores podran tener un facil y rapido acceso a informacion relevante del equipo, donde
podra consultar medidas de seguridad, uso e incluso ante cualquier novedad verificar el historial

de mantenimiento que se le ha hecho al mismo

Se disefid un instructivo para la generacion de cddigos QR de maquinas, equipos y/o
herramientas de manera tal que se establezca un procedimiento para cualquier reemplazo o llegada
de equipos al area y pueda ser replicado en otras areas o actividades donde se debe hacer uso de
equipos criticos o que impliquen riesgos considerables para los colaboradores de la empresa Veolia

Aseo Norte de Santander.
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6. Recomendaciones

Asegurar el cumplimiento de la implementacion del sistema de control documental
garantizando la adecuacion de las placas con cddigos QR en su totalidad a las maquinas, equipos

y/o herramientas correspondientes al area para su funcionamiento.

Continuar desarrollando espacios de capacitaciones que permitan concientizar a los
colaboradores sobre los riesgos asociados a sus actividades diarias, reconociendo que a su alcance
cuentan con una serie de soportes de facil acceso que serviran de apoyo en el funcionamiento del
equipo ante cualquier necesidad, guiados a la preservacion del bienestar y seguridad de los

colaboradores y el buen uso de los equipos.

Se recomienda replicar y adaptar este procedimiento para la generacion de cddigos QR en
otras actividades dentro de la organizacion en la que es necesario el uso de herramientas criticas
como en la actividad de brigadas donde se usan equipos como sopladoras, motosierras, cortasetos,

entre otras que suponen un riesgo considerable.

Realizar verificacion y actualizacidn en cualquier caso en que se modifiquen o sustituyan
maquinas, equipos y/o herramientas o se emitan nuevas modificaciones por parte del fabricante o
en su defecto del personal idoneo dentro de la organizacion de la informacion existente de los
equipos ya inventariados, asegurando la respectiva socializacién a los colaboradores, teniendo en

cuenta lo importante que es la participacion de los lideres del proceso para su efectividad.
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01 EGTARS

omo requisito para la realizacion d

de alto riesgo, dichas normas deben ser apllcadas por todos
los niveles de ion, vi: C

y subcontratistas

02  PELIGROS

Recuerda antes de realizar trabajos de alto riesgo, debes realizar
un analisis de la tarea paso a paso y determinar los peligros a los
cuales se puedan exponer.

L

BIOLOGICO FISICO QuImico PSICOSOCIAL

© L &

CONDICIONES DE ~ FENOMENOS NATURALES
SEGURIDAD

@ veoua

TRABAJO EN ALTURAS

9. Anexos

Anexo 1. EGTAR (Estandares de Gestion de Tareas de Alto Riesgo)

CONTROLES

JERARQUIA DE LOS CONTROLES

! Raiz del peligro
3 Eminacion
H ) i
ﬁ Fuente Sustitucion
iﬁ S I
it P

/o controles administrativos

[r————_

Medio
Receptor Equipos de proteccin personal

04  REQUISITOS

Cada uno de los EGTARS tiene unos requisitos minimos qu
cumplir que contemplan los siguientes aspectos: HUMANO,
TECNICO Y ORGANIZACIONALES.

HUMANOS: Refiere a requisitos de perfil, capacitacion, certif
‘competencias, conocimientos,

JALES: Procedimientos, permisos de t;
de tareas, directrices de organizacion.

TECNICOS: Check list preoperacionales d
mientos, inspecciones, condiciones
mientas, certificados de resist

calibracion.

@ veoua

ESTANDAR DE GERTION DE TAREAS
DE ALTO RIESGO - “EGTAR”.

EXCAVACION Y ZANJAS
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Anexo 2. Formulario de Inventario de herramientas, maquinas y/o equipos

S NeE

FORMULARIO INVENTARIO DE
HERRAMIENTAS, MAQUINAS Y/0
EQUIPOS DEL AREA DE
MANTENIMIENTO

Este formulario esta disefiado para la actualizacién de los documentos y demds registros

de las herramientas, maquinas y/o equipos que se encuentran en el rea de
mantenimiento

&) dhanyela.cacua-jai lia.com (no se comparten)
Cambiar cuenta

*0Obligatorio

1. Nombre de la herramienta, maquina o equipo *

Compresor de Pistén

2. Descripcién y uso *

3. Cantidad existente del mismo equipo *

Tu respuesta

4. Elementos de proteccion personal requerido para su manipulacion *

Lentes

Guante vaqueta

Guante hycron

Careta para soldadura

Careta de esmerilar

Casco con barbuquejo
Proteccion auditiva tipo insercion
Proteccion auditiva tipo copa
Respirador N95

Mascarilla lavable

Guante para soldador

Delantal de carnaza

Polainas de carnaza

Mascara media cara con filtros
Bota con puntera

Bota de soldador

Otros

O00000OO0O0O0OO0oO0ooDOooOoooOooo

5. ¢La Herramienta, Maquina o Equipo cuenta con manual y/o ficha técnica del
fabricante?

Elegir -

6. ;La Herramienta, Maquina o Equipo cuenta con un procedimiento dentro del
SIG del la organizacién?

Elegir -

7. iLa Herramienta, Maguina o Equipo cuenta con OPL (Leccién de un punto)? *

QO s
O nNo

8. ¢La Herramienta, Maquina o Equipo cuenta con algtn tipo de inspeccidn pre
operacional?

Elegir -

9. EGTAR relacionados con el uso de este Herramientas, Maquinas o Equipos *

Energias Peligrosas
Trabajo en Caliente
Materiales Peligrosos
Transito

Elevacion de Cargas
Excavacion y Zanjas
Alturas

Agua a Alta Presion

Electricidad

O0000o0oo0o0oo

Espacios Confinados

Enviar

Nunca envies contrasefias a través de Formularios de Google

El formulario se cred en Veolia. Denunciar abuso

Google Formularios

Borrar formulario



Anexo 3. Resultados del formulario de inventario diligenciado por la estudiante

6.¢:La
3.Cantidad 4. Elementos de 5’.‘: . 2 Miguina o Equipo 7. (La Herramienta, :ﬁ" e ‘:“’ 9. EGTAR relacionados
1. Nombre de la herramienta, proteccién personal quina o Equipo cuenta con un Magquina o Equipo quina o Equipo con el uso de este
& 5 2. Descripcién y uso existente del cuenta con manual 2 cuenta con algun tipo
magquina o equipo mismo equipo reqler!do p.xa:n y/oficha técni pm;dlll;ié:mlﬁnm neen; con OPL dei i ate M s
manipulac del fab 1e? - e] = (Leccién de un punto)? operacional? aquinas o Equipos
Equipodonde el aire es aspirado y comprimido
al interior de un cilindro por laaccién de un
pistén accionado por una biela y un cigiiefial Lentes, Guantes, E ias Peli
Compresor de Piston liberandolo a la red 0a la siguiente etapa, una 1 Proteccion awditiva NO NO NO NO ““ﬂg‘" . .f"d““'
'vez alcanzada la presion requerida Uso: tipo insercién el
properciona el sistema de aire requerido en el
taller de mantenimiento.
Elpolipastode cadena o manuales un
disposilivo mecénico que sirve para el
de tipos Lentes, Guante
z 2 5 de cargas pesadas Este hace que la fuerza que vaqueta, Cascocon ia
Difarencial:oPoliprsts tengas que aplicar para levantar algo sea mucho T barbuquejo, Bota con 8l st No Al Elevacién de Cargas
menor al peso que debes mover. Uso: se utiliza puntera
para el levantamiento de cargas pesadas como
las cajas de los compactadores.
Elesmeril de banco es una herramienta que Lentes, Guante
hace girar dos discos de esmeril para poder vaqueta, Caretade
. afilar, cortar, dar forma, lijar, pulir y rectificar esmerilar, Proteccién Trabajo en Caliente,
Bsmerildebanco materiales como metal, madera o plastico. Uso: ! awditiva tipo . st . st Electricidad
se utiliza en el drea de taller dar acabadode insercion, Respirador
cortes, pulir y desbastar N95, Bota con puntera
Un gato es un dispositivo que utiliza la fuerza
paralevantar cargas pesadas. El mecanismo
primario con el que se aplica la fuerza varia, Lentes, Guante
Gato Hidraulico Tipo Botella [dependiendo del tipo especifico de gato, pero 5 vaqueta, Bota con NO NO NO NO Elevacién de Cargas
normalmente es una rosca de tornillo oun puntera
cilindro hidraulico. Uso : Levantamiento de
vehiculos
Son maquinas capaces de reciaraguaa alta Lentes, Guante tryoren,
Careta de esmerilar,
presmn pars lalimpieza de una gran variedad Proteccién auditiva Energias Peligrosas,
. son mejores que las mangueras, 1 Hhainseralbn, NO N NO s1 Aquaa Alta Presién
ya que ahormran agua y son mas potentes.Uso: Re];pimdor Nos, qu
lavado de dreas y elementos Impermeable
Es un soldeo por fusién por arco que utiliza un Careta para soldadura,
alambre electrodo macizo, en el cual el axco yel Proteccién auditiva
bafode soldadura se protegen dela tipo insercién, Guante
por medio de gas suministrado por una fuente para soldador, Delantal Trabajo en Caliente,
Equipo de scldadura Migmatic [externa. Esta dividido en dos tipos: MIG (el gas 1 de carnaza, Polainas NO st NO s El)eocn'icidad N
protector es inerte) y MAG (el gas protector es de carnaza, Mascara
activo). Uso: es muy utilizado en espesores media cara con filtros,
peq'uenos y medms en estructuras deacero y Botade soldador,
especialmente donde se Capucha (menja)
Es una herramienta de velocidad rotativa Lentes, Guante
extremadamente Gtil; ya que, poder lijar, cortary vaqueta, Protecciéon
Mototool pulir. Uso: corte, tallado, lijado, limpieza, 1 auditivatipo NO NO NO NO Electricidad
llegando a espacios mas pequefios para un insercién, Respirador
mejor acabado. NS
Proteccién auditiva
Es una técnica de corte por oxidaciéon mediante tipo insercién, Guante
unallama. Dicha llama se produce mediante la para soldador, Delantal
entre un gas ible (propano, de carnaza, Polainas - =
Oxicorte hidro yungas hy 2 de carnaza, Mascara sl sl NO SI Jﬂb:.):l en::iheme,
normn!.mmte oxigeno. Uso: corte de media cara con filtros, isteriales Peligrosos;
metales, aceros de aleacion baja y en aceros de Bota de soldador, Gafas
carbono. de seguridad oscuras,
careta para oxicorte,
Lentes, Guante
Herramientas eléctrica cuya versatilidad es vaqueta, Caretade
A importante para pulir salientes o bordes, asi esmerilar, Proteccién i
Pulidora como soltar remaches, redondear angulos, 2 auditivatipo No st NO st Electricidad
cortar metales, entre otros. insercién, Respirador
N95, Bota con puntera
Es una herramienta que hasidodisefiada con el Lentes, Proteccion
Pistola Neumatica objetiv_o deque cump_h dvs_misioues: atomillar 4 » ‘“d.i.ﬁv“ tipo NO SI NO Sl Energias Peligrosas
y presionar. Uso: aflojar y ajustar pemos o insercién, Bota con
tuercas puntera
Careta para soldadura,
Es unode varios procesos de fusién parala Proteccién auditiva
unién de metales, en donde el intenso calor tipo insercién, Guante
necesario para fundir el metal es producido por para soldador, Delantal Trabajo en Caliente,
Soldadura por arco un arco eléctrico. El arco se forma entre el 3 de carnaza, Polainas NO s NO s1 El’:ctri cidad N
trabajo actual y un electrodo (recubiertoo de carnaza, Mascara
alambre) que es manualmente o media cara con filtros,
mecanicamente guiado. Botade soldador,
capucha (monja)
3 S < Lentes, Guante
Hernu_nlenti quesirve para hacer nqu}eros en vagquets, Proteccion
Taladro materiaies duros med/ihie una htoca, i hroca 1 auditiva tipo No st No si Electricidad

se hace girar (por procedimientos mecanicos o
eléctricos) y horada la superficie. Uso: perforar

insercién, Respirador
N95, Bota con puntera
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INSTRUCTIVO

ESTANDARES DE SEGURIDAD

VC-GO-1-05

PARA HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y

VERSION: 04

MAQUINAS

Pagina 1 de 44

ELABORO

REVISO APROBO

Cristian Saavedra
Coordinador PSS

Ruben Dario Betancur
Analista SIG

Ana Maria Bricefio Pedro Amullo Garcia T.
Jefe PSS Gerente General

TABLA DE CONTROL DE CAMBIOS

Fecha de

Verzion aprobacion

Descripeion

Cargo que

solicitd el cambio

0 05/28/2013

Version Original

1 24/06/2013

Se incluye el Numeral 5.7 gue relaciona las
Indicaciones de Sequridad para la Maguina
Trituradora de desechos vegetales, teniendo en
cuenta condiciones de seguridad para el
operario, para el manejo de la maguina y los
elementos de proteccidn personal necesarios
para su uso; asi mismo s incluye el formato
MPS-08-R-26-9 Inspeccion Pre-uso vy
Operacional de la Maguina Triwradora de
Desechos Vegelales.

Coordinador 55T

2 01/09/2015

Se ajusta el nombre del proceso por Geslion de
la Sequridad v Salud en el Trabajo v los cargos
de acuerdo a la nueva  estructura
organizacional. Se incluye el Numeral 5.8 que
relaciona las Indicaciones de Seguridad para |a
Maguina Cortaseto, teniendo en  cuenta
condiciones de seguridad para el operario, para
el manejo de la maguina y los elementos de
proleccion personal necesarios para su uso;
asi  mismo  se  incluye el formato
MPS-0B-R-26-10  Inspeccién  Pre-uso  y
operacional de la Contaseto, se incluye Mumeral
5.9 que relaciona las Indicaciones de Sequridad
para la escalera de extensién, teniendo en
cuenta condiciones de seguridad para el
operario, para el manejo de la maguina y los

Coordinador 55T
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INSTRUCTIVO

ESTANDARES DE SEGURIDAD

VC-GO-1-05

PARA HERRAMIENTAS, EQUIPDS Y
MAQUINAS

VERSION: 04

Pagina 2 de 44

elementos de proteceion personal necesanos
para su uso; asi mismo se incluye el formato
MPS-08-R-26-11 Inspeccion Fre-uso
operacional de la Escalera de Extension.

3 08/03/2019

De acuerdo con los lineamientos de veolia se
austa el codigo alineado al nuevo control de
informacion documentada asi como la imagen
corporativa.

Jefe 51G

4 B/09/2021

Se generaliza la informacion contemplada en el
instructivo, en el cual se contempla, el uso de
las herramientas, elementos de proteccidn a
utilizar v todas las condiciones de seguridad
aplicables para el manejo de herramientas,
equipos ¥y Maguinas.

Se actualiza el documento teniendo en cuenta
la implementacion de los EGTARS definidos por
la organizacian,

Coordinador PSS
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1. OBJETIVO

Garantizar que las operaciones realizadas con herramientas, equipes ¥y maguinas en la
organizacion, sean sequras a traves de la implementacion de estandares de seguridad, v de esia
forma prevenir accidentes que pongan en peligro la vida de las personas, causen perdidas o
dafios materiales.

2. ALCANCE

Este instructivo va dirigido a todos los operarios de Veolia Aseo Clcuta, que empleen
herramientas, equipos v maguinas durante el desarrollo de las operaciones o en aclividades
asignadas por la organizaciin.

3. RESPONSABLE

Personal Responsable del Cumplimiento de este Documento

Cargo Gerencia/Direccion
Jefe de Prevencidn Seguridad y Salud
Coordinador de Prevencidn Seguridad y Salud Gerencia General

Frevencionista

Gerente! Jefe de Operaciones

Gerente de Disposician Final y Proyectos

Jefe de Operaciones

Coordinador de Operaciones Gerencia de Operaciones

Lider Operativo

Operartios

Gerenle de Disposicion Final y Proyectos

Ingeniere de Disposicion Final

Ingeniero de Proyectos

Auxiliar de proyectos Gerencia de Disposicion Final y

Auxiliar de albafileria Proyectos

Ayudante de albanileria

Operario de Disposicion final

Gerente! Coordinador de mantenimienta

Soldador

- — Gerencia de Mantenimiento
Mecanico de Mantenimiento

Operario de mantenimiento
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4. DEFINICIONES Y TERMINOLOGIA

Definicion de términos usados en este documento

Término Definicion
Equipo LInion de piezas que no necesitan de la motricidad humana para funcionar.
. Unign de partes o piezas gue necesitan de la motricidad humana para

Herramienta i
funcionar.
Conjunto de piezas ajustadas entre si que se usa para facilitar o realizar un

Maquina trabajo determinado, generalmente ransformando una forma de energia en
movimiento o trabajo.

Mampara Estructura divisoria de dos estancias.

Purgar Limpiar o purificar una cosa, eliminar lo gue se considera malo o perjudicial.
Es el régimen minimo derevoluciones por minute (girns o vueltas por

Ralenti minuta) a las que se ajusta unmotor de combustdn intema para
permanecer en funcionamiento de forma estable sin necesidad de accionar
un mecanismo de aceleracién o entrada de carburante.

EGTAR Estandar de Geslion para Tareas de Allo Riesgo

Pre-operacional

Inspeccion que se realiza y se consigna en el respectivo formato, antes de
iniciar actividades haciendo uso de la maquina, equipo yfo heramienta.

5. CONSIDERACIONES GENERALES
En cualquier caso se debe consultar las fichas técnicas de las herramientas, equipos y
maguinas y basarse en las recomendaciones de los fabricantes, descritas en las mismas.
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DESCRIPCION

6.1 HERRAMIENTAS

6.1.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

El colaborador que hara uso de cualguiera de las herramientas propias de la organizacion, debe
fener en cuenta las siguientes recomendaciones:

1.

2.

Seleccionar la herramienta acorde al tipo de actividad o tarea a realizar.

Verificar que la herramienta se encuentre en huen estado. En cualguier caso que la
herramienta se encuentre rota o en mal estado, no hacer uso de esta; de la misma manera,
debe reportar al jefe inmediato.

. Utilizar unica vy exclusivamente |as hemramientas otorgadas por la organizacion. Esta

estrictaments_prohibido el uso de herramientas hechizas (Aquellas que su origen no proviens
de una fabrica, gue son hechas de manera rudimentaria),

. Las herramientas deben ser utilizadas por los colaboradores de la empresa, es por ello que

estd prohibido el alguiler, préstamo yfo cambio de las mismas con perscnas ajenas a la
organizacian.

. Esta prohibido cualquier modificacion a las herramientas.

. Debe seguir rigurosamente los procedimientos e instructivos para el desarmollo de las

actividades, que son implementados por la organizacion.

. Durante el uso las heramientas, se debe usar de manera obligatoria los Elementos de

Proteccion Personal, mencionados en la matriz de EPP y como minimao:
Guantes

Botas de seguridad

Lentes

Para mayor informacion sobre |a descripcion, deficiencias vy recomendaciones de las
herramientas; ver el formalo VC-GO-F-121 Inspeccidn y matriz de heramientas, equipos y
maguinas.

6.1.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA LA HERRAMIENTA

1.

Una vez terminada la actividad o la tarea. se debe dejar la hemamienta limpia. ordenaday en
&l sitio estipulado para su comecto almacenamiento.

. En cualguier caso gue se haya presentado una novedad en la heramienta durante la

realizacion de la actividad o tarea, esta debe ser informada al jefe inmediato.
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6.2 PULIDORA, TALADRO Y/O ESMERIL

Imagen 1. Pulidora, Taladro y Esmeril

6.2.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

1. Antes de iniciar labores con estas heramientas, se debe diligenciar el preoperacional
VC-GO-F-115 Inspeccion Pre-Uso Y Operacional De Herramientas Para Pulir, Cortar Y/o
Perforar.

2. Se deben poner todos los elementos de proteccion personal antes de utilizar la pulidora.

3. No utilizar estas herramientas con cualquier tipo de prenda tales como: cadenas, anillos,
pulseras, etc.

4. Verificar que el entorno de trabajo esté limpio, ordenado y libre de obstaculos o materiales
inflamables.

5. Utilice siempre los elementos de proteccion para las pulidoras (quarda y empuiadura).

6. Verifique el buen estado de la clavija o enchufe antes de conectar al toma corriente.

7. Verifique siempre el estado de los cables y enchufes.

6.2.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA PULIDORA, TALADRO Y/O
ESMERIL

1. Haga girar el disco o la broca por lo menos 15 seg. antes de empezar a trabajar con las

herramientas.

2. Trabaje las herramientas fuera de la linea del cuerpo, durante la operacion y al encender las
mismas.

3. Evite realizar empalmes para alargar el cable de las herramientas.
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4, Evite utilizar las herramientas con discos o brocas deteriorados gue no son acordes con la

farea.

5. Cuando ponga el disco en la brida, evite forzaro o modificarlo,

6. Para realizar las lareas con las heramientas, utilice ambas manos, siempre debe utilizar la

empufadura auxiliar.

7. Deje el lugar en completo orden y aseo al finalizar la tarea.

8. Guarde la herramienta en un lugar adecuado libre de humedad v de exposicion a sustancias

COMOSIVES,

6.2.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

« Gafas de sequridad

Guantes de vagueta o neoprenc

L]
« Botas de seguridad
= Mascarilla

6.2.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,

Yy es neceserario el cumpliminento de los mismos, en este caso aplica el

1. EGTAR de Energia peligrosa

6.3 EQUIPOS
6.3.1 GUADARA

L i | [ —
T Lgeliee

Mt AL PRI 1]

(IS re———

Imagen 2. Guadafa y sus partes.

6.3.1.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO
El operario que va a hacer uso de la guadana debe tener en cuenta:
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10.

11.

. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-34

Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Guadana.

. Para hacer uso adecuado de este eguipo, el colaborador debe estar descansado y

encontrarse en buenas condiciones de salud,

. Mo debe ser utilizada por personas gue utilicen marcapasos, sin previa autorizacion de un
medico.

. Mo usar esta hemramienta bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras se realiza la
Operacion.

. Mantenerse lgjos de fuentes de ignicion y/'o materiales inflamables.

. Emplear el equipo Gnicamente para segar yw/io cortar hierba (o hierba silvestre), arbustos,

melaza o similares.

. No debe usar la maguina para otros fines.
. Mo realizar modificaciones al equipo.

. Mo emplear hidrolavadora de alta presion para limpiar la magquina.

Verificar el sistema del combustible.

Mo prestar el equipo a personal que no esta calificado para el uso del mismo.

6.3.1.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA GUADANA.

1.

LI I ]

Antes de accionar, el operario debe comprobar el estado de la maquina, verificando gue reuna
las siguientes condiciones de seguridad;

Todas las piezas deben estar debidamente montadas,

El cursor del mando unificadod interruptor de parada se puede poner con facilidad en STOP o
bien en O {cero).

El acelerador v el hlogueo del mismo se deberan mover con facilidad.

Montaje correcto.

Se debe comprobar los dispositivos de proteccion, por ejemplo el protector de la hemamienta
de corte, el plato de rodadura, elc..

Las empufaduras deben estar limpias y secas.

Ajustar el cinturdn de porle y empufaduras.

Debe inspeccionar el terreno.

El accesorio de corte debe ser de nylon, esta prohibido el uso de hojas metalicas o similares.
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2.

10.

11.

12,

13.

La guadafadora debe tener la totalidad de sus partes moviles protegidas. de tal modo que
éstas sean inaccesibles a movimientos voluntarios o involuntarios de la persona que la
maneja. Dehera verificar que no haya presencia de personas a menos de un circulo de
diez(10) metros ni siquiera durante el arrangue.

. El operario de guadafia debe delimitar la zona de trabajo creando un entormo de no menos de

diez (10) metros a la redonda con las mallas de seguridad disefiadas por la empresa para
esta actividad. A esta zona solamente debe llevar el combustible que se va a ufilizar durante
la jomada.

. Sujetar la herramienta siempre con ambas manos, la ejecucion con empunadura doble, la

mano derecha debe estar en la empunadura de mando vy la mano izguerda en la
empuiadura de asidero tubular o empufiadura delantera.

A d

. Prestar atencion a que el ralenti sea perfecto. a fin que deje girar la herramienta.
. Controlar o corregir periddicamente el ajuste del ralenti.

. Al usar los protectores auditivos, hay gue prestar mas atencion y mayor prudencia porgue la

percepcion de los ruidos es limitada.

. Munca trabajar en lugares inestahles.

. Munca trabajar en lugares cerrados debido a que la maquina produce gases de escape

toxicos.

Tenga cuidado cuando trabaje en lugares reducidos como zanjas o fosas.
Mo dejar innecesariamente el motor en marcha.

El operano debe ponerse una mascarnlla si se produce mucho polvo o humao.

Limpiar periddicamente el alojamiento de las herramientas de core.

14. El operario debe guardar distancia si observa productos inflamables.
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15. Durante la jornada de trabajo el operario dehe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos después de sesenta (60) minutos de frabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes

6.3.1.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL.
El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

e La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar en madera,
arbustos o piezas de la maquina cuando esté en movimiento. Tampoco debe usar joyeria,
debe utilizar mangas, delantal y canilleras.

e El operario debera usar botas protectoras con suelas adherentes y aprueba de
reshalamientos con caperuza.

e Debera usar careta y gafas de seguridad sin falla, ya que el prolector para la cara no es
suficiente y debe usar una mascarilla desechable.

e El operario debera usar protectores acusticos tipo copa y guantes de vaqueta.

Para transportar la maquina el operario debe usar el cinturon de porte.

e Usar la mampara como medida de proteccion para los materiales. residuos y demas objetos
que puedan salir proyectados.

6.3.1.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es necesario el cumplimiento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Materiales peligrosos

6.3.2 MOTOSIERRA

Imagen 3. Motosierra.

6.3.2.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.
El operario que va a hacer uso de la motosierra debe tener en cuenta:
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10.

1.

. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe realizar el preoperacional VC-GO-F-33

Inspeccion Fre-uso y Operacional de la Motosiermra.

. Para hacer uso adecuado de este eguipo, el colaborador debe estar descansado y

encontrarse en buenas condiciones de salud,

. Wunca utilizar el equipo (aserrar) con una sola mano.

. No debe ser utilizada por personas gue utilicen marcapasos  sin previa autorizacion de un

medico.

. Mo usar esta herramienta bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras se realiza la

operacion.

. Mantenerse lgjos de fuentes de ignicidn y/o materiales inflamables.
. Emplear el equipo dnicamente para serrar madera u objetos de madera.
. Mo dehe usar la maquina para otros fines.

. Mo realzar modificaciones al equipo.

Werificar el sistema del combustible.

Mo prestar el equipo a personal que no esta calificado para el uso del mismo.

6.3.2.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA MOTOSIERRA.

1.

Antes de arrancar el operario debe comprobar gl estado de la maquina, verificando gue reana
las siguientes condiciones de segquridad;

Todas las piezas deben estar debidamente montadas.

Revisar el correcto funcionamiento del freno de la cadena, prolector y salvamanos delantero,
Se debe verificar que el acelerador y el blogueo del mismo se mueva con suavidad y a su vez
gue el acelerador retroceda automaticamente a la posicion de ralenti.

La palanca de mando combinada [/ interruptor de parada se puede poner con facilidad en
STOP o O

Montaje correcto

Comprobar los dispositivos de proteccion, por ejemplo, € protector de la herramienta de corte,
&l plato de rodadura,

. Al arrancar €l motor debe hacerlo a una distancia de 3 metros, por lo menos, del lugar donde

se ha abastecido de combustible, y no en lugares cerrados.
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. Para dar arranque a la maquina el operario dehe asegurarse de que el freno de la cadena esté
accionado. Posteriormente dehbe ubicar la motosierra en el suelo, el pie derecho sobre la
manija posterior, con la mano izquierda toma la manija delantera y se tiraflecta con la derecha.

. El operario debe tomar la motosierra siempre con la mano derecha (incluidas las personas
zurdas) en la empuiadura trasera, y con la izquierda se toma la manija delantera rodeandola
con el pulgar.

. Durante el trabajo de corte de arboles el operario debe asentar sus pies de modo firme y
seguro, piemas separadas y flexionadas. postura que debe mantener durante el corte.
buscando siempre evitar al maximo los esfuerzos y posiciones forzadas.

. Para inspeccionar la motosierra el operario debe hacer el ajuste o puesta a punto del
carburador con el motor en marcha. Para los ajustes de la cadena (afilado, tensado y
engrasado) se deben hacer con el motor parado.

. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.

| 13

Figura 4. Partes de la Motosierra.

6.3.2.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

e La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar en madera o en
matotrales. No se debe usar joyeria.
e Eloperario debera usar las respectivas bolas de sequridad y sus canilleras.

81



] INSTRUCTIVO
ESTANDARES DE SEGURIDAD VC.GO.1.05
O VEOLIA | PARA HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y VERSIBN: 03
MAQUINAS v
Q Pagina 17 de 44

= Dehera usar gafas de seguridad y casco, siempre y cuando el equipo se esté utilizando en
alturas.
= El operario debera usar protectores auditivos.

6.3.2.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
V85 neceserario el cumpliminento de los mismaos:

1. Energia peligrosa
2. Materiales peligrosos

6.3.3 SOPLADORA

Imagen 5. Sopladora.

6.3.2.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO
El operario que va a usar la sopladora debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo. se debe diligenciar el precperacional VC-GO-F-35
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Sopladora.

2. Para hacer uso adecuado de este equipo, el colaborador debe estar descansado v
encontrarse en buenas condiciones de salud.

3. No debe ser utilizada por personas gue ufilicen marcapasos  sin previa autorizacion de un
médico.

4. Mo usar esta herramienta bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras se realiza la
Operacion.

5. Mantenerse lejos de fuentes de ignicion y/'o materiales inflamables.

6. Utilice el soplador solamente para despejar hojas, pasto, papel y polvo.
7. Mo debe usar la maguina para otros fines.

8. Mo realizar modificaciones a la maguina.

9. Mo emplear hidrolavadora de alta presién para limpiar la maguina.
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10. Yerificar el sistema del combustible.

6.3.2.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO LA SOPLADORA.

1

L

Antes de arrancar el operario debe comprobar el estado del equipo, verificando que reuna las
siguientes condiciones de seguridad:

Todas las piezas deben estar debidamente montadas,

Montaje correcto.

Ajustar la magquinaria adecuadamente a la espalda del operario.
Debe inspeccionar el terrena.

. Agarre firmemente la maguina en todo momento, pero no apriete el mango con fuerza

constante y excesiva.

. El soplador se ha disefiado para usarse con una sola mano, con la mano derecha en el

mango de control,

. Siempre apague el motor antes de quitarse la maguina de la espalda.

. Munca lleve la magquina con las comeas sobre un hombro, pues pusde perder &l control de la

maguina.

. Solo maneje y arangue esta herramienta motorizada al aire libre,

. Durante la jormada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)

minutos después de sesenta (60) minutos de frabajo continuo para evitar el agotamiento
ExCesivo que puede ser causa de accidentes.

1 G s
B Toba o vmsiecer % 550 460
PR
L 4 Tikmoie packecr 139 500,/ B30.0
ixe
'
i
?

barees

Imagen &. Partes de |a Sopladora.
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6.3.3.2 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
El operario debe hacer uso de la ropa vy el equipo reglamentarnio:

» La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe
usar joyeria.

El operario debera usar bolas de seguridad.

Debera usar gafas de seguridad y debe usar una mascarilla de doble filtro.

El operario debera usar protectores auditivos.

LI

6.3.3.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
v Bs neceseraro el cumpliminento de los mismaos;

1. Energia peligrosa
2. Materiales peligrosos

6.3.4 EQUIPC DE SOLDADURA MIGMATIC 353 MILLERY
6.3.4.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe realizar el preoperacional VC-GO-F-F70
Inspeccion Pre-uso y Operacional para Soldadura MIGMATIC .

2. Siempre use guantes aislantes secos, Aislese usted mismo del trabajo y la tierra.
3. Nologue electrodo eléctricamente vivo o parles elgctricamente vivas,

4. Repare o reemplace aislamiento de la pistola o del cable gue esté desgastado, dafado o
agrietado.

5. Apague la magquina de soldar antes de cambiar los tuhos de contacto o piezas de la antorcha.
6. Manlenga todas las tapas y asa hien seguras en sitio,
7. Cierre el gas protectivo cuando no lo use.

8. Siempre dé ventilacion a espacios cerrados o use un respirador aprobado que reemplaza el
aire.

9. Algjese de toda parte en movimiento.
10. Aléjese de todo punto que pellizque, tal como rodillos impulsados.

11. Use una careta de soldar con el matiz de filtro correcto.
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12. Use proteccion correcta para los 0jos y cuerpo.
13. Cubra la piel expuesta con ropa que resista salpicaduras.
14. Permita que la antorcha se enfrie antes de tocarla
15. No tdque metal caliente.
16. Proteja a otros del contacto con el metal caliente.
17. No suelde cerca de material inflamable
18. No suelde en recipientes cerrados.
19. Siempre mire que no haya fuego y mantenga un extinguidor de fuego cerca.
20. Advierta a otros que estén cerca acerca de los riesgos asociados.
6.3.4.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO EQUIPO DE SOLDADURA MIGMATIC
353 MILLERY
1. No toque partes eléctricamente vivas.

2. Use guantes de aislamiento secos Y sin huecos y proteccion en el cuerpo.

3. Aislese del trabajo y de la tierra usando alfombras o cubiertas lo suficientemente grandes para
prevenir cualquier contacto fisico con el trabajo o tierra.

Imagen 7. Soldadura MigMatic

4. No use la salida de corriente alterna en dreas himedas, si esta restringido en su movimiento,
0 esté en peligro de caerse.
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10.

&

15,

. Use la salida CA SOLAMENTE si lo requiere el proceso de soldadura.

Si se requiere la salida CA, use un contral remoto si hay uno presente en la unidad.

. Desconecte la potencia de entrada o pare el motor antes de instalar o dar servicio a este

equipo. Apague con candado o usando etiqueta inviolable.

. Instale el equipo y conecte a la tierra de acuerdo al manual del operador vy los codigos

nacionales estatales y locales,

. Siempre verifique el suministra de tierra - chegquees y asegirese que la entrada de la potencia

al alambre de tierra esté apropiadamente conectada al terminal de tierra en la caja de
desconexion o que su enchufe esté conectado apropiadamente al receptaculo de salida gue
esté conectado a tierra,

Cuando esté haciendo las conexiones de entrada, conecte el conductor de tierra primero y
verifiqgue minuciosamente |as conexiones.

Frecuentemente inspeccione el corddn de entrada de potencia por dafio o por alambre
desnudo, Reemplace el cordan inmediatamente si esta dafado, un alambre desnudo puede
matarlo.

. Apague todo equipo cuando no esté usandolo.

Mantenga su cabeza fuera del humo, No respire el humo,

. Si esta dentro, ventile el area yfo use un exhausto al arco para quitar el humo y gases de

soldadura.

Si la ventilacion es mala, use un respirador de aire aprobado.

6.3.4.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSOMNAL

Owerol

Gafas o pantalla de proteccion facial adecuadas al lipo de soldadura especifico o al corle
protectar respiratario

Guantes largos de cuero

Delantal de cuero

Botas de seguridad tipo soldador

Folainas

Frotectores auditivos

6.3.4.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
¥ &5 neceserario el cumpliminento de los mismos:
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1. Energia peligrosa
2. Trabajos con calor
3. Materiales peligrosos

6.3.5 EQUIPO DE SOLDADURA LINCOL-ELECTRIC IDEALARC 250

Imagen 8. Soldadura 250

6.3.5.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.

1. Antes de empezar cualquier operacion de soldadura, se debe hacer una inspeccion completa
de la zona, de los equipos de soldadura y realizar el preoperacional VC-GO-F-01 Inspeccion

Pre-uso y Operacional para Soldadura por Arco.

2. Todos los objetos susceptibles de arder deben ser retirados del drea de trabajo a una distancia

minima de 11 metros, y debe haber un extintor apropiado a la mano.

3. De ser necesario apantallar aislando la zona de soldadura con mamparas.

4. Los interruptores de las maquinas necesarias para la soldadura deben poderse desconectar

rapida y facilmente. La alimentacion estara desconectada siempre que no se esté soldando.

5. Los porta electrodos no deben usarse si tienen los cables sueltos y las tenazas o los aislantes

danados.

6. Se debe vigilar donde caen las chispas o material fundido.
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7.

8.

Al interrumpir el trabajo a las horas de comer o fin de jornada, se efectuard una inspeccion de
la zona de soldadura o corte para prevenir cualquier posible foco de ignicion ocasionado por
cabos de electrodos, chispas o proyecciones.

Mo se deben realizar trabajos de soldadura en lugares que contengan materias combustibles,
inflamables o donde exista riesgo de explosion,

El area de trabajo debe estar situada en un lugar bien ventilado, con suficiente movimiento de
aire para evitar la acumulacion de humos tdxicos o las posibles deficiencias de axigeno.

10. En caso de que no sea posible procurar una buena ventilacion, se utilizaran equipos de

proteccion respiratoria con aporte de aire.

11. Al realizar actividades de levantamiento de cargas, evitar las repeticiones sin intervalos de

descanso, asegurarse de doblar las rodillas para recoger cargas del suelo v evitar girar el
tronco con cargas en los brazos.

12. Manténgase cerca de donde realiza las lahores un extintor de incendio operativa.

6.3.5.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO EQUIPO DE SOLDADURA
LINCOL-ELECTRIC IDEALARC 250

1.

Siempre que se suelde con arco eléctrico se utilizaran medios adecuados para prateger o
aislar al personal de las radiaciones luminicas. Mo mirar jamas directamente el arco eléctrico.

. Se deben proteger los ojos de posibles proyecciones al picar o repasar el corddn de

soldadura.

. En areas de circulacion general gque no puedan ser desviadas, se contemplara la disposicion

de una persona que haga las veces de vigia, para impedir dafios en la salud o integridad fisica
de terceros.

. Conectar el equipo segln el siguiente arden:

Los cables en el equipo de soldadura.

El cable de puesta a tierra en la toma de tierra.

El cable de masa a la masa.

El cable de alimentacion de corrfiente en los bornes del interruptor gue estara abierto.

. La pinza de masa o retorno debera estar rigidamente fijada a la pieza a soldar, debiendo

minimizarse la distancia entre el punto a soldar vy l1a citada pinza.

. Antes de efectuar un cambio de intensidad desconecte el eguipo.
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10.

=

R

S

16.

17.

. Las conexiones con la maguina deben tener las protecciones necesarias y coma minimo

fusibles automaticos y relé diferencial de sensibilidad media (300 mA) asi como una buena
toma de tierra.

. La superficie exterior del portaelectrodos v los bornes de conexion para circuitos de

alimentacion de los aparatos de soldadura, deberan estar cuidadosamente dimensionados y
aislados.

Comprobar que los terminales de llegada de corriente no estén al descubierto,
Mo se deben apoyar las piezas sobre suelos sin aislarse convenientemente de ellos.

Mo tocar el electrodo una vez conectado al equipo.

. Mo introducir jamas el electrodo en agua para enfriarlo. Puede causar un accidente gléctrico.

. Se dispondra junto al soldador un recipiente o cubeta resistente al fuego para recoger los

cabos de electrodos calientes con el objeto de evitar incendios y guemaduras al personal.

Al terminar, no extraer la clavija de su enchufe tirando del cable, sino de la propia clavija.

. Los cables de conexidn a la red, asi como los de soldadura, dehen enrollarse para ser

transportados y nunca se tirard de ellos para maover la maguina.

Si los trabajos de soldadura se efectian en lugares muy conductores (calderas,
conducciones metalicas, wneles, elc.) no se emplearan lensiones superiores a 50 v,
debiendo permanecer €l equipo de soldadura en el exterior del recinto en gue opere el
trabajador.

Antes de dar por concluido el trabajo, el personal involucrado tendra especial cuidado de
revisar gque no exista posibilidad de fuegos ocultos, eliminando cualquier riesgo que pueda
generar un incendio posterior al retiro del personal encargado del trabajo,

. Todos los residuos generados en un trabajo de soldadura son considerados residuos

peligrosos v seran dispuestos de forma que no afecten el medio ambiente, ya gue existe un
ecosistema  muy susceptible en nuestro entorno, como par ejemplo los residuos de
electrodos para soldadura eléctrica que pueden ser arrastrados por agua de la lluvia y
contaminar el agua. Estas residuos se dispondran en el drea comao residuas peligrosos.
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6.3.5.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

Los trabajadaores deben utilizar en su totalidad y de manera correcta os elementos de proteccion
persanal asignados y necesarios para la ejecucion de la labor de forma segura. Cuando se
realicen trabajos de soldadura se debe emplear equipo de proteccidn personal que cansistente
en:

Owverol

Gafas o pantalla de proteccion facial adecuadas al tipo de soldadura especifico o al corte
protector respiratorio

Guantes largos de cuero

Delantal de cuero

Botas de seguridad tipo soldador

Polainas

Protectores auditivos

Nota: Evite tener en los bolsillos todo material inflamable como fasforos, encendedores o papel
celofan. No use ropa de material sintético, use ropa de algoddn.

6.3.5.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
¥ 25 neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Trabajos con calor
3. Materiales peligrosos

6.3.6 EQUIPO OXICORTE MARCA VICTOR
6.3.6.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

e Antes de empezar cualguier operacion de soldadura, se debe hacer una inspeccidn completa
de la zona, de los equipos de soldadura y realizar el preoperacional VC-GO-F-68 Inspeccion
Pre-uso y Operacional Oxicorte,

s El personal que esté efectuando labores de oxicorte debe utilizar el equipo de proteccion
personal necesano, adecuados y certificados del fabricante o proveedor para la operacion,
esto incluye a los ayudantes u ofras personas en las inmediaciones del drea donde el trabajo
se estd desarrollando.

e El oxigeno nunca debe usarse como elemento de limpieza para soplar canerias o limpiar
ropa.

s Para detectar fugas en mangueras se debe utilizar una solucion de jabdn, nunca utilizar
aceites, grasa u otros elementos derivados del petralea.

¢ Mo se debe realizar oxicorte dentro de recipientes gue hayan sido utilizados para almacenar
liguidos inflamables, combustibles u otras sustancias similares,

¢ Eleguipo de soldadura o corte con gases debe estar completo y en dptimo estado de uso.
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Cada equipo debe tener una valvula anti-retroceso de las llamas en cada una de las dos
lineas de gas de los cilindros, ubicadas a la salida de los manémetros vy una en cada entrada
del soplete.

Al operar un equipo de oxicorte, proximo a €l debe haber un extintor ABC de 20 Lbs.

Todas las valvulas deben estar en buenas condiciones, sin danos o desperfectos.

Los manometros deben estar en buen estado de uso y mantenimiento.

Estan prohibidas las uniones de cobre en las mangueras, siempre deberan ser de bronce.

Las mangueras deben estar sujetas a sus conexiones con abrazaderas adecuadas, nunca
con alambre.

Mantenga las botellas a una distancia no inferior a 10 metros del lugar donde se trabaja, asi
evitard gue las chispas o el metal fundido puedan alcanzarlas o dafar a las mangueras. Esta
distancia puede ser de 5 metros si se usan protecciones contra las radiaciones del calor o en
trabajos en el exteriar.

Si el trabajo se ejecuta en un espacio confinado las botellas deberan estar fuera de &l
Cuando una botella se vacie o no se haya de usar mas, se cerrara la valvula y se desmontara
el regulador inmediatamente.

En equipos de oxicorte, no tape las boguillas, no restrinja el flujo de los gases, pruebe el
sistema antes de encender, abra las valvulas lentamente, sdlo permita la reparacion del
equipo por personal autorizado y nunca se enrolle las mangueras en el cuerpo.

6.3.6.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO OXICORTE MARCA VICTOR

1. Se debe comprobar que ni las botellas de gas ni los equipos gue se acoplan a ellas tienen

fugas.

2. En las botellas de oxigeno, las valvulas v la reductora de presion deben estar limpias de

3.

grasas y aceites.

Mo se utilizara nunca oxigeno ni aire para desempalvar o limpiar ropa u otros ohjetos.

4. Los equipos de soldadura nunca seran situados debajo del lugar en que se efectien los

trabajos, evitando la caida de chispas y proyvecciones sobre las botellas.
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Imagen 9. Equipo de Soldadura de Oxicorte

5. Ante un conato de incendio o incendio fortuito en el equipo de soldadura, antes de intentar

sofocarlo se procedera a cerrar rapidamente las valvulas de alimentacion (si es posible).

6. Antes de acoplar la valvula reductora de presidn, se deberé abrir la valvula de la botella por un

corto periodo de tiempo, a fin de eliminar la suciedad.

7. No se soldaran o cortaran recipientes que hayan contenido liquidos o gases inflamables.

8. Si la soldadura o el oxicorte esta en el interior de un recipiente, nunca se introduciran en €l las

botellas. El interior debera estar suficientemente ventilado.

9. Si es preciso realizar trabajos de soldadura en recipientes o canalizaciones que contengan o
hayan contenido materiales inflamables o explosivos, es preciso adoptar medidas especiales

como: vaciado, limpieza, llenado con agua, entre otros.

10. Las botellas de gases deben estar adecuadamente protegidas para evitar las caidas, ya sea

mediante abrazaderas en la pared o fijadas a las carretillas en caso de equipos moviles.

11. Las botellas de gases se colocaran y fijaran para mantenerlas siempre en posicion vertical,

lejos de los focos de calor o de llamas.

12. Las bocas de los grifos de las botellas de oxigeno y acetileno deben apuntar en direcciones

opuestas.
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13.

14.

&

16.

17.

19.

20.

21.

22

Transportar las botellas con los grifos cerrados y las caperuzas puestas. Se permite el
transporte en el carro de soldar sin poner las tapas prolectoras, si es para un simple traslado
¥ uso inmediato, pero deben tener sus valvulas cerradas durante el transporte.

El equipo oxiacetilénico llevara valvulas de seguridad contra retrocesos en las botellas vy en
el soplete.

Las mangueras para la conduccion de gas acetileno u otro gas combustible seran de
diferente color gque las usadas para conducir axigeno.

Antes del uso de la instalacidn se revisara el estado de las mangueras, eliminando aguellas
gue se encuentren agrietadas o en mal estadao.

Las fugas de gas en manguera o valvulas se buscardn siempre con agua jabonosa y jamas
mediante llama.

. Munca se estrangulard una manguera para detener temporalmente el flujo de gas, por

ejemplo para cambiar un soplete o una boquilla.

Las mangueras seran, exceplo casos anormales, de una sola pieza. Si fuera necesario
hacer empalme, este se realizara con los racores de conexion estandar, prohibiéndose el
uso de tubo a tal fin.

La fijacién de la manguera sobre los diversos racores se hara inexcusablemente con
abrazaderas; se prohibe el uso de alambre.

Después de una parada larga o en el inicio del trabajo se purgaran las conducciones y el
soplete antes de aplicar la llama.

Se dehbe delimitar el drea de trabajo mediante la utilizacion de conos, colomhbinas, cinta de
seguridad, sefalizacion preventiva e informativa, entre otros, evitando la invasion de
personas no autorizadas a los sitios de trabajo.

Para el suministro y transporte interno de de los cilindros de gases comprimidos, se efectia de
acuerdo con las siguientes condiciones:

Utilice siempre carros porta cilindros, realice el trabajo con mayor seguridad y comodidad.
Los cilindros se transportan sobre carros de seguridad en buen estado, en posicion vertical v
atados, para evitar vuelcos durante el transporte.

Los cilindros deben estar sujetos con cadenas o cintas de goma vy dispuestos en un carro,
Evile que se golpeen las botellas o que puedan caer desde allura.

Se prohibe el abandono antes o despues de su utilizacion de las botellas de gases
comprimidos, todo cilindro que se encuentre vacio debera ser trasladado al lugar designado.
Jamas utilice los cilindros en forma horizontal.
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Todos los cilindros que contengan gases, v especialmente los de acetileno, se consideran
siempre llenas, se manejan con extremo cuidado y se mantendran alejadas de toda fuente de
calor.

Los cilindros deben estar protegidos contra los golpes que puedan producir objetos al caer
sobre ellos, y se disponen en lugares en gue puedan ser facil y rdpidamente retiradas.

Las bolellas gque no estan en uso permanecen tapadas y afianzadas a un lugar seguro, para
posteriormente ser trasladadas.

Munca suprima los dispositivos de seguridad del cilindro ni haga reparaciones o alteraciones
en ella.

Cuando abra la valvula, sitiese a un lado del regulador y del mandmetro. No use nunca
martillos o similares para abrirla.

Evite los escapes en las conexiones, y si se produjeran, cierre la valvula antes de proceder a
la reparacion de la conexidn.

6.3.6.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

Todos los sistemas o equipos de proteccidn contra nesgos v sus companentes deberan ser
sometidos a inspecciones visuales antes de cada uso, para detectar signos de dafio, deterioro o
defectos. Tanto en los EFPP como todos los elementos extras que se utilicen para el trabajo.

Casco dieléctrico

Gafas de seguridad oscuras

Careta con Filtros para los Ojos

Guantes de carnaza largo

Peto de carnaza

Chatueta de material jean pesado

Botas de seguridad dieléctricas tipo soldador
Mascarilla para Humos Metalicos
Respirador Media Cara con Filtros

6.3.6.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
¥ es neceserario el cumpliminento de los mismaos:

1. Energia peligrosa

2. Trabajos con calor

3. Materiales peligrosos

6.3.7 PISTOLA NEUMATICA.

Imagen 10. Pistola de Impacto Neumatica.
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6.3.7.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

El

1.

(=]

6.

7.

operario que va a hacer uso de la pistola neumatica debe tener en cuenta;

Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-FO-F-36
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Pistola Meumatica.

. Para trabajar con este equipo que hace parte de un sistema de alta presion, deberad estar

descansado y encontrarse en buenas condiciones de salud.

Este equipo s6lo debe ser usado por operarios que estén bien familiarizados con las reglas de
seguridad de manejo,

. Mo usar este eqguipo bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la

operacion.

. Wilice solo dados para llaves de impacto, no use dados de herramientas manuales.

Mo debe usar el equipo para otros fines.

Mo realizar algan tipo de modificaciones a la maguina.

6.3.7.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA PISTOLA NEUMATICA

1.

Antes de la puesta en marcha del equipo, el operario debe verificar el sistema de alta presion,
incluyendo compresor, manguera y pistola neumatica.

Munca exceda la capacidad maxima de presion del equipo, podria explotar v ocasionar
heridas graves o la muerte.

. Munca oprima el gatillo a menos que el equipo esté apuntado al area de trabajo.

. Proteja las lineas de aire contra perforaciones o dafnos.

Antes de cada uso revise las mangueras y €l estado del compresor,

. Mo cologque las manos cerca o debajo de las partes que se muewven.

Este equipo requiere de lubricacion después de cada uso.

. Desconecte el equipo de la fuente de aire antes de cambiar de herramienta o accesorio, darle

senvicio o al no estar funcionando.

. Libere toda la presion del sistema antes de tratar de instalar, darle servicio, reubicar o darle

mantenimienta,
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10. Mantenga la manguera alejada del calor, aceite o puntas afiladas.

11. Munca permita que el compresar se maje,

12. Siempre revise el nivel de aceite antes de operar el compresor.

13. Verifigue el voltaje y las conexiones.

14. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutas después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
EXCEsivD fue puede ser causa de accidentes.

6.3.7.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
El operario dehe hacer uso de la ropa vy el equipo reglamentario;

s La ropa deberd ser apropiada, no dehe usar ropa gque se pueda enganchar. Tampoco debe

usar joyeria.

» Debera usar gafas de seguridad.
s El operaric debera usar botas de seguridad.
¢ El operario debera usar protectores auditivos.

6.3.7.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y &5 neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa

6.3.8 DIFERENCIAL O POLIPASTO

Fig 11

[T, . [

Imagen 11 .Partes del Diferencial o Polipasto.
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6.3.8.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO
El aperario gque va a hacer uso del diferencial debe tener en cuenta:

1.

(7]

5.

6.

Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-69
Inspeccion Pre-uso y Operacional del Diferencial.

. Mo se debe sobrepasar la carga méxima del equipo.

Este equipo sdlo debe ser usado por operarios que estén bien familiarizados con las reglas de
seguridad de manejo.

. Mo usar este equipo bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la
operacion.
Mo debe usar el equipo para otros fines.

Mo realizar modificaciones al equipo.

6.3.8.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DEL DIFERENCIAL O POLIPASTO

1.

Antes de cada comienzo se debe contralar el diferencial visualmente incluyendo la cadena,
SUS accesoros y el punto de suspensian,

. Munca exceda la capacidad maxima del equipo de elevacion. Adicionalmente, se debe

estudiar la carga gue sera elevada y determinar su centro de gravedad.

. Munca realice trabajos de soldadura en los ganchos y cadenas.
. Munca se debe utilizar este equipo para elevar personas.
. La carga siempre debe estar enganchada en el centro del gancho de carga.

. Se debe revisar el freno como también que el diferencial v la carga estén correctamente

enganchados.

. Revisar que la cadena de carga esté suficientemente lubricada.
. La cadena no debe estar torcida o atorada.

. Mo se debe permitir el transito de personas /o vehiculos debajo de las cargas que se

encuentren suspendidas por el equipo diferencial.

6.3.8.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
El aperario debe hacer uso de 1a ropa y el equipo reglamentario:

La ropa deberd ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe
usar joyeria.
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e El operario debera usar botas de seguridad.
e El operario debera usar guantes, lentes y casco.

6.3.8.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa

2. Elevacion de cargas

6.3.9 HIDROLAVADORA

Imagen 12. Hidrolavadora.

6.3.9.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

El operario que va a hacer uso de la hidrolavadora debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-08
Inspeccion Pre-operacional Hidrolavadora.

2. Este equipo sélo debe ser usado por operarios que estén bien familiarizados con las reglas de
seguridad de manejo.

3. No usar este equipo bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la
operacion.

4. No debe usar el equipo para otros fines.

5. No realizar modificaciones al equipo.
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6.3.9.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA HIDROLAVADORA
1. Verficar que las conexiones se encuentren a la entrada de agua se encuentren
correctameante.

2. Se debe hacer una verificacion del equipo, que no presente anomalias que obstruyan su
correcto funcionamiento.

3. Verficar que el cable de corriente esté en buen estado, que no se encuentren expuestos los
alambres,

4. Evitar que la manguera o el cable de electricidad pase por superficies filosas o puntiagudas.

6.3.9.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

El aperario que utilice este equipo debe emplear la vestimenta y proteccion adecuada, como se
menciona a continuacian:

s Botas de seguridad

» Lentes

s Guantes

6.3.9.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa

2. Agua a alta presion

6.3.10 CORTASETQO

Imagen 13. Cortaseto

6.3.10.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.

El aperario que va a hacer uso del cortaseto debe tener en cuenta;

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional vC-GO-F-37
Inspeccion Pre-uso vy Operacional de la Cortaseto,



INSTRUCTIVO
ESTANDARES DE SEGURIDAD VC-GO-1-05
O VEOLIA | pARA HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y VERSION. 04
MAQUINAS Pagina 35 de 44

. Para hacer uso adecuado de este eguipo, el colaborador debe estar descansado vy

encontrarse en buenas condiciones de salud.

. Mo debe ser utilizado por personas que utilicen marcapasos  sin previa autorizacion de un

meédica,

. Mo usar este equipo bajo la ingestién de hebidas alcohdlicas, medicamentos que disminuyan

la capacidad de reaccién o drogas, no fumar mientras realiza la operacian.

. Emplear el equipo solo para cortar setos, matorrales, arbustos, maleza v similares.
. Mo se admite utilizar el equipo para otros fines.

. Mo realizar modificaciones en el equipo.

6.3.10.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA CORTASETO

1.

Antes de arrancar, el operario debe comprobar el estado de la maquina, verificando que retina
las siguientes condiciones de seguridad:

s« Comprobar el sistema de combustible.
o Acoplar el blogueo de las cuchillas {en caso de existir).
¢ E| curso del mando unificadal interruptor de parada se pueden poner con facilidad en STOP &

bien en 0.

» Elblogueo del acelerador v el acelerador se deberan mover con suavidad.
e Comprobar gue se encuentre firme el enchufe del cable de encendido.
o Verificar que las cuchillas de corte, se encuentren en perfecto estado (limpias, funcionamiento

suave y no deformadas).

s Examinar el protector anticortes en cuanto a dafios.
s Mo modificar los dispositivos de mando ni los de seguridad.
s \erificar que las empufiaduras estén limpias y secas, libres de aceite y suciedad.

. Al arrancar el motor debe hacerlo a una distancia de tres (3) metros, por lo menos, del lugar

donde sea abastecido de combustible, v no en lugares cerrados.

. Para dar arrangue a la maguina el operario debe hacerlo sdlo sobre una base plana, adoptar

una postura firme y segura. Sujetando la maguina de manera segura. Se debe garantizar que
las cuchillas no toquen objeto alguno ni el suelo.

El manejo de la maguina lo efectia una sola persona.

. Mo arrancar el motor con la magquina suspendida de la mano.

. Durante el trabajo de cortasetos el trabajador debe sujetar siempre la magquina por las

empunaduras con ambas manos. Asistir firmemente las empufiaduras con los pulgares.
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7. Adoptar una postura segura y manejar la maguina, de manera que las cuchillas estén siempre

apartadas del cuerpo.

8. El trabajador debe prestar atencion en caso de que el suelo eslé mojado, en pendientes vy
terrenos irregulares. Apartar ramas caidas, maleza y el material cortada.

9. Trabajar con tranquilidad y prudencia, solo en buenas condiciones de luz vy visibilidad.

10.

Durante la jomada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)

minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamienta
excesivo gue puede ser causa de accidentes.
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Imagen 14, Partes de la Cortaseto

6.3.10.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario;

s La ropa deberd ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar en madera,
arbustos o en matorrales. Tampoco debe usar joyeria.
s El operario debera usar botas de seguridad. Debera usar careta acrilica, gafas de seguridad,

tapabocas.

» El operario deberd usar protectores auditivos y guantes de vaqueta.

6.3.10.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
¥ &5 neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Materiales peligrosos

6.4 MAQUINAS

6.4.1 TRITURADORA DE DESECHOS VEGETALES
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Imagen 15. Vista Frontal y Lateral de la Trituradora.

6.4.1.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.
El operario gue va a hacer uso de la Trituradora debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-71
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Maquina Trituradora de Desechos Vegetales.

2. Esta maguina solo debe ser usada por operarios que estén bien familiarizados con las reglas
de seguridad de manejo,

3. No usar esta maguina bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la
operacian.

4

No dehe usar la maquina para otros fines,

5. No realizar modificaciones a la maguina.

6. Mo poner las manos o cualguier parte del cuerpo en elementos rotativos que puedan
ocasionar atrapamientos, cortes, fracturas, etc.

6.4.1.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA TRITURADORA DE
DESECHOS VEGETALES.

1. Triture preferiblemente materiales verdes frescos v con poca humedad.

2. Si el material esta himedo o fermentado, trate de mezclarlo con material verde seco, evitando
asi la abtencidn de una masa poco Olil para compaostar.

3. Bvite en lo posible triturar material con algin contenido de tierra, piedras, alambres,
barreduras, etc., con esto asegura una mayor durabilidad de los martillos.
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10.

. Peine o descompacte el material antes de alimentar la maquina para evitar las sobrecargas

del motor v mejorar el picado. Esta labor le permite identificar materiales extrafios gue pueden
causar alglin dafo a la maguina.

. Alimente la magquina en forma moderada y constante evitando pasar grandes cantidades en

forma intermitente, o cual puede producir el atascamiento del alimentador.

. En caso de suceder lo anteriormente expuesto, pare la maguina y remueva el material.

. Alimente la maquina en forma lateral con un gancho o un trinche, y deposite el material en la

parte superior del alimentador,

. La salida del material debe darse en forma libre, previendo un espacio minimao sin obstruccion

de 1.5 metros. La limitacion en la salida del material por obstruccion del mismo, producira
retorno de material picado ¥ un posible atascamiento.

. Para evitar la expulsion lejana del material, se debe ubicar frente a la salida y a una distancia

de unos tres (3) a cuatro (4) metros, una barrera que permitird la homogeneizacion de la masa
triturada v la construccion de una pila por acumulacian.

Es necesario realizar un cambio de aceite a las cincuenta (50) horas de trabajo, esto con el fin
de sacar las impurezas gue puedan desprenderse de los pifiones rectos mientras estos se
acomodan.

. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)

minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo gue puede ser causa de accidentes.

6.4.1.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
El operario debe hacer uso de la ropa vy el equipo reglamentario:

La ropa deberd ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe usar
joyeria.

El operario deberd usar botas de seguridad.

El aperario debera usar guantes de vagueta.

El operario debe utilizar protector auditivo y mascarilla.
El operario debe usar lentes.

6.4.1.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
¥ es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1.

Energia peligrosa
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6.4.2 NIFTYLIFT

Imagen 16. Niftylift.

6.4.2.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.
El operario que va a hacer uso del Niftylift debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-105

Inspeccion Preoperacional NIFTYLIFT.

2. Esta maquina solo debe ser usada por operarios que estén bien familiarizados con las reglas

de seguridad de manejo.

3. No usar esta maquina hajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la

operacion.
4. No debe usar la maquina para otros fines.

5. No realizar modificaciones a la maquina.

6. No poner las manos o cualquier parte del cuerpo en elementos rotativos que puedan

ocasionar atrapamientos, cortes, fracturas, etc.

6.4.2.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DEL NIFTYLIFT

1. Antes de utilizar la maquina el colaborador debe verificar el entorno en donde se realizard la

actividad.

2. Demarcar y senalizar el area de trabajo, con el fin de evitar el transito de personas y/o

vehiculos
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3. Verificar que la maquina se encuentre en buen estado, que no haya fugas de combustible y
demas elementos que puedan afectar la ejecucion de la actividad.

4. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.

6.4.2.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL.
El operario dehe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

e La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe

usar joyeria.

6.4.2.4 EGTAR APLICABLE

El operario debera usar botas de seguridad.
El operario debera usar guantes de vaqueta.
El operario debe utilizar protector auditivo.
El operario debe usar lentes.

El operario debera utilizar casco.

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismaos:

1. Energia peligrosa
2. Alturas

6.4.3 COMPACTADORA INDUSTRIAL

Imagen 17. Compactadora Industrial

6.4.3.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO
El operario que va a hacer uso de la maquina compactadora debe tener en cuenta:
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. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-95

Inspeccion Preaperacional de la Compactadora Industrial.

. Esta maguina solo debe ser usada por operarios que estén bien familiarizados con las reglas

de seguridad de manejo.

. Mo usar esta maguina bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la

operacion.

. No debe usar la maduina para otros fines.
. No realizar modificaciones a la maguina.

. No poner las manos o cualguier parte del cuerpo en elementos o partes maviles gue puedan

ocasionar atrapamientos, cortes, fracturas, etc.

6.4.3.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE COMPACTADORA INDUSTRIAL
1. Antes de utilizar la maguina el colaborador debe verificar el entorno en donde se realizara la

2.

3.

actividad. Que las condiciones de arden y aseo se cumplan.

Verificar gque la maguina se encuentre en buen estado, gue no haya fugas de combustible v
demas elementos que puedan afectar la ejecucidn de la actividad.

Depositar Unicamente el material que sera compactado.

4. Utilizar el mando de manera automatica y no manual.

5. Cualguier novedad encontrada en la maquina, debera ser reportada de manera oportuna al

6.

jefe inmediato.

Durante la jormada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamienta
excesivo que puede ser causa de accidentes.

6.4.3,3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

La ropa deberd ser apropiada, no debe usar ropa gue se pueda enganchar, Tampoco debe
usar joyeria.

El operario debera usar botas de seguridad.

El operaric debera usar guantes de vagueta.

El operario debe utilizar protector auditivo v mascarilla,

El operario debe usar lentes,

El operario debera utilizar casco.
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6.4.3.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades gque se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
Yy 85 neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa

6.4.4 APILADOR ELECTRICO

6.4.4.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-120
Inspeccion Preoperacional del Apilador.

2. Esta maquina sdlo debe ser usada por operarios gue estén bien familiarizados con las reglas
e seqguridad de manejo,

3. No usar esta maquina bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la
operacion.

4. Mo debe usar la maquina para otros fines.

5. No realizar modificaciones a la maguina.

6.4.4.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO APILADOR ELECTRICO
1. Antes de utilizar la maguina el colaborador debe verificar el entorno en donde se realizard la
actividad. Que las condiciones de orden y aseo se cumplan.

2. Verificar que la maguina se encuentre en buen estado, que no haya fugas de combustible y
demas elementos que puedan afectar la ejecucion de la actividad.

3. No exceder la capacidad de elevacion de la maguina.
4, No exceder el peso maximo de elevacion de la maguina.

5. Cualquier novedad encontrada en la madquina, debera ser reportada de manera oportuna al
jefe inmediato.

6. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos despues de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamignto
excesivo gue puede ser causa de accidentes.

6.4.4.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

¢ La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa gue se pueda enganchar, Tampoco debe
usar joyeria.

s El operario debera usar botas de seguridacd.

e El operario debera usar guantes de vagueta.
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e El operario debe utilizar protector auditivo tipo tapon y mascarilla.
¢ El operario debe usar lentes.
¢ El operario deberd utilizar casco.

6.4.4.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
¥ es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Elevacion de cargas

7. INSPECCION OPERACIONAL

La inspeccion que busca identificar las fallas en el uso de las herramientas se realizara en el
formato diligenciado por el operario, semanalmente el Jefe inmediato o Supervisor con el fin de
controlar 10s riesgos en las operaciones debe diligenciar el campo de Inspeccion Operacional. A
su vez el equipo de PSS himestralmente realizara la Inspeccidn con el objetivo de contralar las
condiciones de seguridad y el uso adecuado de las herramientas, dejando registro en el campo
de Inspeccion Operacional y dejando en blanco los items de la Inspeccidn Pre-uso de cada uno
de los formatos mencionados en el item 6.

8. REFERENCIA

DOCUMENTOS RELACIONADQS
. Tipo de .
Cadigo Titulo D e Retencion
VHC-PO-GO-03 Ii_:ientmn:acmn de pellgrus, valoracion de Procedimiento
riesgos y control de riesgos.
VC-GO-P-02 |Inspecciones de seguridad. Procedimiento
Programa de prevencion y proteccian
VHC-GO-F-42 contra caidas. Formato Se scverdo a
VC-GO-I-02 InSIrucu?.fro prueba d.e alcohﬂlemla. Instructiva tabla de retencion
VC-GO-F-121 Inspeccmn y matriz de herramientas, documental
EqUIpOs ¥y Magquinas.
Energias peligrosas
Materiales peligrosos
Trabajos con calor EGTAR
Elevacion de cargas
Agua a alta presidn
Trabajo en alturas
9. REGISTROS

FORMATOS A UTILIZAR
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Area que
Caodigo Titulo debe retener Retencidn

el documento

Inspeccion Pre-uso vy Operacional para

VC-GO-F-01 | o\ hadura por Arco, PSS
VC-GO-F.08 In_speccm Pre-Operacional peg
Hidrolavadora.
VC-GO-F-33 Inspe;cmn Pre-uso y Operacional de la PSS
Motosierra.
Inspeccion Pre-uso vy Operacional de la
VC-GO-F-34 Guadana. PS5
VC-GO-E-35 Inspeccion Pre-uso vy Operacional de la PSS
Sopladara.
VC-GO-F-36 In_sp-ecm(:n Pre_-usn y Operacional de la PSS
Pistola Neumatica
VC-GO-E-37 Inspeccian Pre-uso vy Operacional de la PSS
Cortaseto
Inspeccion Pre-uso vy Operacional para
VC-GO-F-68 Oxicorte PSS
VC-GO-F-69 Inlspecculzln Pre-uso vy Operacional del PSS
Diferencial.
VC-GO-E-70 INspeccian _ Prefusn y  Operacional PSS
Soldadura Migmailic.
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la
VC-GO-F-71 Maguina  Trituradora de  Desechos PS5
Vegetales.
Inspeccian Preaperacional de la
VC-GO-F-95 Compactadora Industrial. PSS
VC-GO-F-105 | Inspeccidn Preoperacional Nifty Lift. P55
Inspeccion Pre-Uso vy Operacional de
VC-GO-F-115 |Herramientas para Puli, Cortar yio P55
Perforar.
VC-GO-F-120 | Inspecciaon Preoperacional del Apilador. PS5
VC-GO-E-121 Inspecmﬂn Y _malnz de herramientas, PSS
equipos vy Maguinas.
VC-GO-MT-03 Matriz de Elementos de Proteccidn pss

Personal.

De acuerdo a
tabla de
retencion
documental
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Anexo 5. Formato OPL

@ veoua

TEMA:

ELABORO:

MATERIAL NECESARIO:

LECCION DE UN PUNTO OPL

EPP’s:

FORMATO
VC-GO-F-40
VERSION: 01
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Anexo 6. OPL de los equipos, maquinas y/o herramientas

@ veoua

TEMA:

ELABORO:

FORMATO
VC-GO-F-40
VERSION: 01

LECCION DE UN PUNTO OPL

Uso del Compresor de Pistén

pss ers: @) 0 g

MATERIAL NECESARIO: Electricidad y aceile para motor

Asegﬁmaeque]nscahlgao R——

¥ U "
na estén ob do el paso i
delost ni estén a objetos % E %

MEDIDAS DE SEGURIDAD USO DEL COMPRESOR DE PISTON

Ci be el estado del iendo en cuenta nivel
de aceite, mandmetro, estado del metor, valvalas, entre otros ¥ gue estén
correctamente ajustados.

Aseqiirese de que se cuenta y en huen estado con anti latigos en las
conexiones de la manguera

- Verifique que el entorno este limpio, ordenade, sece y libre de

cualguier componente gue produzea calor o lamas de fuego.

Verifique el buen estado del enchute, conecte a la fuente de energia
elécirica.

Nunca agreque ni intente cambiar el aceite de su compresor
mientras la unidad compresora esta funcionando o ha sido utilizada '
Tecientemente.

Nunca aceple o desaceple mangueras con presién acumulada.
Cierre la unidad, las valvulas y libere cualquier presion antes de
hacer hiar cualgui itn de

FORMATO

@ VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01

TEMA: Uso del Compresor de Piston

ELABORO: PSS EPP's: @ o g

MATERIAL NECESARIO: Electricidad y aceile para molor

L MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO l
| |

s

Utilizar todos

elementos de proteccidn
personal antes de utilizar

el aqguipe

uso del equipa.

8 »
3 ,«f‘ .

"8 oF
No portar prendas como

cadenas, anillos, pulseras y
demas al momento de hacer

p 4 )

b

Hunca deble la manguera
del comprescr para evitar €1

Manténgase  siempre  alerta
mientras esté manipulando el
comprimide hacia su piel o equipe ¥ nunca operar bajo
directamente  hacia  otra efectos de alcohol o sustancias
PErsona. paicoactivas

Realice mantenimiento
al compresor de forma
periddica v cambie el
aceite cada 200 horas de
trabajo

los

Nunca direccione el aire

N SRR,

EGTAR/S ASOCIADOS

i Electricidad J
i Energias Peligrosas

&)

RECUERDA

Reportar actos ¥
¥ condiciones inseguras que
identifiques en la labor.

J Reporta al jefe inmediato
* cualquier evento gue se
presente durante la labar
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FORMATO FORMATO
@veoua LECGCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40 @ VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VCGO0F-a0
VERSION: 01 VERSION: 01
TEMA: Uso del Diferencial TEMA: Uso del Diferencial
ELABORO: PSS ers @) @ O ELABORC: i o @ @ 0
MATERIAL NECESARIO: N/A N MATERIAL NECESARIO: N/A
L MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO l
MEDIDAS DE SEGURIDAD DE USO DE DIFERENCIAL ]
S 8
 Compruebe el estado del difs ial li inspeccion pr ional ‘A\uy, J NeA \
= * mediante el formato VC-GO-F-69 L L/ A
) Mo utilizar el eguipo para .
Estar en optimo estado otros  fines mi  realizar Nunca ubicarse bajo las
Inspeccione el drea de trabajo, remueva objetos peligroses para la actividad y de salud. medificaciones  a la cargas en suspension
sefialice el drea de trabajo restringiendo el transito de personas y/o vehiculos L
mientras se esté operando.
* Determine el diferencial a usar segin el peso de la carga a elevar y nunca exceda la ®
capacidad maxima del equipo. Para cargas con un 65% o mas de la capacidad del equipo @
recuerde solicitar permiso de izaje.
. [ rei o S ST O’ 4 Mo operar bajo efectos de solo deh ilizad:
erifigue qie 1o plintos de soldadiurs de dondé se va a instalar rio estén fisurados ¢:|- 9 /’ - su&‘r.apniias pe.ilc.oacﬁva.s opet;arizse :ﬁz U:ﬂzi a h{’:;
ni deformados. De la misma manera verifique el estado de la cadena &; - e e A o e ERES
.................................................................................. dssegurided de mangjo.
Instale el diferencial a un punto fijo ¥ segure del lugar donde se va a operar y asegurese
que la cadena no esté toreida o atorada. oo e
En caso de utilizar eslingas verifique que estén en buen estado y libre de cortadura EGTAR/S ASOCIADOS RECUERDA
.................................................................................................................................. 1 JI), Reporter actes y
- Determine el centra de gravedad de la carga a elevar, enganche a esta de manara que quede 1 condiciones inseguras que ',
correctamente centraco y opere, ] ! L Elevacion de cargas identifiques en la labor.

J Reporta al jefe inmediato
b cualquier evento que se
presente durante la labor

Una vez terminada la actividad realice el desmonte del diferencial y guarde en un
lugar seguro y libre de humedad.




FORMATO

O VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01

TEMA: Uso de Esmeril de Banco

ELABORO: PSS EPP's: @ 6 o @ Q

MATERIAL NECESARIO: Electricidad

MEDIDAS DE SEGURIDAD DE USO DE ESMERIL DE BANCO

-

o~

Compruebe el estado del esmeril realizando inspeccion pre ional medi el
formato correspondiente VC-GO-F-115.

Verifique que el entorno esté limpio, ordenado y libre de materiales inflamables y

-

Instale para evitar on de chi
=y Compruebe que el equipo esté bien fijado a la mesa de trabajo y tengan las guardas de
- acrilico necesarios.

:
:;v" [nrw)

’-‘1_.

o | Verifique el buen estado del enchufe, conecte a la fuente de energia eléctrica, encienda el

5_'-'} interruptor y deje el equipo en marcha por un minuto.
w

Al finalizar la tarea apague, desconecte y espere a que se detengan los giros
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FORMATO
O VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION; 01
TEMA: Uso de Esmeril de Banco
ELABORO: PSS EPP's: @ 6 O @ @

MATERIAL NECESARIO: Electricidad

|. |. MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO

Vi
&gy

]
Utilizar  todos  los No portar prendas como | ; No operar bajo efectos de
] de pr i6 d anillos, pul [ ; icoactivas
personal  antes  de y demas al momento de | :
utilizar el esmeril hacer uso del esmeril v

N g P 4 .
~ls
. e M S

- Manténgase siempre alerta

No se debe realizar | i i
ificaciones al esmeril , :ll:il:;as esté manipulando el
vV 9 v
EGTAR/S ASOCIADOS h RECUERDA
Reportar actos ¥
condiciones inseguras que
. Trabajos en caliente identifiques en la labor.

Reporta al jefe inmediato
cualquier evento gue se
presente durante la labor

. Electricidad




FORMATO FORMATO
O VEQLUIA LECCIEN DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40 O VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01 VERSION: 01

TEMA: Uso del Gato Hidraulico TEMA: Uso del Gato Hidraulico

ELABORO: PSS EPP's: @ O ELABORO: PSS EPP’s: @ O

MATERIAL NECESARIO: Aceite Hidraulico MATERIAL NECESARIO: Aceite Hidraulico

L | MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO ‘ ---------------------------------------------- .
MEDIDAS DE SEGURIDAD DE USO DEL GATO HIDRAULICO )

- ;
ﬂ—_ Antes de cada uso, compruebe que el gate no tiene componentes doblados, Totos,
“ agrietados o sueltos y su nivel de aceite

el gato sea firme, regular, horizomtal, libre de elementos innecesaries y bien
iluminada. - —

Elimine cualquier aire acumulado y asegirese de que la superficie donde se ubicard @Cn
]

. Tenga en cuenta que la carga a elevar no debe ser nunca superior a la fuerza nominal del
3
gata y asegurese de que el vehiculo a elevar no tenga personas dentro, tenga el motor
- d

do y esté frenado |

~....De forma centrada ubigue la cabeza del gate debajo. del punte de elevagién.. -
recomendado por el fabricante del wvehiculo y asegurese de que no esta
deteriorado, sucio o con grasa.

H are f Fara elevar, cierre a tope la llave de descarga y mueva la palanca de arriba hacia abajo.
=

con soportes mecanicos.

Asegirese de que no hayan personas u obstaculos debajo del vehiculo antes del descensa.

4 —— |

ite la llave de d con la en sentido - -

Para d der, gire 1

exposicidn a sustancias corrosivas.

contrario a las agujas del reloj, limpie y guarde en un lugar libre de humedad y &

Mo se debe trabajar nunca debajo de un wehiculo elevado sin haberlo apoyado antes !ﬂi \ o TADOS

Kl i\
((\.) 1
W, &
No entre en el vehiculo ni
iend el motor

mientras estd elevado por
el gato o los soportes

No cperar bajo efectos de

Utilizar  todos  los
1 de sustancias psicoactivas

personal antes de
ejecutar una tarea con el

—rd gato hidrdulico.
N s
® W 5
v ~w

Vigile al gato ¥ lg carga durante Limpie y engrase X
tedos los movimientos. En caso periodicamente los ejes y las Cada cuatro meses cambiar el
de condiciones de peligro, como Svi aceite para alargar la vida dtil

S % partes moviles del gato y no
el desplazamiento del vehiculo Yealice inodiBCRrONES del gato.
detenga la elevacion.

A N e R R I e R S O B 5

_ RECUERDA

'} cualquier evento que se
presente durante la labor

-

Reportar actos y
5 {88} condiciones inseguras que

L Elevacion de Cargas identifiques en la labor. 4
l Reporta al jefe inmediato

o
-
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FORMATO FORMATO
O VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40 @ VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01 VERSION: 01
TEMA: Uso de Hidrolavadora TEMA: Uso del Hidrolavadora
ELABORO: pss s @) 0 @ @ 6 0 ELABORO: PSS EPP's: @ O @ s 6 0
MATERIAL NECESARIO: Electricidad, agua v aceile para motor MATERIAL NECESARIO: Electricidad, agua y aceite para motor
L MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO I
MEDIDAS DE SEGURIDAD DE USO DE HIDROLAVADORA )

* Compruehe el sstado de la hidrolavadora realizando inspeccién pre-cperacional J\A/‘). B = }, E
mediante el formato VC-GO-F-08 (

: 4 - No utilizar la sSolo debe ser utilizada por |
. Estar en optimo estado ' hidrolavadora para otros operarios que estén bli):n
5 5 : - de salud. fines, ni apuntar a familiarizad las |
WVerifique que el eguipe no presente anomalias que obstruyan su COMTECto 2 arizados con las |
funci ; % personas  durante  su reglas de seguridad de
LeLa L i | funcionamiento. manejo.
= .
3 % Conecte Ia manguera de la red de agua a la hidrolavadors, abra la llave y asegirese de ® ®
haber llenado el depésite de agua, luego cierre la llave. ~'§
i
No operar bajo efectos de
sustancias psicoactivas No realizar modificaciones
al equipo ¥ guardarla en un
lugar seguro,
ﬂ S ! - Conecte la hidrolavadora a la fuente de energia eléctrica (110v) y encienda.
8 () LRy P e e I I Al SRR A SR e e N e S e e A -
e e v 8l
Antes de utilizar la hidrolavadora oprima el gatillo hasta que se asequre que no E
libera aire y el flujo es constante. 4 EGTAR/S ASOCIADOS RECUERDA

| Reportar actos v
condiciones inseguras que
identifiques en la labor.

- Al manipular la pistela de la hidrolavadora evite accionar repetitivamente el gatille, el

trabajo debe ser lo mas continuo posible.

 Luego de operar apague el equipo, libere la presion de la pistola eprimiendo el i

== presente durante la labor
gatillo y desconecte de la fuente de energia eléctrica, P

~ J | Reporta al jefe inmediato
—il] @ @ ¢8) cualquier evento que se




FORMATO FORMATO
O VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40 ® VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01 VERSION: 01
TEMA: Uso de Equipo de Soldadura Migmatic TEMA: Uso de Equipo de Soldadura Migmatic
ELABORO: pss EPP's: 0 @ O G (%) 9@ o ELABORO: LS EPP's: 0 @ O @ @'@ 9
MATERIAL NECESARIO: Electricidad MATERIAL NECESARIO: Electricidad

=
N <)

MEDIDAS DE SEGURIDAD SOLDADURA MIGMATIC J ] X ¥ . . .
g Munca conecte mas de un electrode ¢ cable de trabajo a un solo terminal de salida de

soldadura y cuando no est# usandelo y al terminar apague todo el equipo

Compruebe el estado del equipo realizando inspeccion pre-op ional medi el
formato correspondiente VC-GO-F-F70.
L L MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO I ---------------------------- .

Use guantes aislantes secos, sin

combustibles u objetos que puedan arder e Instale mamparas para evitar

Verifique gue el entorno esté limpio, ordenado y libre de materiales inflamables, @. :ﬂz
propagacion de chispas.

Asegurese de estar situado en un lugar bien ventilado para evitar la acumulacion de ) . :
P . Sdlo personas  calificadas perforaciones y nunca ftogue

humos téxicos o las p de oxig tusden’s haoer. uzo O este electrodo eléctricamente vivo o WELILLT L it L L
equipo partes eléctricamente vivas, ni asas hien sequras en sitio.
metal caliente.
 Cuando esté Tas i de cte el de tierra

primero y verifique minuciosamente las conexiones.

S

Verifique el suministro de tierra y asegirese que la entrada de la potencia al alambre de El alambre de soldadura y las R e i
tierra esté bien conectada al terminal de tierra en la caja de desconexion o que su Mo cuelgue los zables sobre a‘iﬁ:n mﬁmsdm::mm; mientras esté manipulando el
hufe esté bien do al receptor de salida S funcionamiento; mantenga las equipo y nunca opere bajo
anca ¥ 108 objcteastl] efectos de aleohol o sustancias
A e pPEicoACctivas.
dafio o por
& : ~ .
R . T—— \ S ASOCIADOS . RECUERDA
la ia de da o pare el motor antes de instalar o dar servicio a este
€quipo. J Repartar actos i
H J ! L Trabajos en calar condiciones inseguras
que identifiques en la
labor.
) : i 2\ 8 I
Use la salida CA SOLAMENTE si lo requiere el proceso de soldadura y nunca lo { QY J!L Electricidad J!. - -
haga en 4reas himedas. (i @/ Reparta al jefe inmediato

cualquier evento gue se
presente durante la labor,
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FORMATO
Q VEOUA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01
TEMA: Uso del Mototool
ELABORO: PSS EPP's: @ 6 o 9

MATERIAL NECESARIO: Electricidad

MEDIDAS DE SEGURIDAD DE USO DEL Moruroomﬁ\

Compruebe el estado del mototool, teniendo en cuenta el cableado, carcasa,
interruptor y demas partes del equipo.

 Verifique que el entorno esté limpio, ord
De ser 1o instale

do y libre de materiales infl
para evitar p: ion de

Mmpmebe que la pieza que se va a intervenir, se encuentre lo suficientemente estable para

I evitar que tenga movimiento mientras se trabaja en ella.

..M.d‘m].i ior aecietlo '"'iuml'i’ﬁ';u'_!ilﬂ ‘
'y asequrese de que se encuentre en buen estado

0 | Verifique el buen estado del enchufe, conecte a la fuente de energia eléctrica, oprima el
| interruptor y haga girar el rodillo lijador durante 15 seg

Apague el interruptor, desconecte el equipo y guarde en un lugar libre de humedad
¥ exposicion a sustancias corrosivas.

FORMATO

OVEOUA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01

TEMA: Uso del Matotool

ELABORO: PSS

- ®0 09

MATERIAL NECESARIO: Electricidad

t t MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO I .............................................

Utilizar todos los Mo portar prendas como N Beialelecton te
elementos de proteccion cadenas, anillos, pulseras suns;ﬁz:; psij:n:cﬁvas
personal  antes  de y demés al momento de
utilizar el mototool hacer uso del mototool
\I‘ \ h
~os
=00 o
i . i Manténgase siempre  alerta
o ubD s ERE mEEm g mientras esté manipulando el
. modificaciones al equipa ! | equipo

Repottar actos ¥
condiciones inseguras gue
identifiques en la labor,

2¢

"

"

Reporta al jefe inmediato
cualquier ewventc gue se
presente durante la lahor
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FORMATO
Q VEOLUIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01
TEMA: Uso de Equipo de Soldadura Oxicorte
ELABORO:

PSS EPP’s: 60 G O G@Q@o

MATERIAL NECESARIO: Electricidad

MEDIDAS DE SEGURIDAD SOLDADURA OXICORTE

Compruebe el estado del equipo realizando inspeccion pre-operacional medi el
formato correspondiente VC-GO-F-68.

Verifique que el entorno esté limpio, ordenado y libre de ial
combustibles u objetos que puedan arder e Instale mamparas para evitar
propagacién de chispas.

.:u

Delimite el area de trabajo evitando la i ion de no das al sitio de

trabajo

_ Les cilindros de gases. deben estax. ente protegidos para evitar. 1as .
uidas.medmmenhmderasmlapueduﬁiiﬁp las carretillas en caso de
equipos méviles y de forma vertical.

Al transportar los cilindros debe tener las valvulas cerradas y las caperuzas puestas y
antes de acoplar la valvula reductora de presion, se debera abrir la valvula del cilindro
por un corto periodo de tiempo, a fin de eliminar la suciedad.

Nunca compruebe las fugas de gases con una llama. Utilice una solucién detectora
de fugas aprobada

- ©00 60 0

MATERIAL NECESARIO: Electricidad

Encienda el soplete abriendo la valvula del oxigeno y luego del gas combustible, para

apagar el mismo cierra la valvula del gas combustible y luego la del oxigeno para
finalmente abrir las de las las y liberar presion de las

|
= ‘Ante un conaw de incendio o No utili b3

pa que sea

|incendio fortuito en el equipo,
Sélo  personas  calificadas ‘antes de intentar sofocarlo se

. facilmente inflamable como lo |

‘pueden hacer uso de este ' procederd a cerrar rapidamente - son las camisas o pnnuhnas
FauIpo las valvulas de alimentacion (si de poliéster y evite el contam
/' con cortocircuitos

-

Nunca se estrangularda una

\es posible).

Nunca trate de lenar, ni
mezclar gases en un cilindro.

que identifiques en la

labor.

=P

'No operar bajo efectos de |

manguera para detener 'Las bocas de los grifos de los . alcohal 0 sustancias '
temporalmente el flujo de gas, cilindros de oxigeno y acetileno psicoactivas y manténgase |
por ejemplo para cambiar un  deben apuntar en direcciones | siempre alerta ]
wplete ouna bnqqxlla. " .opuestas. Y
'\ EGTAR/S ASOCIADOS .l RECUERDA
Reportar actos y
m Trabajos en calor condiciones  inseguras

5 Materiales Peligrosos g Reporta al jefe inmediato

cualquier evento que se
presente durante la labor

FORMATO
Q VEOUA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01
TEMA: Uso de Equipo de Soldadura Oxicorte
ELABORO: PSS

@0

2
"
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FORMATO
Q VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01
TEMA: Uso de Pulidora
ELABORO: PSS EPP's: @ 6 o @ Q

MATERIAL NECESARIO: Electricidad

MEDIDAS DE SEGURIDAD DE USO DE PULIDORA “‘%L

Compruebe el estado de la pulidora realizando inspeccion pre-operacional mediante
el formato correspondiente VC-GO-F-115.

Verifique que el esté limpio, ordenado y libre de iales inflamables. De ®m
37 3 PR

ser instale para evitar

Compruebe que la pieza que se va a intervenir, se encuentre lo suficientemente estable para

[N evitar que tenga movimiento mientras se trabaja en ella,

Al finalizar la tarea descomcte el equipo de la fuente eléctrica y quarde la pulidora - f@ o9

en un lugar libre de b d y exp \_/
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FORMATO
O VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01
TEMA: Uso de la Pulidora
ELABORO: PSS EPP’s: @ 6 O @ @
MATERIAL NECESARIO: Electricidad
|. |. MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO I ---------------- -

Utilizar todos los No portar prendas comao

- Mo operar bajo efectas de

elementos de i i anillos, pul |
c 2L AL cti
personal  antes  de y demés al moments de tancias psicoactivas
utilizar la pulidora. hacer uso de la pulidora.
9 " 4

Realizar limpieza con pafios

debe  realizar | |

; 1a pulid . himedos asegurindase que la
SR L esté da y fria
—— P I N
EGTAR/S ASOCIADOS \ RECUERDA

Reportar actos v
condiciones insequras gue
identifiques en la labor,

. Electricidad . i i 2

Reporta al jefe inmediato
cualquier evento gue se
presente durante la labor
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FORMATO FORMATO
Q VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40 O VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01 VERSION: 01

TEMA: Uso de Pistola Neumatica TEMA: Uso de la Pistola Neumatica

ELABORO: PSS EPP's: @ e ELABORO: PSS EPP's: e Q

MATERIAL NECESARIO: Manguera, compresor y electricidad MATERIAL NECESARIO: Manguera, compresor y electricidad

MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO I --------------------------------------------- -
MEDIDAS DE SEGURIDAD DE USO DE PISTOLA NEUMATICA

1N

T ————.\~ G Oeh
- Compruebe el estado de la pistola neumatica realizando inspeccion pre-operacional ar= WY . == “B_— - P {G)o ===
di el fi cor di VC-FO-F-36 ( 1 L S o \ fi
L No utilizar el equipo para .
Eais o (v siialo ottos fines mi realzar ool R MERCR O
Verifique el sistema de alta presion, que incluye compresor, manguera, pistola m i modificaciones al equipo i
neumatica y revise el nivel de aceite del compresor antes de operarlo i i

m*;-g Asegurese que esté libre de toda presion el sistema antes de tratar de instalar, darle s N
sn),’servicio, bicar o hacerle imi Pt I@W ===, e é —
< f \ [ Dseapd L. . -

' Solo debe ser utilizada por Real iz e ea contpe

§ : : F ' % ’5 , operarios ad?.:!co:s'l:: bien ! :‘mm a;:;wrénzse f?‘]‘,: la
i . = i familiariz s reglas ' } na esté apagada y
@ v % de seguridad de manejo. y: @
% la quera lejos de cualquier fuente de calor, aceite o puntas afiladas.
-

del sistema.

l Electricidad Reportar actos ¥y
condiciones inseguras que
identifiques en la labor.
. Energias Peligrosas ©
. Reporta al jefe inmediato

cualquier evento que se =
presente durante la labor "

Ll

" Al finalizar la tarea desconecte el equipo de la fuente de aire y libere toda presiéon d ,'-ﬂ

-



@ veoua

TEMA:

ELABORO:

FORMATO
LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40 Q VEOLIA
VERSION: 01
Uso de Equipo de Soldadura por Arco TEMA:
= Q0000080 E1AB0R0:

MATERIAL NECESARIOQ: Electricidad

i

--Asegirese que la pinza de masa o retorno esté fijada 8 1a pieza a soldar v que los terminales

MATERIAL NECESARIO: Electricidad

MEDIDAS DE SEGURIDAD SOLDADURA POR ARCO

P

Compruebe el estado del equipo realizando inspeccion pre-operacional mediante el
formate correspondiente VC-GO-F-01

LECCION DE UN PUNTO OPL

Uso de Equipo de Soldadura por Atco
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FORMATO
VC-GO-F-40
VERSION: 01

= Q0000880

Verifique gue el entorne esté limpie, ordenado y libre de materiales inflamahbles, :@ 2
combustibles u objetos que puedan arder e Instale mamparas para evitar :l]
propagacion de chispas.

Asegqurese de estar situado en un lugar bien ventilado para evitar la acumulacion de

humos tdsticos a las posibles deficiencias de oxigena. Utilizar todos los elementos de

proteccién personal y de forma
COTTects.

7o)
=&

Los cables de conexion a la red,
asi como los de soldadura, deben

necesarias, asi como exterior de portaelectrodos y los bornes de conexidn
dimensionados v aislados.

Antes de canectar o desconectar los cables de salida, eeloque el interruptor de encendide

de la fuente de poder de la soldadora en “OFF" (APAGADO). enollarse s cer
transportades y nunca se tirard
—i[ de ellos para mover la magquina.
Conecte en el siguiente orden: los cables en el equipo de soldadura; el cable de -
puesta a tierra en la toma de tierra; el cable de masa a la masa v el cable de .
alimentacién de corriente en los bornes del interruptor gue estara abierto. ‘
. i EGTAR/S ASOCIADOS

de llegada de corriente no estén al descubierto. Asimismo no logue el electrodo una vez
conectado al equipe, ni introduzca jamags en agua para enfriarlo.

‘ ! L Trabajos en calar
i ! L Electricidad

En cubeta resistente al fuego recoger los cabos de electrodos calientes con el objeto
de evitar incendios y guemaduras.

Jamas mire directements el
arco eléctrico ¥ aseqiress que
antes de efectuar un cambio de
intensidad debe desconectar el
Equipo

~ s

@

[

Manténgase siempre  alerta
mientras esté manipulando el
Equipo

¥

I, Reportar
condiciones

RECUERDA

Asequrese que una vez terminada la tarea no hayan gquedado fuegos ocultes y al
terminar, no extraer la clavija de su enchufe tirando del cable, sino de 1a propia clavija.

Mo portar  prendas  de
material sintético

S

No operar baje efectos
de alcohol o sustancias
peicoactivas.

actos ¥
inseguras

que identifigues en la

labor.

J!" Reparta al jefe inmediato

cualquier evento gue se
presante durante la labor
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FORMATO FORMATO
@ VEOLIA LECCGION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40 Q VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01 VERSION: 01
TEMA: Uso del Taladro TEMA: Uso del Taladro
ELABORO: Pss e @@ O S ELABORO: PSS ers: @ @ ©) @
MATERIAL NECESARIO: Electricidad MATERIAL NECESARIQ: Electricidad
MEDIDAS DE SEGURIDAD DEL OPERARIO '
MEDIDAS DE SEGURIDAD DE USO DEL TALADRO I i
Compruehe el estado del taladro realizando inspeccidn pre-operacional mediante el
formato correspendiente VC-GO-F-115 y Verifique que el entomo esté limpio v
ordenado.
Utilizar todos los Mo portar prendas como N T e
ojh\n elementos de proteccion cadenas, anilles, pulseras sunst:ﬁ?i:; I:E:ijcl:n:c;it:: b
Compruebe que la pieza que se va a intervenir, se encuentre lo suficientemente P z personal  antes  de ¥ demis al momento de
estable para evitar gue tenga movimiento mientras se trabaja en ella. i utilizar el taladro hacer uso del taladro
Prp—
3 -I‘ -‘I]\ * Mantenga el equipo seco, limpio y libre de grasa y aceite para un mejor control de la ® B
[ herramienta pr ,;"@
W
...................................................................................................... Y 4
- Escoja la broca adecuada para el matérial ¥ las especificaciones de RPM de =F - Manténgase  siempre  alerta
acuerdo al equipo asegurando que se encuentre en buen estado = \ Mo se debe realizar imientras esté manipulando el
modificaciones al taladro ;i
% equipo
5 Verifigue el buen estado del enchufe, conecte a la fuente de energia eléctrica, oprima el £
i : : gatillo y haga girar la broca durante 15 seq a modo de comprobar el buen funcionamiento -
de la broca. Tt 2
Utilice ambas manos al manipular el taladro con ayuda del mango auxiliar. Varie la
velocidad sequn lo que se desea taladrar y aplique presién al taladre en linea recta EGTAR/S ASOCIADOS RECUERDA
can la broca. ' | h
J Reportar actos ¥
) ! condiciones inseguras que
' ! L Electricidad identifiques en la labor.
" Reporta al jefe inmediata
[ : "_\ 8 J ¥ cualquier evento gue se
Al finalizar la tarea desconecte el equipo de la fuente eléctrica y guarde el taladro | )] presente durante la labar
en un lugar libre de humedad y expesicién a sustancias corresivas. B '
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Anexo 7. Formulario del mantenimiento del equipo

() veoul

(Nombre del equipo - Codigo del equipo)

dhanyela.cacua-jaimes(@veolia.com Cambiar cuenta ()

*Obligatorio

Correo electronico *

Tu direccion de correo electronico

Tipo de Mantenimiento *
(O Periédico

O Correctivo

Describa que se le hizo al equipo *

Tu respuesta

Enviar Borrar formulario



Anexo 8. Instructivo de generacion de Cdodigos QR para maquinas, equipos y/o herramientas
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Jefe SIG

) ) INSTRUCTIVO
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TABLA DE CONTROL DE CAMEIOS
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Version|  arobacion Descripcidn solicit6 el cambio
1 18/10/2022 Emision inicial -
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GENERACION DE CODIGOS QR A
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2. ALCANCE
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] ‘ INSTRUCTIVO
GENERACION DE CODIGOS QR A
@ VEOLIA MAQUINAS, EQUIPOS Y/O VC-GO-1-01
HERRAMIENTAS VERSION: 01
Pégina 3 de 8

1. OBJETIVO
Establecer lineamientos para la generacion e implementacion de codigos QR a los

distintos equipos y herramientas de Veolia Aseo Norte de Santander SAS ESP,
con el proposito de mantener un control scbre sus mantenimientos y facil accesc a
la informacién de uso, estandares de seguridad y/o EGTAR, que permitan contribuir
a la disminucidén de riesgos laborales previniendo eventos que puedan afectar la
seguridad y salud de cada uno de los colaboradores.

2. ALCANCE
Aplica para las diferentes maguinas, equipos y herramientas criticas o que impliguen
riesgos considerables de la organizacion de Veolia Aseo Norfe de Santander SAS

ESP

3. RESPONSABLE

Personal Responsable del Cumplimiento de este Documento

Cargo Gerencia/Direcciéon

Operaciones, Mantenimiento,

Gerentes de area Disposicion final y proyectos

Operacioneas, Mantenimiento,

Jefes Disposicion final, Proyectos v PSS

Operaciones, Mantenimiento,

Coordinadores Disposicion Final, Proyectos, Centro
de Aprovechamiento y PSS

4. DEFINICIONES Y TERMINOLOGIA

Definicién de términos usados en este documento

Término Definicion

Documento gue contiene informacion acerca de las caracteristicas de

Ficha tacnica un objeto, material, proceso o programa de manera detallada.

Se frata de una herramienta de comunicacion, utilizada para la

OPL transferencia de conocimientos v habilidades simples o breves.

Documento que permite a las personas que utilizan cualguier objeto o
Manual de uso sistema en particular su entendimiento y uso de las funcionalidades
gue este posee.

Combinacion de barras y cuadros correspondiente a un producto o
Cadigo QR unidad que al ser leido y descifrado permite visualizar informacidn de
interég

Referencia o el patron comun establecido dentro de la organizacion
que sirve para divulgar aquellas indicaciones que ayuden a prevenir o
evitar la ocurrencia de accidentes de trabajo vio enfermedades

Estandares de
seguridad
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INSTRUCTIVO
GENERACION DE CODIGOS QR A
O VEOLIA MAQUINAS, EQUIPOS Y/O VC-GO-1-01
HERRAMIENTAS VERSION: 01
Paginad4 de 8

profesionales. Teniendo en cuenta reglas always safe, EGTAR's,
Reglas fundamentales y otros estandares

Mantenimiento

Conjunto de acciones que buscan preservar un articulo o restaurarlo
a un estado en el cual pueda llevar a cabo alguna funcidn requerida.

5. CONSIDERACIONES GENERALES

e Durante este instructivo la palabra equipo siempre hara referencia a maguina,

equipo y/o herramienta.

« FEl solicitante de la compra y el area de compras debe asegurarse de scolicitar al
fabricante o proveedor de la maguina, equipo y/o herramienta el manual de
cperador, ficha técnica, manual de mantenimiento y certificaciones del mismo.

+ Gran parte de la efectividad del proceso parte de la responsabilidad y trazabilidad

por parte de cada area.

+ Alolargo de este instructivo la palabra abreviatura siempre hara referencia a codigo.

6. DESCRIPCION

DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

RESPONSABLE

REGISTROS

Realice inventaric de equipos de Ia
organizacion o actualice el misma con aquellos
equipos que se adquieran en el tiempo
diligenciando el formulario para inventario de
equipps y asigne un cddigo interno en
abreviatura que contenga minimo dos letras
maximo tres, representativas al nombre del
equipe acompafado de un nimero de uno o
dos digitos numéricos de acuerdo al orden de
llegada o reemplazo de los equipos (ejemplo:
Diferencial - DF1), que permita diferenciar cada
equipo

Jefe yio
Coordinador del
area

En el caso de los equipos antiguos al no tener
informacion se debera solicitar directamente al
fabricante o consultar de alguna fuente de
internet datos como: manual de operador, ficha
técnica y manual de mantenimiento.

Jefe ylo
Coordinador del
area

MFA




GENERACION DE CODIGOS QR A

O VEOLIA MAQUINAS, EQUIPOS Y/O
HERRAMIENTAS

INSTRUCTIVO

VC-GO-I-01

VERSION: 01

PaginaSde 8

3. En la siguiente direccidn, Carpetas QR, cree
una carpeta de drive con el nombre del area al
cual pertenace el equipo y una subcarpeta con
el nombre y abreviatura asignada al equipo (si
ya existe la carpeta correspondiente al area
solo cree la subcarpeta del equipo) que le
permita organizar la informacién recopilada
correspondiente al equipo.

FESVEDLIA ASEC CUCUTA ¥ e » CarpofasQR > AREA DEMANTEMIMIENTOD

Homan T

| ST——

Enumerandolos teniendo en cuenta el siguiente
orden:

1. Ficha técnica del equipo

2. Manual del operador

3. Manual de Mantenimiento

4. cerificaciones

En caso de tener en un solo documento toda la
informacidn enumere solo ese documento

Nota: Consulte si el equipo tiene un procedimiento
especifico dentro de la organizacidn y enumere
seqgln el orden,

Coordinador PSS

4. En caso de gue no exista OPL (leccion de un
punto) de un determinado equipo, elabore
utilizando el formato VC-GO-F-40 y teniendo en
cuenta la informacion del equipo, participacidn
de los colaboradores que interactan con el
equipo y otros procedimientos interncs con el
siguiente contenido:

Tema: refiriéndose al OPL de la equipo.

Quien realizo

Elementos de proteccidn personal

Materiales necesarios para el

funcionamiento del equipo

s Instrucciones basicas sequras y estandares
de operacién con el equipo

= Instrucciones basicas y estandares que
debe tener el operador

o Mencion de estandar de tarea de alto
riesgo relacionada

e Ofras anotaciones u  observaciones

Coordinador PSS

VC-GO-F-40
Leccion de un
punto OPL

128
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GENERACION DE CODIGOS QR A

O VEQLIA MAQUINAS, EQUIPOS Y/O
HERRAMIENTAS

INSTRUCTIVO

VC-GO-I-01

VERSION: 01

Pagina 6 de 8

importantes a recordar

Una wvez elaborada la OPL enumere y afade
siguiendo la secuencia de la informacidn contenida
en la carpeta correspondiente al equipo como se
describe en el paso 3.

5. Abra el Formulario Google Guia y cree una
copia donde se agregue como tltulo &l nombre y
abreviatura correspondiente al equipo v en la
opcion de respuestas genere un excel “sheet"
gue permita organizar y almacenar las
respuestas proporcionadas por quien realice
mantenimiento al equipo, el cual llevara por
nombre Historial de mantenimiento + nombre
del equipo y abreviatura + (respuestas). Por
ejemplo, Historial de mantenimiento Diferencial
DF1 (respuestas).

Una vez generado el excel “sheet’ enumere y afiade
siguiendo la secuencia de la informacion contenida
en la carpeta correspondiente al equipo como se
describe en el paso 3.

En el caso del formulario ubigue el documento
dentro de la subcarpeta “formuwlarios” del area al
que cormesponde el equipo.

FESYEDLIA ASECCUCUTA & o ¥ Carpetas GR » AREA DE MANTEMIMIENTD

Fomae T

I =TORRULARIDS

Coordinador PSS

Formulario
Google Guia

6. En el archivo Generador de QR afiada el
nombre, codigo, drea, ubicacion del equipo, y
afiada dos links correspondientes a la carpeta
del equipe v al formulario  google.
Automaticamente el excel ‘“sheet" esta
programado para gue de acuerdo al comando y
link de las carpetas se genere un cadigo QR
exclusivo para cada link. Obteniendo dos
codigos por equipo, como se visualiza en el
archivo.

Coordinador PSS

ar
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INSTRUCTIVO

GENERACION DE CODIGOS QR A

VC-GO-I-01

O VEOLIA MAQUINAS, EQUIPOS Y/O

HERRAMIENTAS

VERSION: 01

Pagina 7 de 8

7. Realice la solicitud para la adquisicion de las
placas en acero con 6 cm de ancho por 3.6 cm
de largo con un grosor de 1 mm pintadas y
perforadas en la esguina superior izquierda y
esquina inferior derecha, que contenga el logo
de Veolia, los dos codigos QR comespondientes
al equipo, identificado cada uno con OP
(operaciones) para el codigo QR que
contiene la informacion del equipo y MTTO
{mantenimiento) para el codigo QR del
formulario google, adicional a la abreviatura
para identificar el equipo, coma s& muestra a
continuacion,

(@

@ veouA

Jefe yio
Coordinador del
area

Se debe tener en cuenta que al momento de instalar
la placa al equipo se debe ubicar de manera que no
afecte el buen funcionamiento o el estado del

equipo.

MIA

7. REFERENCIAS

DOCUMENTOS RELACIONADOS

Cédigo Titulo nrm:to

Retencion

VC-GO-1-05 Estandares de Seguridad para

Herramientas, Equipos y Maguinas Instructivo

De acuerdo de
tabla de
retencion

documental




) ) INSTRUCTIVO
GENERACION DE CODIGOS QR A
@ VEQLIA MAQUINAS, EQUIPOS Y/O VC-GOo-1-01
HERRAMIENTAS VERSION: 01
Pagina 8 de 8
8. REGISTROS
FORMATOS A UTILIZAR
Area que debe
Codigo Titulo retener el Retencion
documento
De acuerdo de
WC-GO-F-40 |Leccidn de un Punto OPL P33 tabla de retencion
documental
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Anexo 9. Documentos de Carpeta de operacién del equipo ejemplo del Diferencial de 5 ton

En primer lugar se anexa la ficha técnica del equipo




133

Polipasto manual de cadena
modelo VS/II

Capacidades 250 - 5.000 kg

Bl polipasto manua! de cadana models YSMi s2 ha desa-

rollaco incorporando una sene de avances tecnaldgos.

Los rodamicnias de aklta calicad en las laterales, |2 tapa

del engranaje y s nuez de cadena garantizan el periecio

Tenzoramiznto de & noer y del pidn. Un minima esfuer-

a0 soiare La cadena de manda faclils el rabao can ese

nueyt polipasto

Caracteristicas

= Buloees de acern refuseran |a carcass enlre las placas
Blerales @ incrameantan la estabilidad. La fapa de b3
pelea de la cadera de mando esta reforzada

* Roditos mecanzados con prozision garanbzan un
maimiento suave de 2 cadena de carga

« Rodamientos encapsuiados y lbricados de por da
assguran ure larga wda il

* [ sistema de frero y ks rodilios para guisr b cadena
astin eucaiments profegidas corde la corrasién.

* La cadena de carga gahanizada astandar ofrece una
Matgor protaccitn contra la corrasicn.

Opciones
* Dispostne de protaccitn contra sabracargas
* Recopedor e cadena

Redaryemo de 3ums on la Rodamuesto de tela on |2 Bacamientn de belz en by
Nz e cadens waca lderal Wpe 04 engarep

Los polipastos y carros Yale no han sido disefados
para aplicaciones de elevacion de personas y no
deben ser usados con ese proposito.
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Ganchos de suspension y
de carga fabricados en acero
de alta resistencia

Cubierta de la cadena
de mando

Carcasa de chapa
de acero

Rodillos guia y
separador de cadena

Nuez de la
cadena de carga templada
con 4 encajes mecanizados de
precision

Freno de carga automatico
con discos de friccion libres
de asbesto

Carter de engranajes
de doble reduccion

Cadena de
eslabones original Yale
galvanizada y marcada
con <Y+

cadena de mando
galvanizada

Embrague de
deslizamiento

17



Tadelo Capacidad
kg
¥50.5/1 50
¥5 171 1nand
¥5 201 000
¥52/2 nan
¥5 301 3000
¥5 3,2 xan
VS 5/2
VS 8/4
¥5 10/4 L0500
¥515/8 15000
W5 20/B 20000
Iadeln Capacidad
kg
¥5TP/G =
¥ETP/G &0
¥ETP/G 1o
¥ETP/G oo
YSTR/G 2000
¥ETP/G nan
¥5TP/G 000
VSTR/G 3000
YSTR/G BOOD
¥ETP/G =000
V5TE Looan

N ramales
e caelires

Dimensanes

Yale

Datos
Técnicos

Dimensianes

de cadena
dxtinmm

BulB
GxlB

Budd
Bx 18

100 30
Budd

10x 30
10w 30

105 30
10w 30

100 30

Archura

ala dh iga &

mm

50~ 180
160 - 300
54 - 180
180 - 30
G&- 180
150 - 301

#4 - 180
180 - 300

G4 - 180
180 - 30

L25-310

Langitud cadena
3 elevaciin

(Estandar)
m

Archura ala
I miax.
mm

19

12

1%
15

19
12

21
7
27
i

A0

Lergihud cadena
FITETID [Hans T
de: elavacadn
m

et
42
58
Bl
k]
108
165
329
328
[=1s]

839

Radia minima
i g
m

0,90
0,90

0,90
0,90

Letvante para
L lengilud
cacena manda
mm

kL)
23

18
17

Tersion cad. Fespn neta
marcl: a CHIL Extaralar
dal k2
26 c
El 11,2
a4 13
ir 15,3
52 &8
4] 4.7
44 iR87
L] a9,2
A5 69,2
2435 157.4
2adb 1574

Pe=nonefa en kg para 3 m eleacion

WETP
17.4
ma
256
28
338
375
6,0
ag,0

100,23
0z0

VETG

19,4
0,8

28,3
LR ]
0
41,7

E9.0
LD

106,58
14,2

1750

i e ce parada
NETE | VETO
239 25,9
25,3 273
3ne 6,3
3B 183
41,8 44,0
45,5 47
5,2 a2
2 £0,2
1108 1170
1135 19,7
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Dimensiones Y3 en mm

Cotas WSO05/1 WSL/1 | WSl | VEZ/Z | W31 | WE3/2 | WSS/2 | VEE/M | VS10/4 | VSIS/E | ¥EZ20/8
. 208 5 450 440 530 E30) &20 715 73E 1000 1000
a, L) a2 506 a5 44 LA f4d - - - -
B LG 21 1 27 45 EL 45 al &0 a5 85
C 22 a4 37 30 15 3 45 52 L2 k) 74
] 1] 15 25 20 ] it a0 Al A GG 5E
F 175 147 153 1a7 715 183 215 360 360 5401 LT
F, 213 232 34 232 333 EIE) 333 - - - -
G - - - - - - - 252 252 - -
H - - - - - - - lag 1o 108 Los
1 111 125 142 125 163 1aF 163 163 183 198 195
1 146 153 7 153 1749 124 179 B - - -
K 52 a7 £ a7 b ] ] ] 79 k] - -

L 549 3] | 68 B M B a4 B4 949 o
M 155 224 265 231 316 285 334 - - - -
H 260 40 510 50 310 310 310 - - - -
a 140 Mp 200 140 200 200 200 - - - -
P 1o 1o 130 1o 130 130 130 - - - -
Cadena m* 12 12 12 12 i 12 ] - - - -

“Contenidn masima del recagedor de cadena

By

Modelo V5 0,5/1
Maodelo VS 1/1 Modelo VS 2,2
Modelo VS 2/1 Modalo VS 3,2
Modelo V5 3/1 Modelo VS 5/2

+

m

oL

Modelo V5 8/4 Modelo V5 15/8  +
Models VS 10/4 Modelo VS 20/8

20
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En segundo lugar se anexa el manual de operacion del equipo

Yale
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Yale

ES - Instrucciones de Servicio Traducida (También valido para garras con diseno
especial)

Polipastos manuales de cadena

Vs

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Deutschland
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INTRODUCCION

Los productos de CMCO Industrial Products GmbH han sido fabricados de acuerdo con los
estandares de ingenieria mas avanzados. Sin embargo, un manejo incorrecto de los
productos puede orginar peligro de muerte o de lesiones en los miembrog en el usuarno o en
terceras personas asi como dafar el polipasto u ofra propiedad.La empresa usuaria es
responsable de la instruccidn especializada v profesional del personal usuario. Para esle
praposito, todos los operanos deben  leer detenidamente  estas  inslrucciones  de
funcignamiento antes del primer useo.Eslas instruccionss de funcionamienlo pretendean
familiarizar al usuaric con el producto v permitirle usarlo al maximo de su capacidad. Las
instrucciones de funcionamients contienen informacion importante sobre como manejar el
producto de forma segura, correcta y econdomica. Actuar de acuerdo & estas instrucciones
ayuda a evitar peligros, reduce costas de reparacidn y tiempos de parada e incrementa la
fiabilidad y la vida Gtil del producto. Las instrucciones de funcionamiente deben estar siempre
disponibles en el lugar donde se estd mangjando el producta. Aparte de las instrucciones de
funcionamiento y las regulaciones para prevencion de accidentes vilidas en el pais o la zona
respectiva en la que ese estd usando el producto, deben ser respetadas |as normas
comunmente aceptadas para un trabajo seguro vy profesional .El personal responsable del
mangjo, y el manlenimiente o la reparacién del producto debe leer y comprender estas
instrucciones de funcicnamianto. Las medidas de profeccidn indicadas sélo dardn la
seguridad necesana, si se opera en el producto y s instala y mantiena de acuardo a estas
instrucciones. La compania usuaria debe comprometerse a asegurar un Manejo seguro y sin
prokzlemas del producto.

Uso CORRECTO

El aparato permite la elevacién y la bajada vertical da la carga hasta la capacidad de carga
maxima indicada. Junto con un mecanismo de transporte. la carga también se puede
transportar horizontalmente,

ATENCION: El aparato se puede utilizar solamente en situaciones en las gue la
capacidad de carga del aparato y/o la estructura no cambie con la posicién de la carga.

Cualgquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Calumbus McKinnon
Industrial Products GmbH no aceptara ninguna responsabilidad por cualquier dafo resultante
de esle lipo de uso, El riesgo s asumida salamente por &l usuario o la emprasa usuarnia,

La capacidad de carga indicada en la unidad es la capacidad maxima ol (CMLUY que pueds
sar amarrada,

3i hubiese que utilizar el elevador para el vaciado frecuente desde grandes alturas o en modo
control de ciclo, habria gue consultar con el fabricante previamente acerca de posible
sobrecalentamiento.

Tanto el gancho de transporte como &l gancho de carga del aparato tiens gue enconlrarse an
una verical sobre el centra de gravedad {3) de la carga en el mamenlo de la elevacidn de la
carga con el fin de evitar el balanceo de la carga durante la elevacidn.

tF‘I,’,‘I1F| Golumhs Mekinnor Ingustial Praducts GmigH
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La selaccion y medicién da la estructura adecuada es responzabilidad del usuario.

El punto de amarre y su esfructura tienen gue disenfarse para la carga maxima esparada
[pe=0 muerto del aparato + capacidad de carga).

Cuando s suspenda el aparalo, € operario debe asegurarse de que el elevador se pueda
utilizar de forma que ni el aparato, ni el medio de carga, ni la camga supongan un peligro para
las persenas.

El cperario debe empezar a mover la carga solo después de gue hava sido amarrada de
forma correcta v todas las personas estén fuera de la zona de peligro.

Mo permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Lina carga elevada o sujela por la garra no debe ser dejada desatendida o permanacer &n
ese eslado por un periodo largo de tliempo.

El elevador puade utilizarse en lemperaturas ambiente de entre —10 *C y +60 *C. Consulle
con el fabricante en caso de condiciones de trabajo extremas.

ATENCION: Con temperaturas ambiente bajo cero, comprobar, antes de la utilizacidn,
si los frenos estdn helados, mediante 2 o 3 elevaciones y bajadas de una pequefia
carga.

Anles del uso del elevador en ambientes especiales (alta humedad, salinidad, ambiente
caustico o alcaling) o en la manipulacion de materiales peligrosos (por ejemplo, materiales
fundidos, matenzales radioactivos) consulte con el fabricante.

El transparte horizontal de |a carga deberia realizarse siempre de forma lenta, cuidadosa v a
ras de suslo.

Durante la inactividad del aparato, colocar el medio de carga ip. ef.. polea de ganche,
ganchos) por encima de la altura de la cabaza.

Fara el amarre de |a carga, solamente se podran utilizar dispositivos de amarre permitidos v
comprobados.

Para la utilizacion segun lo previsto, hay gque tener en cuenta las instruccionss de
funcionamianto v la guia de mantenimianto.

En cazo de averias o ruidos anormales durante el funcionamiento, poner al elevador
inmediatameante fuara de servicio.

USO INCORRECTO

[Lista incomplata)

Mo exceda la capacidad de carga maxima ofil [CMU) del aparato o del mecanismo de
transpore o de la estructura.

El aparato no se pueds utilizar para arrancar carga fijada firmamenta, Asimismo, se probibe
dejar caer una carga en la cadena de carga (peligro de rotura de cadena).

Se prohibe guitar o esconder carteles (p. &), al pegar algo encima), advertencias o la placa de
caractaristicas.

Cuando se transporten cargas, hay gue evitar un movimiento oscilante ¥ que entren en
contacto con ofros objetos.
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No se puede mover la carga en zonas que no sean reconocibles por el usuario. Si fuese
necesarno. lendria que buscar ayuda.

No se permite el accionamiento motor del aparato.

Nunca utilice el aparato con mas fuerza que la de una persona.

Ne se permiten trabajos de soldadura en ganchos ni cadenas de carga. No utilice la cadena
de carga como toma a tierra en trabajos de soldadura.

No se permite tiro lateral, es decir, cargas laterales de la carcasa o de la polea de gancho.

No utilice un aparato cambiado sin haber consultado al fabricante.
Esté prohibido el uso del elevador para el transporte de personas.

A

La cadena de carga no se puede atar o sujetar con tuercas, tornillos, destomilladores o
similares. Las cadenas de carga montadas firmemente en el elevador no deben ser
reparadas.

¥ 2015 Columbus McKinnon Industdal Producis GmbH
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No se permite quitar el soporte de seguridad de los ganchos de transporte o de carga
respectivamente.

No cargar los extremos de los ganchos. El dispositivo de amarre debe estar siempre en la
base del gancho.

El extremo final de la cadena no se puede utilizar como limitador de carrera, de acuerdo al
uso previsto,

Se prohibe girar, segun el uso previsto, la carga, ya que la polea de gancho del aparato no
esli concebido para ello. Si se luviese que realizar un giro, segin el uso previslo, tendrian
que utilizarse sensores de desviacién o deberia consultarse con el fabricante.

En el gancho de carga del elevador solamente se puede suspender un dispositivo de
elevacion de carga.

No toque las piezas moviles.,

No permita que el aparate caiga desde una gran altura. Deposilar siempre debidamente sobre
el suelo.

El aparato no debe ser utilizado en atmésferas potencialmente explosivas.

MONTAJE

Comprobacion del punto de amarre

El punto de amarre para el elevader debe seleccionarse teniende en cuenta que la estructura
sobre la que se tiene que montar sea lo suficientemente estable y se pueda asegurar la
resistencia a las fuerzas previstas.

También hay que tomar en consideracion que el aparato con carga se pueda dirigir
libremente, ya que en caso contrario podrian surgir cargas adicionales no soportables.,

La seleccion y medicién de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

Alargamiento o reduccion de la cadena manual

La longitud de la cadena manual debe ajustarse de forma que la distancia del extremo inferior
hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

NOTA: Por motivos de seguridad, los eslabones de unién de la cadena manual solamente se
pueden utilizar una vez.

+ No buscar eslabones soldados de cadena en la cadena manual, doblar para abrir y quitar.

« Alargar o reducir la cadena segun longitud deseada.

ATENCION: Quitar o afiadir siempre un niimero par de eslabones de cadena.
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« Doblar para cerrar los extremos sueltos de la cadena con el nuevo eslabon de unidgn (en
caso de alargar la cadena manual, se requeriran dos eslabones de unidn nuevas),

ATENCION: No retorcer la cadena manual durante el montaje.

INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO

Anles del primer usa, anles de la nusva pussta en marcha v tras cambios susianciales, &l
personal® autorizado tiene que inspeccionar el producto, incluida su estructura, Dicha
inzpeccion comprende una inspeccion visual y funcional. Esas inspecciones deben asegurar
que el elevador se encuentra en estado sequro, esta montado debidamente v listo para su
utilizacion asi como que, dado el case. se detecten dafes o defectos y se solucionen.

*Seria persona cualificada aquella que, por ejemplo, se dedicase a los frabajos de
mantenimiante del fabricante o del provesdor. Sin embargo, la empresa ambién pueds
ancargar estas inspecciones al personal especializado formado para estoes trabajos.

Antes del uso, hay que comprobar el funcionamiento sin carga del engranaje de la
cadena.

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO

Antes de comenzar cada trabajo, hay gue comprobar el medio de carga, la instalacion y la
estructura en cuanto a defectos v errores visuales como, por ejemplo, deformaciones, roturas,
desgaste y corrosion, Ademas, hay que comprobar los frenos v que el aparato v la carga
aslén correctamente suspendidas,

Comprobar funcion de frenado

Antes de inmiciar el ftrabajo, hay que werificar el funcionamiento del  frenc
abligatoriamente-fAsimismo, hay gue elevar, remolcar v sujetar con el aparato una carga en
una distancia pequena y volver a bajar o descargar, segdn comesponda. Al soltar la cadena
manual liena gue mantenarse la carga en cualguier posicidn,

Esta comprobacidn debe garantizar que los discos de los frenos no se congelan a
tempearaturas bajo cero. Debe repstirse dos veces, como minimo, antes de empezar con el
trabajo siguiente.

ATENCION: En caso de averia del funcionamiento de los frenos, debe ponerse fuera de
servicio el aparato y hay que ponerse en confacto con ef fabricante.

Comprobacidn del punto de amarre

El punto de amarra para el elevador debe seleccionarse teniendo en cuenta que la estructura
sobre la que se tiene que montar sea lo suficientemente estable y se pueda asegurar la
resistencia a las fuerzas previstas.

Hay que tomar en consideracion que el aparato con carga se pueda dirigir libremente, ya que
en caso contrano podrian surgir cargas adicionales no soportables,

La seleccion y medicién de la estructura adecuada es responzabilidad del usuario.

Comprobacion de cadena de carga
Hay que comprobar la cadena de carga ante posibles defectos externos, deformaciones,
roturas, corrosion, desgaste y lubricacion insuficiente.

Comprobacion de la pieza del extremo de la cadena

La pieza del exiremo de la cadena tiene que eslar montada obligatoriaments siempre a los
ewtremos sueltos de la cadana. Mo puede haber detenoros ni defactos.

¥ 2015 Columbus Mokinaon Insustial Praducls GrikH
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Comprobacian del gancho de transporte y de carga
Hay que comprobar al gancho de ransparte y de carga ante posibles rofuras, deformaciones,
danos, deterioro y corrosidn. El soporte de seguridad debe funcianar totalmeante.

Comprobacidn del mecanismo de cadena de la polea de gancho

Anles de cada puesta en marcha de aparatos con dos o mas eslingas, tener en cuanta que la
cadena de carga no eslé torcida o doblada. En aparatos de dos o mas eslingas, puedsn
provocarss torceduras, p. gj., si se amand la polea de gancho. Durante la sustilucién de la
cadenz, tener en cuenta el mecanismo correcto de cadena. La seldadura de |a cadena debe
estar dirigida hacia fuera.

| Dy T - B

e

Solamente se pueden montar cadenas de carga que el fabricante haya autorizado. En caso
de gue no 52 atengan 4 esta especificacion, desaparecerd la garantia de servicio y de calidad
con efecto inmediata.

Comprobacion de la longitud de la cadena manual
La longitud de la cadena manual debe calcularse de forma gue la distancia del extremo
inferior hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

Comprobacién del funcionamiento
Anles del uso, hay que comprobar el funcionamiento correclo sin carga del engranaje de la
cadana.

FuNCIONAMIENTO / USO

Montaje, mantenimiento, servicia

El montaje, mantenimiento ¢ el servicio independiente del elevador solamente padran
realizarle personas autorizadas que congzcan el aparato.Tienan gue haber sidoe autorizadas
por la empresa para el montaje, mantenimiento o accionamiento del aparato. Ademas, al
usuano debe conocer la normativa alemana sobre prevencion de riesgos laborales (PRL).

Las reparaciones solamente podra reallzarlas un taller especializado gque utilice las
piezas de recambio originales de Yale.
La carga se eleva tirando de la cadena manual en el sentide de las agujas del relaj.

Atencion: En funcion de la forma de la carga admitida, hay gque fener en cuenta la
posible altura reducida de elevacion en modelos con recogedor de cadena.

Descarga de la carga
La carga se baja tirando de la cadena manual en gl sentido conlrario de las agujas del reloj.
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Seguro de sobrecarga Yale (opcional)

El seguro de sobrecarga esta ajustado pars una sobrecargs de aprox. 25 % (215 %) La
instalacion del seguro de sobrecarga solamente podra realizarlo una persona cualificada. Si
axceds el limite de carga, el seguro de sobrecarga funciena para evitar la elevacién de carga,
migntras que sl se permite una bajada.

COMPROBACION, MANTENIMIENTO Y REPARACION

De acuerdo con las normas nacionales/intemacionales de de seguridad y de prevencian de
accidentes y riesgos laborales, los elevadaores tienan gue

+ zaqin la evaluacion de nesgo de la empresa usuaria;

» antes del primer usa;

« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado;

+ fras modificacionas fundamentales;

« ser inspeccionados, come minimo, 1 vez anualmenlte por una persona cualiiicada,

ATENCION: Las condiciones de empleo correspondientes (p. ej., en el galvanizadao)
pueden necesitar cortos infervalos de comprobacion.

Los trabajos de reparacion solamente podra realizados un taller especializado que ulilice las
pieras de recambio origingles de Yale, La inspeccidn (en general, inspeccién visual v
comprobacidn dal funcionamiento) Bena que comprander |a tolalidad v la efectividad de los
dizpogitivos de sequridad asi come el estado del aparato, del medic de carga, del
equipamiento v de la estructura. En ello, se tendran en cuenta dafos, desgaste, corrosion v
otros posibles cambios.

Documentar las pusstas en marcha y las inspeccionss que sa realicen (p. 8., en &l cerlificado
de fabrica de CMCO).

Sl se raquiriesen, habria gue demostrar los resullados de las inspeccionas v de las debidas
reparaciones realizadas. S5i el elevador (a partir de 1 t de peso de elevacion) estuviese
montado & o en un mecanismo de transporte ¥ se quisiese mowver con el elevador una carga
elevada en una o mas direcciones, |a instalacion se consideraria como gria vy, en dicho caso,
habria gue efectuar mas inspecciones.

Los dafios por dxido deben corregirse con el fin de evitar la corosidn. Lubricar ligerameants
las articulaciones y las superficies deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacion de
suciedad.

Tras 10 afos, como maximo, hay que someter al aparato a una revision general.

Sobre todo, la medida de la cadena de carga, del gancho de carga v del gancho de transporte
requiaran inspeacciin.

ATENCION: Ef cambio da piezas requiere obligatoriamente la inspeccion de una
persona cualificada.

Inspeccion de la cadena de carga (segin DIN 6385-5)

La cadena de carga debe inspeccionarse anualments o, como maximeo, tras 50 horas de
sanvicio ante posibles dafos mecanicos. Hay gque comprobar la cadena de carga ante
posibles defectos externos, deformaciones, roturas, corrosion, desgaste v lubricacién
insuficienta.Las cadenas de acero redondo tienan gue cambiarse si el grosor nominal original
‘d” se redujese mas de un 10 % en el eslabdn de cadena mas desgastado o si la cadena
axperimeantase con una separacion pn’ un alargamisnto del 5 %% o con 11 separaciones (11 x
pn) un alargamignto del 3 %.Los valores nominales y los limites de desgaste deben tomarse
de la tabla 2. 5i se alcanza un valer limite, la cadena de carga debe cambiarse.

" 2018 Colurbus Mokinnon Industial Praducts GirkH
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Tab. 2

Mantenimiento de la cadena de carga

El desgaste de la cadena en las articulaciones se debe. en |1a mayoria de los casos, a un
cuidado insuficiente de la cadena. Con el fin de asegurar una lubricacion optima de las
articulaciones, lubricar la cadena regularmente, tras determinados tiempos de uso. con
lubricante untable (p. ej., aceite lubricante de engranaje). En entornmos que propicien el
desgaste, p. ef., arena, etc. utilizar lubricante seco como el espray PTFE. Mediante una
lubricacién cuidadosa de la cadana de carga, se puede pralongar el tiempo de servicio unas
20 hasta 30 veces en comparacion con una cadena sin mantenimienta,

* Durante 2l proceso de lubricado, descargar la cadena para que el aceite pueda humedecer
las articulaciones desgastadas. Las articulacionss colocadas de forma contigua deben tener
siempra lubricante, de lo contrario sa provocard un desgaste muy alio de la cadena.

* Mo es suficienta lubricar solamante el exterior da la cadena, puas asi no se garanfiza que se
forme una capa de lubricante en los puntos de desvio.

* En caso de recomrido constante de elevacion de la cadena, tener en cuenta, en particular, &l
margen de cambio del movimiento de elevacidn al de hajada,

« Taner en cuanta que la cadena de carga estéd lubricada en su totalidad; incluso la parte de la
cadena que se encuanira en la carcasa dal elevador.

+ Limpiar la suciedad de las cadenas con pefrdlec o agentes limpiadores similanes. Mo
calentar la cadena en ningdn caso,

« Durante &l proceso de lubricado, comprobar también el estado del desgasie de la cadena,

ATENCION: Tener cuidado con que no enire lubricanie en el espacio de los frenos.
Esto podria conllevar fallo de los frenos.
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Cambio de la cadena de carga

En caso de dafos o deformaciones visugles, como maximo al alcanzar su momento de
recambio, sustituir |3 cadena de carga por una cadena nueva de las mismas dimensionas y
calidad. El cambic da una cadena de carga, gue debe recambiarse, lo realizard solamente un
faller espacializado v autorizado para ello. Solamente se pueden montar cadenas de carga
que el fabricante haya autcrizado. En caso de que no se atengan a esta especificacian,
desaparecera la garantia de sernvicio v de calidad con efecto inmediato.

NOTA: El cambio de la cadena de carga tiene que documentarse.

Elevador de una eslinga

+ Tirar de la cadena nueva solamenta en estado sin carga.

+ Se requiere un eslabdn abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar una
pieza del eslabdn de cadena existente de las mismas dimensiones si se edlrajese uno de
elles, En esto, la longitud de la parle saliente tigne gue corresponderse, como minimo, con la
fuerza del eslabdn de cadena,

+ Desmontar gancho de carga de la cadena vieja de carga y suspender el eglabén abierto de
cadena de carga en el extremo suelto de la cadena de carga.

= Suspender también la cadena de carga nueva v lubricada en el eslabon abierto de cadena
de carga v remolear mediante el mecanismo de elevacién (ELEVAR movimisnto da la
cadena).

« Ma montar la cadena con lorceduras. Las soldaduras tiensn gue dirigirse de la rueda de la
cadena de carga hacia fuera.

= En cuanto la cadena vieja de carga haya recorrido el mecanismo de elevacion, puede
colgarse junto con @l eslabon abierto de la cadena v se puede fijar el gancho de cadena a la
cadena nueva de carga.

+ Fijar la eslinga de la cadena nueva de carga a la carcasa o al bastider (segln el modelo) del
alevadar.

Elevador de varias eslingas

ATENCION: Introducir la cadena nueva en Jos blogueos del gancho solamente sin
carga, en caso contrario, los blogueos del gancho podrian caer al solfar fa cadena de
carga. jRiesgo de lesidgn!

= Se reqguiere un eslabdn abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar una
pieza del eslabdon de cadena existente de las mismas dimengiones si se extrajese uno de
ellos. En esto, la longitud de la parte saliente tiene gue corresponderse, como minimo, con la
fuerza del eslabdn de cadena,

+ Soltar &l extremo de la eslinga de carga de la cadena de carga de la carcasa del elevadar o
de |a polea de gancho [segin modelo).

= Colgar el eslabon abierto y preparado de la cadena de carga en el extremo de cadena de
carga recien liberado.

« Suspender también la cadena de cargae nueva y lubricada en el eslabon sbierto de cadena
de carga v remolcar madiante los bloqueos del gancha (ELEVAR mavimienta de la cadena).

+ Mo montar la cadena con lorceduras. Las soldaduras tienen que dirigirse de la ruada de la
cadena de carga hacia fuera.

+ En cuanto la cadena vieja de carga haya recorido el mecanismo de elevacion, puede
colgarse junto con el eslabon abierto de la cadena.

= Fijar el extremo de |a eslinga de carga de la cadena de carga nueva tirada a la carcasa o al
bastidor o a la polea de gancho (segin el modelo) del elevadar.

+ Fijar el extremo sualto dz la eslinga en lugar de la cadena vigja de carga al elevadeor.

* 2018 Colurbus Mekinnon Induslial Praducts GirkH
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ATENCION: Ei extramo suelto de la eslinga tiene que montarse obligatoriamente en la

pieza del exiramo de fa cadena (fig. ).

Inspeccion del gancho de carga y de transporte

La inszpeccion del gancho ante posioles deformaciones, danfos, rofuras superficiales,
deterioras y corositn debe realizarse segln se requiera. Efectuar una vez al afio, como
minimo. Las condiciones de servicio correspondientas pueden conllevar también intervalos de
inzpeccion mas cortos.Los ganchos, que se rechacen segln inspaccion, hay que sustiuirlos
por nuevos. Mo se permiten las soldaduras en ganchos, p. )., para mejorar el deterioro, Hay
que cambiar los ganchos de carga wo de transporte si la apertura se ha ampliado un 10 % o
si las medidas nominales han disminuido un 5 % por deterioro. Los valores nominales y los
limites de desgaste deben tomarse de la tabla 3. 5i se alcanza un valor limite, las piezas

deben cambiarse.

Hakenmalie ; Hook dimensions / Dimensions du crochet

Wanr o251 | &Sl | LY | LSl | 21 | EE | 31 WE  GE
Hakenollmungzres ¢ Hook cpenarg a.. |mm] 60 0.0 RN 36,0 400 | &30 | 4R0 a0 R4
Duweriae du enechel a. |mmy ak EERY] 35,2 e 480 441 RiLA L kg
Mad Hasenbreilz © Hook vadlh b, [ 11,0 I 13,0 220 26,0 | 26,0 | 30,0 oo 402
Largeur du croctel L i 105 16,2 131 | 205 | 247 | 247 | 265 | 285 | 3840
Wal Hasendicke . Hook heght h.. lmm] 120 ZL0 | 20 330 | 3R | 340 | 430 | 430 Al
Hauleu du crochel h,. [irust] 11 20,0 257 314 33,3 333 | a02 09 447
Tab. 3

Inspeccion de los frenos

En casoc de anomalias (p. ej., discos de friccion defectuosos), habria que consultar
inmediatamente con el fabricante. Hay que comprobar todas las piezas de los frence ante
posibles desgastes. dafos, pérdidas de color por sobrecalentamiento v funcicnamiento.
Mantener obligatoramenta fuera de cantacto a los discos de friccidn con grasa, aceite, agua y

suciedad. Comprobar la adherencia de los discos de fricoian.
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Cambio de la cadena manual

+ Se requiere un eslabdn abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar una
pieza del eslabén de cadena existente de las mismas dimensiones si se extrajese uno de
ellos. En esto, la longitud de la parte saliente tiene gue corresponderse, como minimo. con la
fuerza del eslabdn de cadena.

« Abrir cadena manual vieja {preferiblemente por el eslabdn de unidn) y colgar el eslabdn
abierto de cadena en el extremo suelto de la cadena manual, el cual estaria situado todavia
"ante" la rueda de cadena manual.

+ Suspender también la cadena manual nueva en el eslabén abierto de cadena y remolcar
mediante guias de cadenas sobre la rueda de cadena manual.

« No montar la cadena con lerceduras. Las soldaduras tienen que dirigirse hacia fuera.

« Separar la cadena manual vieja incluido el eslabén de unién abierto de la nueva cadena
manual y unir ambos extremos sueltos de la nueva cadena manual mediante un eslabén
nuevo de union de cadena manual.

Las reparaciones solamente podra realizarlas un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale.

Tras haber efectuado una reparacion asi como tras un extenso tiempo de servicio, hay que
inspeccionar el elevador nuevamente antes de volver a ponerle en marcha.

Las inspecciones debe disponerlas el usuario.

TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO, INTERRUPCION DEL SERVICIO Y
ABASTECIMIENTO

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato:

« No volear o lanzar el aparato; colocar siempre con cuidado,

» Transportar cadena manual y de carga de forma que no puedan enredarse ni formarse
nudos.

= Utilizar medio de transporte adecuado. Dirigir estos segun las especificaciones locales.

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el almacenamiento o la interrupcion
provisional del servicio:

+ Almacenar el aparato en un lugar limpic y seco.

« Proteger el aparato, incluidas las piezas de montaje, de acumulacién de suciedad, humedad
y danos mediante cubiertas adecuadas.

« Proteger el gancho ante corrosion,

+ Reveslir las cadenas con una fina capa de lubricante.

+ Puesto que los discos de los franos pueden congelarse a temperaturas bajo cere, el aparato
deberia almacenarse con los frenos cerrados. En esto, girar en el sentido de las agujas del
reloj la rueda de cadena manual al mismo tiempo que sujeta la eslinga de carga.

« Si tras apagar el aparato, hubiese gue volver a ponerlo en marcha, una persona cualificada
tendria que volver a inspeccionarlo antes de ponerlo en marcha.

Abastecimiento

Tras interrumpir el servicio, hay que suministrar o abastecer las piezas del aparato segdn las
disposiciones legales de reciclaje.

Si desea mas informacion u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui
WWW.CITICO. 8.

#2015 Colurbus McKinnon Industial Products GmbH
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Beschreibung

1 Traghaben mit
Sicharheitsbugel
Handraddeckal
Lastiette
Urterflasche
Getriehagesa!
Handkette
Lasthaken
mid Sichersheitsbiige
Kettenankar
Handrag

- N AN

o w0

Vst
Tragfahigent / Capacty [/ Capaciit

Description

Tap hoak with
safety latch
Hard whésl coner
Lead chain

4 Bottom block
Gear cover

Hard chain

Lead hook

with satety lateh
Chain archeorage
Hardvines

—

~4 O :n woN

o o

0,25/1|0,5/1
[«g] 280 00

Anzahl Kettenssdngs ¢ Number of chaln tals ¢ Nombee ce bres 1 L

11
1,038
1

Description

1 Crachet de suspenson,
lirpuet de securite
Capal de pretestion
Chane de charge
Moale:

Carter engrenags
Chae de manaeisre
Crochet da charge,
lirguet de seoarite
Arrét de chahe

Valar de ranouurs

- oW N

o

2/1 22| 3 |32 52
2000 2000 [ 2000 | 3000 6003

Kettenanmessng d e p [/ Chain gimensions dep,

Dewrsoes de e chav dep,

[men] 4x12 [ Lx1b 6xl8

Ex29 618 |10x30|Ex24 10230

Hub j& 1 m Abhazpelng o= Handhkstte
Lf per 1m band char owrhay

Courss peur Lm ds chaing 02 maneuwe

fren] 500 | 230

234

180 120 | 120 | 50 60

Hubkralt bei Nennlast
Hand pull 2 rated baae
Effurl sor la chaine de manvsue

{daN] 200 | 210

284

320 294 | 30|30 3Ba

Gewichl bei Heenabub
Netweight at standand IFt
Pacs net en pocrse standand

el 39 g0

Tab. 1

153 182 | 3v0 | 250 410
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En este caso se contaba con la certificacion del equipo y se anexa dentro de la carpeta de
la hoja de vida del equipo




Se adiciona el OPL correspondiente al equipo

FORMATO
Q VEOQOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40

VERSION: 01

TEMA: Usa del Diferencial

ELABORO: PSS EPP’s: 6 e 0

MATERIAL NECESARIO: MN/A

MEDPIDAS DE SEGURIDAD DE US0 DE DIFERENCIAL

e N

s Cipiipiiiabe 8l stas Bl diferencinl realisinds  TstetEn BB e

mediante el formato VC-G0-F-69
~Inspeccione el 4rea de trabajo, remueva objetos peligrosos para la actividad y “7-;"1-
sefalice el area de trabajo restringiendo el transito de persomas y/o vehiculos "L 1
mientras se esté operando.

capacidad maxima del equipo. Para cargas con un 65% o mas de la capacidad del equipo
- recuerde sclicitar permiso de izaje.

Instale el diferencial a un punto fijo v seguro del lugar donde se va 3 operar v asequrese
% guelacadena no esté toreida o atorada.

" Una vez terminada la actividad realice el desmonte del diferencial v guarde en un = ™ : ‘
lugar sequro y libre de humedad.
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FORMATO
Q VEOLIA LECCION DE UN PUNTO OPL VC-GO-F-40
VERSION: 01

TEMA: Uso del Diferencial
ELABORO: PSS EPP’s: @ @ O
MATERIAL NECESARIO: N/A

‘LmnmAs DE SEGURIDAD DEL OPERARIO l --------------------------------------------- -
ki
—= oA e =3 ®*ﬁ—— o 2

- ; Na utilizar el equipo para . . f
Estar en 6ptimo estade otros fines ni realizar | Nunca ubicarse bajo las

de salud, ' modificaciones a la | Cargas en suspension
j maguina. !
No operar bajo efectos de : Sélo debe ser utilizada por
f‘..:f_=;| ? . sustancias psicoactivas operarios que estén bien
i - familiarizados con las reglas
‘.r g | | . de sequridad de manejo, |
< (IR . O -~
EGTAR/S ASOCIADOS RECUERDA

Reportar actos )'d
condiciones inseguras que
Q Elevacién de cargas identifiques en la labor.

Reporta al jefe inmediato
cualquier evento que se

presente cdurante la lahor
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Se anexa el instructivo de estandares de seguridad de méaquinas, equipo y/o herramientas
documento que ya se encuentra en el anexo 4 y finalmente se afiade a la carpeta el excel
correspondiente al historial de mantenimiento que contiene las respuestas diligenciadas en el

formulario de mantenimiento de la maquina, equipo y/o herramienta.

6. Historial de mantenimiento Diferencial DF1 (Respuestas) ¢ [

A E]
Archivo Editar Ver Insertar Formato Datos Herramientas Extensiones Ayuda
o~ | P O00% v § % 0 .00 123y  Predetermi. v 10 - B I S A & H Sv i~y o @M Y~ I~
- —
16 -
] c D
1 Link para io de imi lizad https://docs. google.com/forms/d/e/IFAIpOLSemkQ8ho9WYhWId _-2hb0D3h X UNNPKfOMI39h6dgkw6U0zHSA/viewform
2 Marca temporal ‘ Tipo de imi ‘ Describa que se le hizo al equipo ‘ Dil i6n de correo electrénico
3
4
6
8
9
10
1
12
13
14
15
16
17
18
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Anexo 10. Cotizacion

San José de Clcuta, 14 de junio de 2022

Serior(es):
VEOLIA

Atentamente presentamos la siguiente cotizacién:

[ Muestra jL‘Cantldad 4|LDes"¢ripclon

| [ Vaortniio | [Valor ol |

y I ded,
i " ;gdes Eﬁﬁéiéﬁf&ﬂi’iﬁ?ﬂ:ﬁ?ﬁ"ﬁ' #||$13.500 |1$ 135.000
BLOQUED ‘
0 || ST e (81500 |8 150,000
| 70 &Em%mde8w.wmymm.mmn $9.000 |($630.000
unidades

Cordialmente

CALLE 12 # 14-95 EL CONTENTO CEL: 333 0419384
E-mail: jackelinebarajas1@gmail.com

Nota: La cotizacion contiene informacion de otras placas adicionales que son de interés del area
por otras actividades programas diferentes a la del presente proyecto, en este caso nuestra

cotizacidn foco es la correspondiente a la tercera fila
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Anexo 11. Orden de compra aprobada

Piigina 1 de 4

@ veoua

VEOLLA ASEQ NORTE DE SANTANDER 5.A8. E.

Tipo: HD
No. Orden Compra: 22001002

Todas las focturas deberdn referirse a este nilmers de Pedide v al Tipo

Proveedor (Direccidn)

Proveedor (Contacto)

ORIVELA OCHOA CARLOS ALBERTO
CR 562157 0F 505 1

16,754 399K
CALL

Cidigo de Proveedor: 662010

Email: gerencia.esirategia® hounail com

Referencia de Pedido

Datas del Comprador

Nombre del Proyecto: DISPOS FINAL MUNIC AL CUCUTA
Nimero del Proyecto: E47 1ITCO0000

Fecha de Pedida: 2022-08-02

Nombre del conirato; ASEQ URBANO DFINAL CUCUTA

Wamihre: RIVERA GARCLA THONY

Teléfonm:
Email: jhonny. rivera@veolia.com

Precio Unitario Impuorte (sin TVA)
Linea Codign Cantidad n Fecha de Entrega
COp COp
Egigg:.ﬁjm 100 UN 2022-08-18 2T 200 DD 2T5,00.00
Deseripeidu del Antécalo
100 AVISOS Y ARTICULO SENALIZACION PLACA EN ACERO DE 4.5 CM
I firrmaetin Ticntca
Das [|I;|L:;|s dbaben ser en acero de 4.5 en s Tormas Ui S s en la cotreacion ;'.djuulit. las ledras v Ingn'- tleben e en h;l_]ll relwve v Tull cerlowr, letra
bluncy y color dependiendes del diseio gue pidamos y gque Teego les relocionamos en un eommeo con el disedio adjunto
CONSTHRT - . 113 - -
CONSTOU01T ‘ 7000 U I022-08-18 11, 200.0000 TE4.000.00
Descripeicn del Artéeuls
2000 AVISOS ¥ ARTICULD SENALIZACION PLACA EN ACERO DE 6 CM
Tnformaciin Téenica
lus placas deben seren aeero de 6x3.6 cm con dos codiges QF impresos pintados en buje relieve y perforada en los exiremeos, que nosoiros suministruremos
et i cnrren al proveedor,
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Figina 2ol 4

Tipo: HD
No. Orden Compra: 22001002

Toadas las factras deberdn referirse a este nimera de Pedide v al Tipe

() veoua

VEOLIA ASEOQO NORTE DE SANTANDER 5.A.5. .

Comentarios
Direccion de Enirega Facturar a: Subiotal (Sin IVA)
VEOLLA ASEQ KORTE DE SANTANDER 5. A5 E. VEOLLA ASEQ MORTE DE SANTANDER S AS E 1063 000 )
AW 5305 BRR LATING AW 44 8N 57 FN INDUSTRIAL OO
CUCUTA HOT005.020-5 VA
CUCUTA
20097000
Cop
Total
1264 970N
Cop
Instrucciones de Entrega Acuse de Revibo
Fecha de Recepeiin:
hitps:drive.google
;};zlb-domc; tolders: Tzl v N MO SN eAQUES Epj DA lhv oY Nombre y Firma de quicn Recibe la Mercansia
Cantidad Recibida
Comentarivs
Condiciones de Pago

Slbddins Fecho Factura

Autorizacion Momhbre ¥ Firma del Proveedor

GARCIA CARLOS ALI
20622-08-03




