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Este proyecto aplicó una investigación correlacional para evaluar el efecto de un sistema 
cerrado para compostar, comparado con un sistema tradicional usando codornaza, bovinaza y 
residuos comerciales hortofrutícolas de Norte de Santander. Los resultados muestran el diseño y 
construcción de un sistema cerrado que permita acelerar el proceso de descomposición y 
controlar todos los parámetros que intervienen en el proceso de compostaje. Igualmente, se 
evaluó el comportamiento de dos sistemas de compostaje cerrado y tradicional en cuanto a pH, 
temperatura, altura, humedad y tiempo. Por último, se estableció el sistema para compostar más 
eficiente en cuanto a proceso, calidad fisicoquímica y microbiológica del producto final. 
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	2.1.1 Ámbito internacional. Gallardo, Bovea, Contreras, Lapeña, Ingelmo, & Molina, (2007). Producción de compost a partir de viruta de madera y lodos estabilizados procedentes de una estación depuradora de aguas residuales urbanas. Influencia de la temperatura en el proceso de compostaje. 
	En esta ponencia se presentan los resultados obtenidos del estudio, en condiciones controladas en el laboratorio, del proceso de compostaje de una mezcla conocida de viruta de madera y lodos estabilizados de una depuradora de aguas residuales urbanas bajo condiciones diferentes de temperatura. 1929 Se dispusieron dos compostadores a temperaturas diferentes, de 30 y 60ºC. La proporción en peso de la mezcla lodo-viruta fue de 70:30, referidos a peso húmedo, siendo las humedades respectivamente de 94,2% y 8,4%. La relación C/N inicial de la mezcla fue de 34. Los compostadores se construyeron de forma tubular, para el volteo, y con una red de humectación y otra de oxigenación. Disponen de control de temperatura, O2, NH3, CH4, CO, CO2 y SH2. El control del oxígeno y del resto de gases fue diario. La humedad se controló cada cinco días. El volteo fue semanal. La temperatura de los reactores fue controlada externamente mediante dos cámaras climáticas. 
	El proceso se dio por finalizado cuando dejo de consumir oxígeno. Como resultado se obtuvo que en la serie de 60ºC duró 85 días. Se dieron las fases termofílica, mesofílica y maduración. La serie de 35ºC estuvo activa 140 días. Se pudieron diferenciar tres tramos: el primero de mucha actividad (elevado consumo de oxígeno) hasta el día 20, el segundo, de media actividad, hasta el día 90 y el tercero de baja actividad, maduración, hasta el día 140. Solo apareció la fase mesofílica. El compost resultante contenía un porcentaje en peso de N de 1,6-1,8% y una relación C/N 24-27.
	2.1.2 Ámbito nacional. Longoria, Oliver, Torres, González, & Méndez, (2014). Diseño, construcción y prueba de un prototipo automático para compostaje. En este trabajo se presenta el diseño, construcción y validación experimental de un prototipo de compostador. 
	El prototipo realiza el compostaje de los residuos sólidos orgánicos de manera automática y su diseño está basado en las necesidades de tratamiento de los residuos generados en los hogares y en los requerimientos propios del proceso de compostaje para efectuarlo de manera adecuada. Este dispositivo tiene la capacidad de procesar, en forma continua, 3 kg diarios de residuos sólidos orgánicos. Los residuos introducidos al prototipo permanecen en el compostador por un tiempo de 30 días, período en el cual se transforman en composta. El control del prototipo se realiza con un microcontrolador, teniendo las siguientes funciones; monitoreo y control de temperatura, aireado frecuente de residuos, mezcla del material y control del desplazamiento del material sobre las bandas (desde la alimentación hasta la salida del dispositivo) para lograr un procesamiento continuo de los residuos. Los resultados de las pruebas arrojaron una composta de color pardo obscuro, sin malos olores, con temperaturas al final del proceso cercanas a la ambiental; todas estas características propias de una composta biológicamente estable.
	3.3 Variables
	3.4.1 Materiales. Codornaza (estiércol de codorniz), bovinaza (estiércol de bovino), residuos hortofrutícolas, plástico negro polietileno calibre siete, tubos PVC , madera, puntillas, pegante y agua destilada.
	3.4.2 Equipos. Trituradora, báscula, pala, regadora, tamiz (0,4mm), termómetro digital, pHchímetro, cápsulas, horno, desecador, balanza digital, planillas de registro y cámara fotográfica.
	3.4.3 Métodos. En cada sistema (cerrado y tradicional) se usaron 300kg de materia prima (codornaza, bovinaza y residuos hortofrutícolas) y que la relación Carbono/ Nitrógeno (C/N)  fue igual en los dos tratamientos con un valor de 25, como se describe en la tabla 5.

