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RESUMEN
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Resumen

El presente proyecto esta basado en una propuesta de estandarizacion del proceso productivo
de la bolsa de aseo de polietileno de alta densidad, para la empresa Industrias Plasticas Probolsas
S.A.S, de la ciudad de Cucuta. Como primer objetivo se realizé un diagnostico del estado actual
de las areas que hacen parte del proceso, donde se logré evidenciar las diferentes falencias que se
presentan en su ejecucion; teniendo en cuenta lo anterior, se disefié una propuesta de mejora
haciendo uso de algunas de las herramientas de ingenieria de métodos y tiempos; ademas de ello,
se realiz6 la estandarizacion del proceso productivo y una evaluacién econémica de las alternativas
y método propuesto. Por ultimo, se concluyé con el disefio ergonémico de los puestos de trabajo

de las areas que hacen parte del proceso.



Abstract

The present project is based on a proposal of standardization of the productive process of the
high density polyethylene toilet bag for the company Industrias Plésticas Probolsas S.A.S, of the
city of Cucuta. The first objective was a diagnosis of the current state of the areas that are part of
the process, where it was possible to highlight the different shortcomings that occur in its
execution; Taking into account the above, it was designed a proposal of improvement making use
of some of the tools of engineering of methods and times; In addition, the production process was
standardized and an economic evaluation of the alternatives and proposed method was carried out.
Finally, it was concluded with the ergonomic design of the workstations of the areas that are part

of the process.
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