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Esta investigación tuvo como objetivo analizar los efectos producidos en el desempeño 

mecánico (resistencia a la compresión y flexión) y  la porosidad abierta de una matriz de 

concreto al añadir macrofibras de PET reciclado. Las macrofibras fueron obtenidas a partir de 

envases plásticos usados para la bebida Pony Malta (PET ámbar), los cuales fueron sometidos 

a un proceso de troquelado. A su vez la proporción de macrofibras de PET en la mezcla se 

estableció en 0%; 0,7%; 2,1% y 4,2% del volumen de concreto. El concreto a utilizar se diseñó 

para tener una resistencia a la compresión de 21 MPa. Los ensayos de compresión, flexión y 

porosidad abierta se llevaron a cabo de acuerdo con las normas NTC 673, NTC 2871 y NTC 

5653 respectivamente y a una edad de 28 días. Los resultados obtenidos arrojaron que la mezcla 

con 0,7% de adición de macrofibras no difiere significativamente con respecto a la mezcla con 

0% en los ensayos realizados, mientras que las mezclas con 2,1% y 4,2% disminuyeron su 

resistencia a la compresión y flexión y aumentaron su porcentaje de volumen de vacíos. 
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