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RESUMEN

En este proyecto se disefio un plan de mantenimiento preventivo para las lineas de produccion,
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8,9 y 10 norma ISO 9001-2015 para el sistema de gestion de calidad de Industrias Metéalicas
Arévalo. Se lleg6 a la conclusién de que con la elaboracion del formato de seguimiento y
medicion se puede llevar a cabo un control exhaustivo desde el inicio de construccion de una
malla hasta su terminado, y manejar de esta manera una mejora continua de la calidad del
producto ofrecido a los clientes de Industrias Metalicas Arevalo.
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