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RESUMEN

Con este proyecto se busca lograr cumplir todos los puntos positivos que entrega el
mantenimiento y realizar un plan eficaz que sea adecue a la empresa. Estos puntos positivos se
implementaran en la empresa MACRO MATERIALES S.A.S con el fin de que la empresa
mantenga su nivel y mejore con la ejecucién de un plan de mantenimiento dirigido a la linea de
produccion de la empresa, Se planteo como objetivo general Disefiar un sistema integral de
mantenimiento a los activos de produccién para mayor eficiencia y alargamiento de vida atil de
estos en la empresa MACRO MATERIALES S.A.S.y como objetivo especifico Efectuar el
analisis de criticidad para los activos de la empresa MACRO MATERIALES S.A.S, a través de
un diagnostico situacional que permita la jerarquizacion de los activos y se llegé a la conclusion
de que para administrar y hacer efectivo el plan de mantenimiento y sus diferentes tareas, se
recomienda a la empresa la creacion de un departamento de mantenimiento, de tal forma que se
hace la cuantificacion del personal necesario que hara parte de este departamento, el perfil de
cada uno de los empleados, las funciones que deben realizar .
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