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En este proyecto se desarrolla una propuesta de mejoramiento del proceso de extrusión  del producto 

H8X80 (tabelón) del Tejar Santa María Ltda. Se aplica una investigación de tipo descriptiva. Para 

realizar el monitoreo y seguimiento a las variables objeto de estudio, se utilizarán 

herramientas del control estadístico de calidad, para la identificación, medición y análisis de 

variables críticas a la entrada, durante el  proceso y a la salida del mismo. Se realizó  

inicialmente para cada variable, un análisis de estabilidad a través de cartas de control y 

finalmente se realizará un análisis de capacidad que permita evidenciar el grado de 

cumplimiento de cada variable con respecto a los parámetros de calidad establecidos para las 

mismas. Con base en los resultados obtenidos se realizará la propuesta de mejoramiento  
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