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El odontólogo hoy en día se encuentra ante el dilema de la selección del material a utilizar cuando se 
requiere realizar restauraciones dentales. La información disponible corresponde a la suministrada por 
los fabricantes de materiales restauradores, la cual se basa en pruebas estándar que no simulan las cargas 
de masticación y corresponden a las materias primas antes del procesamiento. Una información más 
fiable requiere medir las propiedades mecánicas en las cuales se simulen estas condiciones. Uno de los 
materiales de mayor surgimiento en la actualidad son las vitrocerámicas basadas en disilicato de litio 
(LS2).  En este trabajo se estudió el efecto del proceso de inyección de este tipo de material en la 
elaboración de coronas premolares humanas sobre la microestructura y los valores de dureza Vickers y 
la resistencia a la fractura medida por identación. Además, se midió la resistencia a la fractura con la 
prueba de la esfera de acero al producto final.  Los resultados indican que en el proceso de restauración 
se producen ligeros cambios en la composición de las fases cristalinas y en su microestructura, y las 
propiedades mecánicas disminuyen respecto a la materia prima.   
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	Determinación de los parámetros de Weibull. Se representa el gráfico de los datos con la abscisa y la ordenada:  y se evidencia la linealidad. Si no es clara la linealidad puede que los datos no se ajusten al modelo de Weibull de dos parámetros.  La norma permite que los puntos en los extremos alto y bajo de la probabilidad tengan un pequeño desplazamiento.
	Corrección del sesgo. El m obtenido por este método tiene un sesgo que proporciona un valor sobreestimado del módulo de Weibull real. Para corregirlo se hace necesario utilizar un factor no-sesgado b= 0.859, usando la tabla del anexo D de la norma y que depende del número de muestras N.
	Determinación de los límites del intervalo de confianza para Fo. Es práctica común usar niveles de confianza de 90 a 95%, en este estudio se usó el de 95%.  Para un valor de confianza del 95% y N =10, se determina el factor del límite superior e inferior del nivel de confianza, tu y tl,usando la tabla del anexo E de la norma. (tu=-0,876 y tl=0,644.)

