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En el presente trabajo de investigación se reportan los resultados obtenidos de un proceso industrial por 

arranque de viruta, por medio de ensayos repetitivos de torneado de acabado en seco del acero 

AISI/SAE 1045, en un Torno de Control Numérico (CNC) marca SAMSUNG modelo PL 15, utilizando 

como herramienta de corte buriles de acero HSS sin ningún tipo de tratamiento superficial (substrato de 

referencia) y buriles modificados superficialmente con iones de Nitrógeno (N) y Titanio (Ti), mediante 

descargas híbridas pulsadas de alto voltaje y arco eléctrico a bajas presiones en el reactor JUPITER 

(Joint Universal Plasma and Ion Technologies Experimental Reactor) del Laboratorio de Física del 

Plasma de la universidad Industrial de Santander, Bucaramanga, Colombia. La vida media útil en 

servicio de los buriles (con y sin iones de Ti y N) fue evaluada según norma ISO 3685: 1993, donde se 

encontró que la técnica de modificación superficial propuesta aportó un incremento de la resistencia al 

desgaste de los buriles y que los tratados superficialmente con Ti y N presentaron el mejor 

comportamiento respecto a los utilizados como referencia. 
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