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El presente proyecto tiene como objetivo diseñar e implementar un plan de mantenimiento preventivo y 
correctivo de instrumentación para la planta de producción de Cerámica Italia S.A. Se utilizó una 
metodología basada en la recolección y análisis de información de la planta de producción, identificando 
los equipos e instrumentos instalados. Los resultados presentan la identificación del proceso cerámico, 
los procesos de producción y las operaciones de mantenimiento de la empresa Cerámica Italia S.A. 
Igualmente, se actualizó el inventario de los instrumentos del laboratorio de metrología y se identificó la 
normativa de los procedimientos de calibración. Por último, se diseñó e implementó una interfaz gráfica 
de usuario que permite determinar la incertidumbre asociada a la medida y el estado de funcionamiento 
de la instrumentación de la planta. 
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