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RESUMEN 

 

El carburo de tungsteno es un material muy utilizado, que se puede encontrar en cualquier entorno 

de trabajo, desde dientes para sierras circulares, cuchillas, perforadoras, brocas, buriles hasta en 

las armas de guerra. A pesar de ser un material muy abundante y contar con excelentes 

propiedades, cuenta con una vida útil limitada, cómo cualquier material. En el caso de los talleres 

mecánicos, en el momento de culminar su ciclo de vida, tan sólo se desperdicia, olvidando sus 

excelentes propiedades y que puede ser un material totalmente reciclable. Se planteó como 

objetivo principal diseñar una máquina pulverizadora de pastillas de carburo de tungsteno para la 

empresa Metrología y Soluciones S.A.S de Cúcuta. Con este trabajo de grado se realizó el diseño 

un molino de bolas para la pulverización de pastillas de tungsteno, para llevar a cabo una reducción 

de tamaño de dicho material. Se determinó los parámetros de diseño requeridos para la molienda, 

se elaboró los planos de construcción y montaje junto con sus respectivos. Se llegó a la conclusión 

se elaboraron los respectivos planos de construcción y montaje, y la ficha técnica correspondiente 

al molino de bolas para la correcta identificación de cada uno de sus piezas y/o elementos 

requeridos. 
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