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Los amarres de acero galvanizado son muy utilizados por las hieleras a la hora de sellar sus 

bolsas de hielo, en este caso se diseño un sistema automatizado para la producción de amarres 

de acero galvanizado para hielos Cúcuta Ltda.  La empresa se ve en la necesidad de producir 

sus propios amarres debido a que anteriormente estos eran importados desde Venezuela, pero 

debido a la problemática que afronta este país se ha vuelto bastante complicado seguir con 

este proceso por lo cual la empresa solicita un diseño para poder implementar una maquina 

que pueda producir estos amarres y seguir brindando a sus usuarios una muy buena calidad e 

imagen en e momento de vender las bolsas de hielo 
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