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RESUMEN

El presente proyecto se realizo con el fin de disefiar un molino de martillos
siguiendo criterios y parametros de disefio importantes y necesarios para un buen

funcionamiento, desarrollando cada una de las piezas que conformaran el

mecanismo y evaluando su funcionamiento en un

manera,

aprovechamiento del proceso de trituracion de la arcilla calcinada, un producto

considerado como desecho, pero con potenciales usos en diversos productos.

se buscd ofrecer una herramienta que permita la mejora y

programa CAD. De igual
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