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RESUMEN:

Se realiz0 el disefio de una metodologia de ambiente flexible en el que se integré las
herramientas computacionales, CAD/CAM. Se definieron etapas para la implementacion de
esta metodologia, igualmente se definio un caso practico para aplicar la metodologia en el que
se obtuvo un modelado CAD, para su posterior fabricacion. Igualmente se aplicé una
metodologia AMFE, para evaluar el impacto de fallos y causa al desarrollar una metodologia
de ambientes flexibles.
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