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En este trabajo fue realizado un análisis en un banco de pruebas para motores de 

combustión interna tipo Diésel, con la intensión de caracterizar y determinar la eficiencia 

del motor, utilizando Diésel y diferentes mezclas entre ellos. El Biodiesel utilizado en 

este trabajo es obtenido a partir del aceite de palma africana, producido por medio de la 

radiación por microondas. Las pruebas fueron realizadas utilizando la norma SAE J1349, 

tomando datos de potencia, torque, y demás parámetros que indican el desempeño del 

motor, para así, determinar los efectos de los diferentes combustibles en el motor. 

Realizadas las pruebas y sus análisis, es evidenciado que, para todas las mezclas 

analizadas, fue sustentada la combustión sin complicaciones, además de esto, con el 

aumento del porcentaje de biocombustible en la mezcla, fue identificado aumentos 

mayores o iguales al 20% del consumo de combustible y perdidas de potencia en el 

rango del 40%. Referente a la utilización de microondas en la producción del 

biocombustible, esta técnica se mostró más eficiente para la producción del mismo. 
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