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En el siguiente proyecto abarca el  rediseño de un sistema de embalaje, para el proceso de 

selección y empaque del Tejar de Pescadero S.A.S, del municipio de Cucúta, norte de Santander. 

En el que se plantearon cuatro objetivos. El proyecto se desarrolló de esta manera; se 

establecieron estudios y antecedentes que tuvieran alguna coincidencia con el tema a tratar. De 

igual forma en el  segundo objetivo se encontraron los parámetros principales de la mesa de 

rodillos con respecto a los datos ya establecidos por la empresa como velocidad, tiempo y 

cantidad, y junto a esto encaminar de la mejor manera con unos factores estandarizados 

aproximados  más a la realidad. En el tercer capítulo del mismo modo con los datos ya 

establecidos en el  objetivo anterior, se llevó a cabo la verificación del eje ya definido por la 

empresa y de igual manera estudiar el diseño de la estructura de soporte, las bases en donde se 

introducirán, el sistema de movimiento y por ultimo lo más importan el método de encogimiento 

de las películas termocencogibles. En el cuarto capítulo se calculó el costo de ensamblaje y 

construcción de todo el sistema (incluyendo mecanizado de cada eje). En el quinto capítulo se 

exploró todo el proceso actual y se comparó con el proceso nuevo, hallando rendimientos el cual 

contribuya al mejoramiento de la empresa. 
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