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En el presente proyecto se utilizó un tipo de estudio descriptivo y aplicado, para analizar las cualidades 
del material, haciendo referencia principalmente a la calidad del producto y tiempo de secado, para 
cuantificar las variables humedad, temperatura, contracciones, velocidades de aire y tomar desiciones al 
respecto. El objetivo fue proponer la optimización del proceso de secado de arcilla P28 y P16 en el 
secadero LADCB de la ladrillera Casablanca, Norte de Santander. Los resultados permitieron realizar un 
diagnóstico del estado actual del proceso de secado (tiempos de secado, temperaturas, humedades, 
contracciones y defectos) de las arcillas P-28 y P-16 en el secadero LADCB. Igualmente se realizaron 
los ensayos de secado en el laboratorio bajo condiciones controladas de temperatura, humedad y flujos 
de aire, que permiten determinar la curva de secado más eficiente sin causar fisuras en el material de 
prueba. Por último, se realizó la propuesta de diseño de carros de secado, que permiten acomodar de una 
mejor forma el material, haciendo más eficiente el tiempo de secado. 
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