
GESTIÓN DE RECURSOS Y SERVICIOS 
BIBLIOTECARIOS 

Código FO-SB-12/v0 

ESQUEMA HOJA DE RESUMEN Página 1/1 

RESUMEN TRABAJO DE GRADO 

AUTOR(ES):  

NOMBRE(S): ANDRÉS FERNANDO APELLIDOS: CUADROS VILLAMIZAR 
NOMBRE(S): ROGER FABRICIO  APELLIDOS: SALAZAR MONTAGUTH 

FACULTAD:    CIENCIAS AGRARIAS Y DEL AMBIENTE 

PLAN DE ESTUDIOS: INGENIERÍA AGROINDUSTRIAL 
DIRECTOR:  
NOMBRE(S): MARIBEL APELLIDOS: GÓMEZ PEÑARANDA 

TÍTULO DEL TRABAJO (TESIS):  ESTUDIO TÉCNICO PARA EL MONTAJE  DE LA 
PLANTA DE  ABONOS ORGÁNICOS EN LA  AVÍCOLA HERNANDO MATEUS 
RAMÍREZ  MUNICIPIO DE VILLA DEL ROSARIO DEPARTAMENTO NORTE DE 
SANTANDER 

RESUMEN 

 
 

 
 
 
 
 

PALABRAS CLAVES: Producción avícola, abono orgánico, compostaje.  

CARACTERISTICAS 

PÁGINAS:   159 PLANOS:         ILUSTRACIONES:       CD ROOM:   1 

Elaboró Revisó Aprobó 
Equipo Operativo del Proceso Comité de Calidad Comité de Calidad 

Fecha 24/10/2014 Fecha 05/12/2014 Fecha 05/12/2014 
COPIA NO CONTROLADA 

El presente proyecto se desarrolló bajo la modalidad de trabajo dirigido, para identificar, analizar y 
buscar solución al manejo y tratamiento de residuos sólidos de la Avícola Hernando Mateus Ramírez. El 
objetivo fue establecer los requerimientos técnicos para el montaje de la planta de abonos orgánicos para 
la empresa avícola Hernando Mateus Ramírez en el municipio de Villa del Rosario departamento Norte 
de Santander. Se logró caracterizar los residuos sólidos generados por la avícola Hernando Mateus 
Ramírez y se evaluó el comportamiento del compostaje. Igualmente, se establecieron los requerimientos 
técnicos, diseño, espacio, impacto ambiental, maquinaria y equipo requeridos para el montaje de la 
planta de compostaje. Por último. Se determinaron los costos totales para el montaje y puesta en marcha 
de la planta de abono orgánico. 
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