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EL PRESENTE TRABAJO DE GRADO, SE DESARROLLÓ CON EL OBJETO DE DAR 

SOLUCIÓN A UNA PROBLEMÁTICA PRESENTADA EN LA LÍNEA DE PRODUCCIÓN 

DE LA EMPRESA DE CALZADO CREACIONES YURIMAR. POR MEDIO DE LAS 

HERRAMIENTAS DE DISTRIBUCIÓN DE PLANTA Y ESTANDARIZACIÓN DE 

TIEMPOS, SE LOGRÓ REALIZAR UNA PROPUESTA DE MEJORA INTEGRAL EN LA 

LÍNEA, TENIENDO EN CUENTA EL MANEJO DE MATERIALES Y EL ANÁLISIS DE 

LUGAR DE TRABAJO. 
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