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     En el laboratorio de ensayos, metrología y asistencia técnica (LEMAT) se realizan ensayos 

al aceite dieléctrico de los transformadores para garantizar si están libres o no de bifenilos 

policlorados  PCB’s antes de que estos se sometan a cualquier intervención ya que estos son 

considerados una amenaza tanto para el medio ambiente como para la salud humana, por esto 

el principal objetivo de este trabajo de grado fue la Optimización De Los Procesos Operativos 

Para La Determinación De PCB´s En El Aceite Dieléctrico Que Se Desarrollan En El 

Laboratorio De Ensayos, Metrología Y Asistencia Técnica (LEMAT) En CENS S.A E.S. P De 

La Ciudad De Cúcuta, para esto se desarrolla en este trabajo una metodología  que permite 

realizar una propuesta de ajuste del sitio de almacenamiento de los residuos peligrosos de 

acuerdo a la normatividad vigente y el Decreto 4741 del 2005. 
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