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RESUMEN

El proyecto tiene como objetivo identificar las pérdidas por etapas en la linea de produccién de
arroz blanco excelso en el Molino Oro de Coagronorte Ltda. Se utiliza una metodologia
descriptiva basada en el seguimiento operativo, realizacion de pruebas y plan de acciones de
mejora. La poblacion de este trabajo es la planta de produccién ubicada en el Km 8 via a El
Zulia. La muestra es la linea de produccién de arroz blanco para consumo humano. Los
resultados presentan los puntos criticos a controlar durante el seguimiento al proceso
productivo de arroz blanco excelso en el molino. Igualmente, se cuantificaron las perdidas por
etapas en pre-limpieza, secamiento, almacenamiento y trilla en la linea de produccion de arroz
blanco excelso. Por ultimo, se disefia un plan de accién para el mejoramiento y con
recomendaciones aplicables a los procesos en la linea de produccién analizada.
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