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Mediante una propuesta de planeación, programación y control de la producción, 

se busca mejorar el sistema productivo de la empresa Industrias Plásticas 

Probolsas S.A.S., con el fin de brindar soluciones a la problemática que tiene 

actualmente, la cual se define por las entregas tardías de los productos 

terminados a sus clientes; a través, de la aplicación de diferentes métodos de 

ingeniería, como, el estudio de tiempos, pronósticos de venta, programación con 

base en la teoría de restricciones, planificación de materiales y simulación del 

sistema productivo. 
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