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En el presente trabajo dirigido se diseñó un sistema automatizado por 

ciclos para el secado artificial de bloques estructurales de arcilla que 

permitió obtener respuesta del comportamiento de las variables que 

intervienen en el proceso de secado, configurando la activación y 

desactivación de entradas y salidas del diseño permitiendo observar el 

funcionamiento y comportamiento del sistema. 
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