u F UNIVERSIDAD FRANCISCO DE PAULA SANTANDER

'3 E BIBLIOTECA EDUARDO COTE LAMUS
RESUMEN TRABAJO DE GRADO
AUTOR:
NOMBRE: EDER DANILO APELLIDOS: LOPEZ RINCON

FACULTAD: FACULTAD DE INGENIERIA

PLAN DE ESTUDIOS: INGENIERIA INDUSTRIAL

DIRECTOR:

NOMBRE: _WLAMYR APELLIDOS: PALACIOS ALVARADO

TITULO DEL TRABAJO: _DISENO DE UNA PROPUESTA PARA MEJORAR EL PROCESO

PRODUCTIVO DE PUERTAS DE SEGURIDAD A LA EMPRESA AMERICAN SECURITY

EN LA CIUDAD DE CUCUTA

RESUMEN

En la propuesta de mejoramiento de los procesos productivos de la linea de puertas de
seguridad, de la empresa American Security, se realiz6 un diagnoéstico de la situacion actual,
un estudio de métodos y tiempos junto a un MRP, con el propdsito de establecer unos
estandares de tiempos justos, mejorar y documentar del método utilizado, estandarizar los
materiales utilizados, y mejorar los procesos de produccion y de compras de materiales, todo
con el proposito de aumentar la productividad, hacer mas eficientes los procesos y dar
cumplimiento a los tiempos de entrega prometidos al cliente.
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